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1INFORMAZIONIGENERALI

m Consultare attentamente questo manuale prima di procedere a qualsiasi intervento sulla macchina.

IL MANCATO RISPETTO DELLE SPECIFICHE CONTENUTE NEL SEGUENTE MANUALE DI USO E
MANUTEZIONE COMPORTAILDECADIMENTO DELLAGARANZIASUL PRODOTTO

1.1 Scopo e campo di applicazione del manuale

Grazie per aver scelto un prodotto mase.

Questo manuale é stato redatto dal Costruttore allo scopo di fornire le informazioni e le istruzioni essenziali per
effettuare, correttamente e in condizioni di sicurezzal'utilizzo e la manutenzione, e costituisce parte integrante del
corredo del gruppo elettrogeno e deve essere conservato con cura da qualsiasiagente che potrebbe deteriorarlo
per tutto il ciclo di vita dello stesso. |l presente manuale deve seguire il gruppo elettrogeno qualora questo sia
trasferito ad un nuovo utente o proprietario.

Le informazioni in esso contenute sono dirette a tutte le persone coinvolte nel ciclo di vita operativo del gruppo
elettrogeno e sono necessarie per informare sia chi materialmente effettuera le diverse attivita, sia chi dovra
coordinarle, predisporre la necessaria logistica e regolamentare gliaccessialluogo dove sarainstallato ed operera
ilgruppo elettrogeno.

Ilmanuale definisce lo scopo per cuila macchina € stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per
garantirne un uso sicuro e corretto.

La costante osservanza delle indicazioni, in esso contenute, garantisce la sicurezza dell’'operatore, 'economia
d’esercizio ed una maggiore durata della macchina stessa.

Siconsiglia vivamente dileggere attentamente quanto contenuto in questo manuale e neidocumentidiriferimento;
solo cosi viene assicurato il regolare funzionamento nel tempo del gruppo elettrogeno, la sua affidabilita e la
salvaguardia da dannia persone e cose.

I disegni sono fornitia scopo esemplificativo. Anche se lamacchinain vostro possesso si differenzia sensibilmente
dalle illustrazioni contenute in questo manuale la sicurezza e le informazioni sulla stessa sono garantite.

Per facilitare la consultazione esso é stato suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali;
per una consultazione rapida degliargomenti consultare I'indice descrittivo.

Nota: le informazioni contenute in questa pubblicazione sono corrette almomento della stampa. Il Costruttore, nel
perseguire una politica di costante sviluppo ed aggiornamento del prodotto, siriserva di apportare modifiche senza
preawviso.

1.2 Simbologia

Le partiditesto danontrascurare sono state evidenziate in grassetto e precedute da simboli qui di seguitoillustrati
e definiti.

AN PERICOLO |Indicache énecessario prestare attenzione al fine dinon incorrere in serie conseguenze
che potrebbero provocare la morte, o possibili danni alla salute, del personale.

'A Situazione che potrebbe verificarsi durante il periodo di vita di un prodotto, sistema o
impianto considerato a rischio in materia di danni alle persone, alle proprieta, all’lambiente o di perdite
economiche.

| f\ CAUTELA |Indicache énecessario prestare attenzione alfine dinonincorrere in serie conseguenze
che potrebbero portare al danneggiamento di beni materiali quali le risorse o il prodotto

| ll INFORMAZIONI| /ndicazioni di particolare importanza.
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1.3 Documenti di riferimento

Le istruzioni per l'uso fornite con ciascun gruppo
elettrogeno sono costituite da unaraccolta didocumenti
dicuiil presente manuale rappresentala Parte Genera-
le. Normalmente sono forniti i seguenti documenti.

Dichiarazione CE di Conformita.

Manuale diistruzioniperl'uso e lamanutenzione dei
gruppielettrogeni, (il presente manuale).

Manuale d'uso e manutenzione del motore.

Elenco Centri Assistenza mase.

Certificato di garanzia mase.

Cartolinagaranzia.

oo

-0 Qo0

1.4 Conformita alle norme

| gruppi elettrogeni, costruiti dalla ditta mase, destinati
ai paesi della Comunita Europea sono conformi alle
direttive CE applicabili, e sono corredatidi una Dichiara-
zione CE di Conformita.

89/37CE e successive modifica:
Requisitiessenziali delle macchine, aifinidella sicurez-
za e della tutela della salute, (Direttiva "Macchine").

73/23/CEE e successive modifiche contenute nella di-
rettiva93/68/CEE :

Garanzie di sicurezza che deve possedere il materiale
elettrico destinato ad essere utilizzato entro

taluni limiti di tensione, (Direttive "Bassa Ten-

sione").

1.5 Marcatura

La targa predisposta per i gruppi elettrogeni contiene
tutti i dati identificativi secondo quanto richiesto per la
Marcatura CE, pericasiin cui € prevista. Siriporta qui
il facsimile della targa identificativa che é fissata sul
quadro di controllo di ciascuna macchina, (Fig. 1).

1.6 Identificazione della macchina
Vedere Fig. A

1 -Nome macchina

2 -Codice macchina

3 -Numerodiserie

4 - Potenzacontinua

5 -Frequenzadichiarata
6 - Fattore dipotenza

7 -Tensionenominale

8 - Correntenominale

- Grado diprotezione
10 - Classe d’isolamento
11 - Temperaturamax.utilizzo
12 - Altitudine max.utilizzo
13 - Classe di prestazione
14 - Anno di costruzione
15 - Costruttore - Indirizzo
16 - Peso

©

©

2000/14 CE: Direttivaambientale sull’emissio-
ne sonora
(solo nei modelli indicati in tabella emissione

| ]

sonora)

SHORCOHONO,

Code Serial n°

Rated power 3F KVA |

declared frequency Hz

Rated power factor Cos.2

Rated voltage \ V

Rated current A A

Degrees of protection IP ase

Class of insulation GENERATORS ,@
Temp' max Of use OC MASE GEMERATORS SPA Via Tortona 345,
Altitude max. of use m mﬁﬁg%%%ﬁ%%ﬁ%ﬁ

—Performance class
Mass

I -12

® @@ @ ®
®

year of manifacture

| Il INFORMAZIONI

| dati che identificano il numero di codice della
macchina, il numero di serie e I’'anno di costru-
zione devono essere sempre precisati al
costruttore perinformazioni, richieste di ricam-
bi, ecc..

Kg {9
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1.7 Composizione dei gruppi elettrogeni
Vedere Fig.2

| gruppi elettrogeni sono composti essenzialmente dai
seguenticomponenti:

- assainsonorizzante

- Portello di accesso superiore

- Portello di accesso laterale

- Pannello strumenti

- Staffe diancoraggio

- Raccordo scarico fumi e acqua diraffreddamento
- Raccordo collegamento presaacqua mare

- Raccordidi collegamento a serbatoio carburante
- Morsetti di collegamento alla batteria

10 - Filtro aria motore

11 - Vasodiespansione liquido refrigerante

12 - Pompa estrazione olio motore

13 - Cartucciafiltro gasolio

14 - Pompaacqua mare

15 - Pompacarburante

16 - Cartuccia filtro olio

17 - Tappo carico olio

18 - Scatola collegamento linea elettrica

19 - Alternatore caricabatteria

20 - Serbatoioliquidorefrigerante

21 - Scambiatore di calore acqua/aria

22 - Collettore scarico

23 - Motorino diavviamento

24 - Rubinetto carburante

25 - Connettore pannello di comando a distanza

26 - Vite diregolazione giri del motore

O©CoO~NOOOaADMWN-=-

1.8 Pannello strumenti

Vedere Fig.3

Ogni gruppo elettrogeno dispone di un pannello stru-
menti per i comandi e i controlli sul quale si trovano i
seguenticomponenti:

- Contaore

- Interruttore magnetotermico

- Interruttore termico corrente DC

- Pulsante START/STOP-Preriscaldo

- Modulo protezione motore

- Spia"RUN" motore avviato

- Spia "OIL" bassa pressione olio

- Spia" °C " alta temperatura alternatore
- Spia"BATT." funzionamento caricabatteria
10 - Spia" °C " alta temperatura motore

11 - Spia preriscaldo

12 - Fuoriuscita carburante (versione"RINA")

O©CoO~NOOOaDhWN-=-

2CARATTERISTICHE DEL GENERATORE

2.1 Caratteristiche generali

I gruppielettrogenilS6.5e 1S 7.6 sono stati progettati per
essere installati agevolmente a bordo diimbarcazioni.
La cassainsonorizzante, ottenuta con pannelli coiben-
tati di alluminio marino verniciato, permette un facile
accesso al motore e all'alternatore per gli interventi di
manutenzione, di controllo e al tempo stesso consente
un elevato abbattimento del livello sonoro.

I motore diesel, 4 tempi, a iniezione diretta, costruito
dalla Yanmar, & estremamente affidabile e robusto; le
emissioni allo scarico sono conformi alle normative
CARB.

L'alternatore, di tipo sincrono, 4 poli, senza spazzole e
dispone di due condensatori di eccitazione.

La grande capacita di spunto dell'alternatore rende il
gruppo elettrogeno particolarmente adatto all'alimenta-
zione di motori elettrici di condizionatori, dissalatori,
compressori, ecc.

[l gruppo elettrogeno dispone diun pannello dicomando
locale [fig.2 rif.4 ] sul quale si trovano i comandi e gl
strumenti di controllo.

2.2 Sistema di raffreddamento

[lmotore del gruppo elettrogeno viene raffreddato tramite
circolazione, in circuito chiuso, di liquido refrigerante
che cede calore all'acqua di mare per mezzo di uno
scambiatore di calore [fig.2 rif.20] .

Tale scambiatore, costruito in cupronichel, & stato
progettato appositamente damase perla marinizzazione
del motore.

Un secondo scambiatore dicalore provvede araffredda-
re l'aria all'interno della cassa insonorizzante e l'aria
necessaria allaventilazione dell'alternatore.

All'atto dell'installazione & necessario predisporre un
circuito diadduzione dell'acqua dimare peril raffredda-
mento e un sistemadiscarico per convogliare all'esterno
i gas della combustione e l'acqua utilizzata per |l
raffreddamento, come indicato nel manuale diinstalla-
zione.

2.3 Pannello di comando

Sul gruppo elettrogeno é posizionato un pannello di
comando (fig.3) pericontrollie per eseguire le operazioni
di avviamento e arresto. Un modulo protezione motore
[fig. 3, rif. 5] gestisce le protezionidel gruppo elettrogeno
arrestando il motore in caso di guasto e segnalando,
tramite le apposite spie 'anomalia rilevata.

- Lampadaspia"RUN"[fig. 3, rif. 6] colore verde segnala,
se accesa, che il gruppo € in funzione e nessuna
anomalia di funzionamento € rilevata.

- Lampada spia "BATT." [fig. 3, rif. 9] colore rosso
segnala, se accesa, che l'alternatore caricabatteriaéin
avaria.

-13
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- Lampada spia"OIL"[fig.3, rif. 7] colorerosso segnala, 2.4 Tabella caratteristiche tecniche
seaccesa, chela pressione olio motore € insufficiente.
- Lampada spia [fig.3, rif.10] colore rosso segnala, se  Motore 50 Hz 60Hz
accesa, chelatemperaturadelliquidodiraffreddamen- | Modello Yanmar 3TNE74A
to o dell'acqua circolante negli scambiatoridicalore, & Tipo Diesel 4 tempi
troppoelevata. Gilindri (nr.) 3
- Lampada spia [fig.3, rif. 8] colore rosso segnala, se | Materiale blocco cilindri Ghisa
accesa, che gliavvolgimentidell'alternatore hannorag-  |Alesaggio (mm) 74
giuntotemperature troppo elevate. Corsa (mm) 78
- Lampadaspia[fig.3, rif.11] colore giallo segnala, quan-  |Qlindrata (cc) 1006
do accesa, che sono attive le candelette. Potenza (hp) 115 14
RPM 1500 1800
Sul pannello di comando si trova anche: Rapporto di conmpressione 231
- uninterruttore magnetotermico bipolare [fig. 3, rif. 2]il  |Sistera di iniezione Indiretta
qualeinterrompe l'erogazione dellacorrenteincasodi | Materiale testata Ghisa
sovraccarico e cortocircuito; Regolatore di giri Centrifugo, meccanico
- un'interruttore termico [fig. 3, rif. 3] a protezione dell'im-  |Sistema di lubrificazione Forzata
pianto elettrico in bassa tensione da cortocircuito; Capacita carter olio (1) 23
- un contaore [fig. 3, rif.1]; Sistema di arresto motore Solencide
- il pulsante per l'avviamento e l'arresto del gruppo |Pompa alimentazione carburante Blettrica
elettrogeno [fig. 3, rif.4]. Prevalenza max.pompa 0
carburante (cm)
llgruppo elettrogeno & predisposto peressere collegato, | Consumo carburante a pieno
tramite connettore [fig.2, rif.25] al pannello diavviamento | carico(l/h) 25 26
adistanza, fornito come optional dallamase, installabile  |\Volume aria combustione (I/min) 651 765
eventualmente in plancia dicomando. Batteria d'awiamento (Ah+V) 70-12
Sono disponibili due diversi modelli di pannello avvia- | Carica batteria 40-12
mento a distanza come rappresentato in fig. 4. Motorino dawiamento (KW-V) 0.8-12
La versione piu semplice [fig.4, rif.1] dispone del |Indinazione mex.di utilizzo 3°
pulsante perl'avviamento e l'arresto, unalampadaspia |Portata pompa acqua mare
. . o . 25 28
colore verde([fig. 4, rif. 2] che, se accesa, indicagruppo  |(/min)
awviato.
La seconda versione di pannello comando a distanza  Generatore 50 Hz 60 Hz
[fig.4, rif. 3] prevede, oltre al pulsante di avviamentoe | Tipo Sincrono, 4-pali, autoeccitato
arresto e allalampada spia, uno strumento che indicail  |Raffreddamento Aria/ acgua ( Intercooler WA)
valore della pressione olio motore [fig.4, rif. 4], uno |Tensione (V) 115-230 120 - 240
strumento che indica il valore della temperatura del |Feguenza (Hz) 50 60
liquido di raffreddamento [fig.4, rif. 5]. Corrente nominale (A) 495-248 55-275
Potenza max. (KW) 6.5 7.6
'! Quando si eseguono interventi di Egtttﬁmem =) > 1 66
manutenzione sul gruppo elettrogeno scollegare il |Qasse disolamento H
polo negativo della batteria di avviamento perevitare | Sahilita di tensione +10%
avviamentiaccidentali. Stabilita di frequenza 5%

I -14
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3 NORME DISICUREZZA

3.1 Precauzioni generali

Primadiavviareil gruppo elettrogeno e primadiiniziare
qualunque operazione dilubrificazione o manutenzione,
e indispensabile che il personale incaricato, abbia letto
e compreso tutte le AVWERTENZE ed i richiami all'AT-
TENZIONE e PERICOLO riportatiin questo manuale e
nella ulteriore documentazione tecnicafornitaacorredo.
Il Costruttore non pudé comunque prevedere tutte le
possibili circostanze che possono comportare potenzia-
li rischi nelle effettive condizioni d'impiego e di uso del
gruppo elettrogeno.

Le varie operazionie/o procedure perla manutenzione,
non espressamente raccomandate o indicate nei ma-
nuali d'uso, dovranno essere sempre notificate al
Costruttore e da questiapprovate.

Qualora sidebba utilizzare un procedimento non speci-
ficatamente consigliato, sara cura e responsabilita del-
l'utente accertarsiche esso sia sicuro e nonrechidanno
a persone o cose.

Il Costruttore declina ogni responsabilita per danni a
persone o cose, conseguenti dall'inosservanza delle
norme di sicurezza.

Esaminare attentamente le targhe segnaletiche di sicu-
rezza applicate sulla macchina e rispettarne le indica-
zioni in esse contenute.

- Nonconsentire 'usodel gruppo elettrogeno a persone
non competenti o senza una adeguata istruzione.

- Non consentire a bambini o animali di avvicinarsi al
gruppo elettrogenoin funzione.

- Nonaccedere al generatore con manibagnate essen-
doil generatore una potenziale fonte di shock elettrici
se mal utilizzato.

- Eventuali controlli su gruppo elettrogeno vanno ese-
guitia motore spento; controllicon il gruppo in funzio-
ne vanno effettuati solo da personale specializzato.

- Nonaspirare i fumidicombustione perché contengono
sostanze nocive alla salute.

- Utilizzare ilgruppo elettrogeno coniportellidiaccesso
chiusi.

- Non toccare mai con le mani il corpo del motore o
dell'alternatore quando il gruppo elettrogeno & in fun-
zione o & ancora caldo.

[ 4 PERICOLO

- Quando si eseguono interventi di manutenzione
sulgruppo elettrogeno scollegare il polo negativo
della batteria di avviamento per evitare avviamenti
accidentali.

- Nelcaso siverifichino perdite diolio o dicarburan-
te provvedere ad una accurata pulizia per non
creare condizioni di rischio di incendio.

[ 4\ PERICOLO

- Divieto di accesso alle persone dotate di pace-
maker, acausadelle possibiliinterferenze elettro-
magnetiche sugliapparecchicardiocircolatori.

- Incasod'incendio utilizzare estintore omologato e
non utilizzare mai acqua.

' ll INFORMAZIONI| Dovesse presentarsiun problema,

o doveste aver bisogno di qualche chiarimento,
vogliate contattare I'ufficio SERVICE della Mase.

ATTENZIONE Nell’utilizzo del generatore oc-

corre tener presente che nei luoghi bagnati o molto
umidi e neiluoghi conduttoriristretti esiste I’'obbligo
del rispetto degli articoli 313 e 318 del D.P.R. 27/04/
55NR.547, nonché’del CAP. 11 SEZ. IV dellanorma
C.E.l. 64-8.

3.2 Prescrizioni per la sicurezza durante I'installa-
zione e la messa in servizio

[ 4\ PERICOLO

- llpersonaleincaricato all'installazione o messain
operadel gruppo elettrogeno dovra sempre usare
cascoprotettivo; indossare scarpe antinfortunisti-
che e la tuta.

- Usare guantiantinfortunistici.

- Non lasciare parti smontate, attrezzi o quant‘altro
non facente parte dell'impianto sul motore o nelle
vicinanze.

- Nonlasciare mailiquidiinfiammabilio stracciimbe-
vuti di liquido infiammabile in prossimita del grup-
po elettrogeno, vicino ad apparecchiature elettriche
(incluse lampade) o parti d'impianto elettrico.

- Prendere precauzioni per evitare il pericolo di
folgorazioni.

4 UTILIZZO DEL GENERATORE

4.1 Controlli preliminari

Prima di iniziare qualsiasi procedura di avviamento &
estremamente importante "familiarizzare" con il gruppo
elettrogeno e isuoicomandi. Sidovrainoltre eseguire un
controllo di sicurezzavisivo della macchina e dell'instal-
lazione.

Qualsiasi fonte di pericolo reale o potenziale deve
essere eliminata prima di procedere.

- Individuare la posizione dei pulsanti di arresto di
emergenza, interruttori e altri sistemi di emergenza
presentisul gruppo elettrogeno.

- Conoscere le particolari procedure diemergenza atti-
nenti all'installazione in questione.

-15



.S. 6.550Hz-1.S. 7.6 60 Hz

ma e

- cheI'olio sia a livello tramite I'astina [fig. 6, rif. 2], vedi
tabella "A" oli consigliati, [fig. 7 ]

- Chetulttiipuntidiancoraggio del gruppo siano adegua-
tamente serrati.

- Che tutte le utenze elettriche siano disinserite per
evitare diavviare il gruppo sotto carico.

- Chelelinee acquae combustibile siano correttamente
collegate

- Che tutti i collegamenti elettrici siano stati eseguiti in
maniera corretta e non vi siano connessioni in cattivo
stato.

- Che il rubinetto dell'acqua sia aperto [fig. 5, rif. 2]

- Che siastato riempito manualmente il tratto del circuito
acquadallapompaallavalvolanel caso siamontatauna
valvola di non-ritorno sulla presa a mare (come consi-
gliato sul manuale d'installazione) [fig.3, rif. 1].

4.2 Disareazione dell'impianto di alimentazione

La presenza di bolle d’'aria, all'interno dellimpianto di
alimentazione, & causa di funzionamento irregolare del
motore o d'incapacita di raggiungere il numero di giri
nominale. L’aria pud penetrare, all'interno del circuito di
alimentazione, attraverso unagiunzione non perfettamen-
te a tenuta (tubazione, filtri, serbatoio) o quando il
carburante, all'interno del serbatoio, € al livello minimo.
Il sistema di alimentazione & progettato in modo da
eliminare, in manieraautonoma, le bolle d’aria penetrate
allinterno del circuito. Lo spurgo automatico si ottiene
attivando la pompa carburante perqualche minuto prima
diavviare ilmotore.

L'attivazione della pompa carburante siottiene premendo
per un'istante il pulsante di START.

Se dopo tale operazione il motore dovesse funzionare
ancorain modo irregolare sara necessario consultare un
tecnico perl'accurato controllo dell'impianto di alimenta-
zione.

4.3 Avviamento

Primadiavviareilgruppo accertarsiche icontrolli prelimi-
nari, descritti al paragrafo 4.1, siano stati eseguiti.
Procedere all'avviamento come segue:

- premere il pulsante (fig.3, rif.4) posto sul pannello di
comando in posizione di STOP-Preriscaldo per 15-20
secondi per mettere in funzione le candelette di
preriscaldo; durante questa operazione siaccendeilled
sul modulo protezione motore (fig.3, rif.11).

- invertire la posizione del pulsante dalla posizione di
STOP-Preriscaldo a quella di START e rilasciare ad
avviamento avvenuto facendo attenzione anon supera-
rei 15 secondi per ogni tentativo e rispettando una
pausa di almeno 30 secondi tra un tentativo e |'altro.

Una volta avviato il gruppo elettrogeno sinotera 'accen-
sione perqualche secondo ditutte le spie disegnalazione
del modulo protezioni motore[fig. 3, rif. 5] e se nonvisono
anomalie sul motore o sulgeneratore restera accesasolo
la spiaverde diRUN [fig. 3, rif.6] ad indicare che il gruppo
€ avviato el funzionamento e regolare.
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[ £\ CAUTELA |Ripetuti tentativi di avviamento,

con esito negativo, possono causare un eccessivo
accumulo di acqua nell'impianto di scarico, con
possibiligravi conseguenze al motore.

Qualora si verificasse la condizione di difficoltoso
avviamento del motore éindispensabile non insiste-
realungo senzaaver prima chiuso il rubinetto della
presa a mare [fig. 5, rif. 2] .

4.4 Arresto del gruppo

Il gruppo si arresta premendo il pulsante [fig.3, rif.4] in
posizione di “STOP” sul cruscotto comandi .

Prima di arrestare il gruppo elettro-

geno si consiglia di farlo funzionare, per alcuni
minuti, senza prelevare corrente elettrica, al fine di
consentire un graduale raffreddamento del motore e
dell'alternatore.

5PROTEZIONI

| gruppi elettrogeni sono dotatidiunaserie di protezioni
che li salvaguardano da un utilizzo non corretto e da
inconvenienti che ne possono pregiudicare l'integrita.
Quandoilgruppo elettrogeno siarresta per l'intervento di
una protezione, sul modulo protezioni motore [fig. 4, rif.
5], del pannello comandi, si illuminera la spia di
segnalazione relativa all'avaria verificatasi.

5.1 Protezione bassa pressione olio

Interviene spegnendo il gruppo quando la pressione
dell'olio motore € insufficiente; il suo intervento & segna-
lato dall'accensione della spia "OIL" [fig. 3, rif. 7].

E’ generalmente sufficiente reintegrare la quantita diolio
mancante per poter riavviare il gruppo.

'W CAUTELA | La protezione bassa pressione

olio non da una indicazione sul livello dell’olio
motore incoppa. Un controllo giornaliero di questo
livello é quindi indispensabile.

'W CAUTELA |/l motore funziona correttamente

se non supera un'inclinazione massima di 30° per
tempi inferiori a 3 minuti; 25° senza limiti di tempo,
siasull'asselongitudinale che su quello trasversale.
Qualora il motore si trovasse nelle condizioni di
funzionare a inclinazioni maggiori, il rischio che
corre é quello diinsufficiente lubrificazione o aspira-
zione dal filtro aria di olio lubrificante.
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5.2 Protezione alta temperatura acqua

Interviene spegnendo il gruppo elettrogeno qualora la
temperaturadelliquido refrigerante del motore siatroppo
elevataovengaamancare la circolazione dell'acqua di
mare.

L'intervento della protezione & segnalato dall’accensio-
ne della spia [fig. 3, rif. 10].

Il gruppo elettrogeno deve essere riavviato solo dopo
averindividuato ed eliminato la causa del’anomalia.

5.3 Protezione sovratemperatura alternatore

Interviene spegnendo il gruppo elettrogeno quando si
verifica un sovraccarico termico all’alternatore.

L'intervento della protezione & segnalato dall’accensio-
ne della spia [fig. 3, rif. 8] . Il gruppo elettrogeno pud
essere riavviato dopo qualche minuto quando latempe-
ratura degli avvolgimenti dell’alternatore si riporta ai
valorinormali. Siraccomanda, comunque, diricercare
ed eliminare le cause che ne ha provocato I'intervento.

Nel caso diintervento diunadelle
protezioni sopra indicate, dopo aver accertato ed
eliminato la causa dell’intervento, é necessario pre-
mere il pulsante “STOP” per resettare il pannello di
comando (il segnale rimarrebbe altrimentiin memo-
ria inibendo I'avviamento del motore).

5.4 Protezione da cortocircuito e sovraccarico

Ilgruppo elettrogeno & protetto da cortocircuito e sovrac-
carico elettrico. Uninterruttore magnetotermico bipolare
[fig.3, rif. 2] interrompe I'erogazione della corrente elet-
tricaal verificarsidiun cortocircuito o quando la corrente
elettrica erogata superail valore nominale.
Primadiripristinare il contatto sollevando la leva dell'in-
terruttore magnetotermico scollegare gli utilizzi.

5.5 Protezione da cortocircuito dell'impianto
elettrico in bassa tensione.

In caso di cortocircuito dell'impianto elettrico in bassa
tensione uninterruttore termico[fig. 3, rif. 3] interrompera
il circuito arrestando il gruppo elettrogeno. In questo
caso le spie di segnalazione del modulo protezioni
motore saranno tutte spente e non sara possibile riten-
tarel'avviamento.

Prima di ripristinare il circuito elettrico, premendo il
pulsante posto sull'interruttore termico [fig.3, rif. 3] &
necessario far ricercare ed eliminare, ad un tecnico
specializzato, la causa del cortocircuito.

6 MANUTENZIONE

6.1 Premessa

'l PERICOLO |Qualsiasi intervento di manuten-

zione al gruppo elettrogeno va effettuato a motore
spento, dopo averlo lasciato raffreddare a sufficien-
Za e va eseguito da personale autorizzato o debita-
menteistruito.

Siraccomanda diseguire scrupolosamente le indicazio-
niriportate sul manuale fornito dal Costruttore del moto-
re, allegato ad ogni gruppo elettrogeno.

E' importante controllare ed eseguire la manutenzione
del gruppo elettrogeno regolarmente e gli interventi
devono essere decisiin base alle ore difunzionamento.
Perprocedere allamanutenzione & necessario rimuove-
re iportelli laterali e quello superiore.

'W CAUTELA |Primadiaccedere al gruppo elet-

trogeno staccare un polo della batteria di avviamen-
to, al fine di evitare avviamenti accidentali.

6.2 Manutenzione ordinaria del motore

Gli interventi periodici da eseguire sul motore sono
indicati sullatabella TAB. "B"ripotata al paragrafo 6.15.
Per informazioni piu dettagliate consultare il manuale
fornito dal costruttore del motore che accompagna ogni
gruppo elettrogeno.

- INFORMAZIONI| Controllare il livello dell’olio mo-
tore tramite 'apposita astina graduata[fig. 6, rif. 2].
Illivello deve sempre essere compreso frale tacche
MAX e MIN riportate sull’astina [fig. 6, rif. 1] .

6.3 Cambio dell'olio motore e filtro olio

La capacita carter motore € di 2.3 litri

I rabbocchieicaricamentidiolio motore vanno eseguiti
attraverso il foro [fig. 2, rif. 17 ].

Perlasostituzione dell’olio nel carter motore siprocede
togliendo l'astina di indicazione livello [fig.6, rif. 2] e
agendo sull'apposita pompa di estrazione [fig.2, rif. 12]
dopo aver tolto la vite che funge da tappo.

Siconsiglia dieseguire lo svuotamento con olio ancora
sufficientemente caldoin modo da consentire un agevo-
le deflusso.

Per glioliconsigliati siveda latabella TAB."A", riportata
in fig. 7.

|

- Il primo cambio dell'olio motore deve essere
effettuato dopo 50h di utilizzo del gruppo
elettrogeno; peril secondo e successivi é sufficien-
te una sostituzione ogni 200h.
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- Perinformazionipiu dettagliate sulla lubrificazione
del motore, consultare il manuale uso e manuten-
Zione del motore allegato al gruppo elettrogeno.

- Nondisperdere nell'ambiente I'olio esausto o car-
burante in quanto prodotti inquinanti.
Consegnare I'olio lubrificante esausto presso gli
appositi Centri di Raccolta incaricati dello
smaltimento.

'W CAUTELA | Nonportare a contatto dellapelle

I'olio motore. Durante le operazioni di manutenzio-
ne usare guanti e occhiali protettivi.

In caso di contatto con olio lubrificante lavare imme-
diatamente e accuratamente la parte con acqua e
sapone.

Per sostituire la cartuccia del filtro olio motore [fig. 2,
rif. 16] € necessario svitarla dall'apposito supporto utiliz-
zando appropriati attrezzi reperibili normalmente in
commercio. Riposizionare la nuova cartuccia avendo
cura dilubrificare la guarnizione di gomma ad anello.

Il primo cambio deve essere eseguito dopo 50 h di
funzionamento del gruppo elettrogeno, perilsecondo e
i successivi rispettare un intervallo di 400 h.
Permaggioriinformazioni consultare ilmanuale diusoe
manutenzione del motore.

| ll INFORMAZIONI| Per la sicurezza del motore utiliz-
zare solo parti di ricambio originali.

'W CAUTELA |Ad operazioni ultimate pulire ac-

curatamente tutte le parti del gruppo elettrogeno
sporche diolio e carburante.

6.4 Pulizia del filtro aria

| gruppi elettrogeni della serie IS dispongono di un filtro
aria a secco che impedisce I'entrata nella camera di
combustione dicorpiestranei. Perla sua manutenzione
e sufficiente pulire con gasolio la massa filtrante una
volta all'anno, per liberarla dalla presenza diimpurita.

'W CAUTELA | Non disperdere nell'ambiente i

liquidi utilizzati per il lavaggio del filtro aria che
devono essere versatipresso appositi Centri di Rac-
colta.

6.5 Sostituzione del filtro carburante

Per garantire una lunga durata ed il corretto funziona-
mento del motore, & estremamente importante sostitu-
ire periodicamente la cartuccia del filtro carburante,
rispettando i tempi indicati dal costruttore del motore
riportati alla tabella al paragrafo 6.15.
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Tale operazione si esegue tramite i seguenti passaggi:
chiudere il rubinetto carburante [fig. 2, rif. 24].

svitare completamente laghieradel supporto([fig. 2, rif. 13]
rimuovere la vecchia cartuccia e posizionare lanuova.
perilrimontaggio ripetere le operazionicon sequenza
inversa.

Asostituzione avvenuta € necessario disareare l'impian-
todialimentazione eseguendo le operazionidescritte al
paragrafo4.2

'W CAUTELA | Non portare a contatto della pelle

il carburante. Durante le operazioni di manutenzione
usare guanti e occhiali protettivi.

In caso di contatto con carburante lavare immediata-
mente e accuratamente la parte conacqua e sapone.

'W CAUTELA |Ad operazione ultimata pulire ac-

curatamente tutte le tracce di carburante e versare gli
stracci utilizzati presso gli appositi Centri di Raccolta.

6.6 Controllo liquido refrigerante

E' necessario controllare periodicamente il livello del
liquido refrigerante del circuito chiuso diraffreddamento.
Gli indici di riferimento, per tale controllo, sono stampi-
gliati sul vaso di espansione [fig. 2, rif. 11]. Qualora il
livello fosse insufficiente, inserire liquido refrigerante
all'interno del vaso diespansione, facendo attenzione a
non superare l'indice di livello massimo.

'l PERICOLO |Nonaprire maiiltappo dichiusura

del vaso di espansione [fig. 2, rif. 11] e del serbatoio
[fig. 2, rif. 20] a motore caldo, per evitare pericolose
fuoriuscite diliquido refrigerante.

6.7 Controllodellatensione delle cinghie trapezoidali

Una cinghia trapezoidale viene usata per trasmettere il
moto di rotazione dalla puleggia dell'albero motore a
quella della pompa acqua di mare [fig. 8, rif. 1] .
Un'eccessivatensione della cinghia ne acceleral'usura,
mentre una scarsatensione fagirare avuoto le pulegge e
non permette un sufficiente circolo diacqua.

Regolare la tensione della cinghia nel modo seguente:
allentare le due vitidiregolazione [fig. 8, rif. 2] e spostare
lapompaacquadimareversol'esterno peraumentarela
tensione, o verso l'interno per diminuirla. Bloccare le viti
everificarnelatensione.

Una giusta tensione della cinghia & quella che permette,
sotto lo sforzo di spinta di 8 Kg, un cedimento di circa
5 mm [fig. 8].

Una seconda cinghia & utilizzata per trasmettere il moto
dirotazione dalla puleggiadell'albero motore aquelladella
pompa del liquido a circuito chiuso e dell'alternatore DC
caricabatteria [fig. 8, rif. 3].
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Regolare latensione della cinghia nel modo seguente:
allentare la vite di registro [fig. 8, rif.4] e spostare
I'alternatore DC caricabatteria[fig. 8, rif. 5] verso I'ester-
no per aumentare la tensione e verso l'interno per
diminuirla.

Unagiustatensione dellacinghia & quellache permette,
sotto lo sforzo di spinta di 8 Kg, un cedimento di circa
10 mm [fig. 8 ].

| ll INFORMAZIONI| Per evitare che la cinghia giri a
vuoto, non sporcarla con olio. Pulire la cinghia con
benzina se al controllo risultasse sporca di olio.

4 (A PERICOLO | Non avvicinarsi con le mani alla
cinghiatrapezoidale o alle pulegge a motore avviato.

6.8 Svuotamento impianto di raffreddamento

Pereseguire la manutenzione sullo scambiatore acqua-
ariao sull'impianto di raffreddamento & necessario vuo-
tare il circuito di aspirazione dall'acqua di mare. Tale
operazione si esegue operando nel seguente modo:

- chiudere il rubinetto di presa a mare [fig. 5, rif. 2];

- aprire l'apposito rubinetto di scarico [fig. 5, rif. 3] fino

afardefluire completamente I'acqua;
- richiudere il rubinetto di scarico.

[ {™\ CAUTELA | Riaprire il rubinetto di presa ac-
quaamare prima di riavviare il gruppo elettrogeno.

6.9 Sostituzione del liquido refrigerante

Ognianno sostituire il liquido refrigerante all'interno del
circuito chiuso diraffreddamento.

Collegare un tratto di tubo in gomma [fig. 9, rif. 2] della
lunghezza di 20 - 30 cm al rubinetto di scarico [fig. 9, rif.
1], situato sul basamento del motore, per facilitare la
raccoltadelliquido refrigerante esausto all'internodiun
recipiente di raccolta [fig. 9, rif. 3]. Aprire il rubinetto e
svuotare completamente il circuito chiuso di raffredda-
mento.

Ad operazione ultimata chiudere il rubinetto e riempire
nuovamente il circuito con nuovo liquido refrigerante.

Non disperdere nell'ambiente li-
quido refrigerante esausto in quanto prodotto inqui-
nante.

Consegnatreilliquido refrigerante esausto presso gli
appositi Centri di Raccolta incaricati dello smalti-
mento.

6.10 Sostituzione anodi di zinco

A protezione dello scambiatore di calore acqua-aria

[fig. 10, rif. 1] dello scambiatore di calore acqua - liquido
[fig. 10, rif. 2]dacorrentigalvaniche, sono statiinseritial loro
interno due anodi sacrificali in zinco.[fig. 10, rif. 4]

E' necessario controllarne periodicamente lo stato diusura
ed eventualmente operare la loro sostituzione al fine di
evitare chele correntigalvaniche corrodanoirreparabilmente
lo scambiatore. Si consiglia di controllare gli zinchi almeno
unavoltaalmese, agrupponuovo, perverificarne lavelocita
diconsumo, e successivamente regolarsidiconseguenza.
E'comunque opportuno sostituire glianodidizinco almeno
unavoltaall'anno.

Infig. 10 sono indicatii punti dove sono collocati gli anodi
di zinco

6.11 Manutenzione della pompa acqua mare

Almeno unavoltaall'anno & necessario controllare I'inte-
grita della girante in gomma della pompa acqua mare
(fig.11rif. 1).

Primadiaprire lapompaacqua mare perl'ispezione della
girante &€ necessario svuotare l'impianto diraffreddamento
dall'acqua di mare come descritto al paragrafo 5.7.

Per accedere alla girante & necessario rimuovere il
coperchiodichiusura(fig.11 rif. 2) e conl'ausilio diun paio
di pinze estrarre la girante tirandola con forza verso
I'esterno. Perilrimontaggio diuna nuova girante ripetere
le operazionisopradescritte operandoin sequenzainver-
sa.

6.12 Manutenzione dell'alternatore

L'alternatore impiegato su questo modello digeneratore
editipo sincrono, autoeccitato. Tale modello di alterna-
tore, privo di collettore e spazzole non necessita di
operazioni di manutenzione particolari. | controlli e le
manutenzioni periodiche silimitano ad eliminare even-
tuali tracce di umidita e ossidazione che potrebbero
danneggialo.

6.13 Manutenzione della batteria

Siconsiglia diutilizzare, per'avviamento di tutti i modelli
digruppo elettrogeno, una batteriada 70 A/h pertempe-
ratura ambientale superiore a 0° C e da 100 A/h per
temperature inferiori. Primadiinstallare una nuova bat-
teria € importante che questa sia stata sottopostaad un
ciclo completo di ricarica.

Controllare almeno unavolta almeseillivello dell'elettro-
lita ed eventualmente rabboccare con acqua distillata.

Durante un lungo periodo d'inutilizzo del gruppo elettro-
geno e consigliabile scollegare la batteria e immagazzi-
narlain unluogo asciutto e atemperatura superiorea 10°
C, ed eseguire una volta al mese un ciclo completo di
ricarica.
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'W CAUTELA | Se la batteria viene lasciata per

lunghi periodi completamente scarica, si rischia di
danneggiarlairreparabilmente.

E' necessario aver cura di proteggere con grasso di
vaselina il morsetto positivo della batteria per prevenire
corrosione e formazione di ossido.

A ATTENZIONE | Perrabbocchicon acido solforico
éindispensabile utilizzare soluzioni gia preparate

'W CAUTELA | Le operazioni di rabbocco delle

batterie, con acqua distillata e o con acido, vanno
eseguite con guanti in gomma e occhiali protettivi
per evitare contatti accidentali diacido solforico con
la pelle.

In caso di contatto accidentale lavare con cura la
parteinteressataconacquae sapone e consultare un
medico.

[ W INFORMAZIONI| Prima di procedere alla ricarica

delle batterie controllare il livello dell'elettrolita ed
eventualmenteripristinarlo con acqua distillata. Tale
operazione va ripetuta a ciclo di ricarica ultimato.

6.14 Periodi di inattivita

Avwviareil gruppo elettrogeno almeno unavoltaal mese.
Se il gruppo elettrogeno deve estrarre inutilizzato per un
lungo periodo, & necessario procedere alle seguentiopera-
zioni:

- Sostituire 'olio motore.

- Sostituire la cartuccia filtro olio (vedi par.6.3).

- Sostituire lacartucciadelfiltrocombustibile (vedipar. 6.5).

- Togliere gliiniettorie inserire all'interno di ciascun cilindro
2 cc di olio motore e far eseguire alcuni giri al motore
agendo manualmente sulla puleggia dell'albero motore.
Rimontare gli iniettori.

- Sostituire le pastiglie dizinco (vedi par. 6.10)

- Far aspirare, dal tubo presa acqua di mare, del liquido
anticongelante, lacuifunzione &diproteggere gliscambiatori
dalle basse temperature e di lubrificare la girante della
pompa acqua di mare e le parti metalliche interne all'im-
piantodiraffreddamento.

- Scollegarelabatteriadiavviamento e collocarlainambien-
te asciutto (vedipar. 6.13)

- Scollegare il tubo dello scarico a mare dal collettore
del motore.

- Pulire il filtro acqua di mare

- Chiudere il rubinetto della presa acqua di mare

- Svuotare la marmitta dall'acqua di mare

- Pulire e lubrificare la valvola antisifone, se installata
(siphon break)
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6.15 Tavola degli interventi programmati
OPERAZIONE ORE
Controllolivello oliomotore 10
Controllolivelloliquidorefrigerante 10
Controllare che non vi siano perdite di olio 20
Controllare che non vi siano perdite di carbur. 20
Controllare che non vi siano perdite di liquido 20
Regolazionetensione cinghiatrapezoidale 100
Verifica carica batteria 100
Pulire filtro combustibile 200
Regolazione dellatensione cinghie 200
* Cambio olio motore 200
Controllare lagirante pompa acqua mare 400
Controllare il numero di giri motore 400
Controllare l'integrita dei collegamenti elettr. 400
Sostituzione filtro combustibile 400
* Sostituzione filtro olio 400
Controllareiniettori 400
Controllare lafasaturainiezione 400
Regolazione giocovalvola presa/scarico 400
Controllare la pompa di iniezione combustib. 1000
Controllolivello elettrolita batteria mens.
Pulire e disossidare le parti metalliche anno
Pulizia filtro aria anno
Sostituzione totale liquidorefrigerante anno
Sostituzione anodi di zinco anno

* Eseguire il primo intervento dopo 50 ore i successivi
secondogliintervalli previsti.

Tab.2
6.16 Tavola guasti

Il motorino di avviamento gira ma il motore principale

non si avvia.

- Verificare la presenza di carburante all’interno del
serbatoio. (Rifornire)

- Verificare se I'elettromagnete distop € in posizionedi
tiro. (Consultare Centro Assistenza)

- Eseguirel'operazionedispurgodabolle d'ariaall'inter-
no del circuito di alimentazione. (Vedi par. 4.2)

Il modulo protezioni motore non si attiva premendo il

pulsante START

- Controllare se l'interruttore termico [fig. 3, rif. 3] di
protezione € aperto. (Ripristinare il contatto premendo
sul pulsante rosso [fig. 3, rif. 3])

- Controllare i cavi e i morsetti di collegamento alla
batteria e le connessioni elettriche. (Ricollegare )

- Controllare 'integrita della batteria. (Ricaricare o so-
stituire)

Il gruppo elettrogeno si spegne durante il periodo di

lavoro.

- Verificare se é stata attivata una protezione con
I'accensione dellarelativa spia. (Rimuoverne lacausa
eritentare'avviamento)

- Controllare la presenza di carburante nel serbatoio.
(Ripristinareillivello)
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Il motore ha un'alta fumosita allo scarico

- Controllare cheillivello olioin coppanon superil'indice
MAX. (Ripristinare il livello)

- Verificare che il gruppo non sia in sovraccarico.

- Controllare lataratura degliiniettori. (Consultare Cen-
tro Assistenza)

Il motore funziona in maniera irregolare.

- Controllare ifiltri del carburante. (Sostituire)

- Eseguirel'operazionedispurgodabolle d'ariaall'inter-
no del circuito di alimentazione. (Vedi par. 4.2)

Latensione dell'alternatore é troppo bassa.
- Controllare il n™ giri motore:
1560 rpm senza utilizzi collegati a 50Hz
1860 rpm senza utilizzi collegati a 60Hz
- Condensatore di eccitazione danneggiato (sostituire).

Batteria diavviamento scarica.

-Controllareillivello dell'elettrolita all'interno della batte-
ria. (Ripristinare il livello)

- Controllare il funzionamento dell'alternatore DC.

- Controllare l'integrita della batteria

Il gruppo elettrogeno non eroga tensione.

- Controllare che linterruttore magnetotermico [fig.4
rif.2 ] siain posizione "ON". Se tale operazione non ha
esito positivo contattare un Centro di Assistenza
Autorizzato

7 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

Per il trasporto, tutti i gruppi elettrogeni sono fissati
mediante viti, ad un pallet.

Per movimentazione su barca utilizzare i ganci di solle-
vamento del motore posti sotto il portello di accesso
superiore [fig.2, rif.2]. Agganciare con cura e sollevare
lentamente, senza effettuare movimenti bruschi.

[ 4\ PERICOLO

- Agganciare il gruppo elettrogeno in punti diversi
da quello indicato potrebbe causare danni al
gruppo elettrogeno stesso o diventare pericoloso
per gli operatori.

- Durante lafase di sollevamento tutto il personale
deve stare adebita distanza e gli operatori devono
essere muniti di elmetto protettivo.

8ROTTAMAZIONE

Completatoil ciclodivitadel gruppo elettrogeno questo
va consegnato alle ditte incaricate alla rottamazione.

| ll INFORMAZIONI|Non gettare il gruppo elettrogeno

indiscaricain quando molte parti che locompongo-
no sono inquinanti per I'ambiente.

9RIFERIMENTISCHEMAELETTRICO

Vedere Fig.12

1 - Contaore
2 -Interruttore magnetotermico
3 - Isolatori

4 - Morsettiera di potenza

5 - Condensatori

6 - Statore

7 - Rotore

8 - Alternatore

9 - Interruttore termico

10 - Pulsante START / STOP-Preriscaldo

11 - Modulo protezione motore

12 - Morsettiera

13 - Connettore per collegamento pannello a distanza
14 - Indicatore livello carburante

15 - Indicatore di pressione olio

16 - Indicatore ditemperatura acqua

17 - Sensore alta temperatura acqua

18 - Sensore altatemperaturaliquido refrigerante
19 - Pressostato olio

20 - Alternatore carica batteria

21 -Pompacarburante

22 - Elettromagnete stop

23 -Motorinod'avviamento

24 - Morsetti di collegamento batteria

25 - Candelette di preriscaldo

26 - Fusibili

27 - Relé preriscaldo

28 - Cavo dicollegamento pannello

29 - Pulsante START / STOP-Preriscaldo

30 - Strumento indicatore pressione olio

31 - Strumento indicatore tem. liquido refrigerante
32 - Kit pannello a distanza con strumenti

33 - kit pannelo a distanza
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Vedere Fig.13

1 - Contaore
2 - Interruttore magnetotermico
3 - Isolatori

4 - Morsettiera di potenza

5 - Condensatori

6 - Statore

7 - Rotore

8 - Alternatore

9 - Interruttore termico

10 - Pulsante START / STOP-Preriscaldo
11 - Modulo protezione motore

12 - Morsettiera

13 - Connettore per collegamento pannello a distanza

14 - Indicatore livello carburante

15 - Indicatore di pressione olio

16 - Indicatore di temperatura acqua

17 - Sensore alta temperatura acqua

18 - Sensore alta temperatura liquido refrigerante
19 - Pressostato olio

20 - Alternatore carica batteria
21-Pompacarburante

22 - Elettromagnete stop

23 -Motorino d'avviamento

24 - Morsetti di collegamento batteria

25 - Candelette di preriscaldo

26 - Fusibili

27 -Rele preriscaldo

28 - Cavodicollegamento pannello

29 - Pulsante START / STOP-Preriscaldo
30 - Strumento indicatore pressione olio
31 - Strumento indicatore tem. liquido refrigerante
32 - Kit pannello a distanza con strumenti
33 - kit pannello a distanza

34 - Relé polilsolati

35 - Relérilancio START

| -22
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1 GENERAL INFORMATION @

m Carefully consult this manual before proceeding with any operation on the generator.

FAILURETORESPECT THE SPECIFICATIONS CONTAINED IN THIS USE AND MAINTENANCE MANUAL
WILLRESULTIN FORFEITURE OF THE GUARANTEE ONTHE PRODUCT

1.1 Purpose and field of application of the manual

Thank you for choosing a mase product.

This manual has been drawn up by the manufacturer with the purpose of providing essential information and
instructions for proper use and maintenance in conditions of safety and constitutes an integral part of the generator
equipment. The manual must be kept safely, protected from any agent which might damage it, for the entire life of
the generator and must accompany the generator if transferred to another user or owner.

Theinformation contained in the manual is addressed to all those persons involved in the operating life cycle of the
generator, and is necessary to inform both those who effectively carry out the different operations and those who
coordinate the activities, arrange the necessary logistics and regulate access to the place where the generator will
be installed and operated.

The manual defines the purpose for which the generator was constructed and contains all the information necessary
to guarantee safe and proper use.

Constantobservance of the instructions contained in this manual guarantees the safety of the operator, operating
economy and a longer life of the generator.

Itis warmly recommended to carefully read the contents of this manual and the reference documents; only thus can
regular functioning and reliability of the generator be guaranteed overtime, and protection againstdamage to persons
or things.

The drawings are provided by way of example. Even if the generator in your possession differs considerably from
theillustrations contained in this manual, the safety of the generator and the information provided are nevertheless
guaranteed.

To facilitate consultation, it has been divided into sections identifying the main concepts; for a quick look at the
topics, consult the index.

Note: the information contained in this publication is correct at the time of printing. The manufacturer in his pursuit
of a policy of constant development and upgrading of the product reserves the right to make modifications without
prior notice.

1.2 Symbols
Those parts of the text notto be ignored are highlighted in bold type preceded by a symbol, asillustrated and defined

below.

(A DANGER |/ndicates that particular attention must be paid in order to prevent running into serious

danger which could lead to death or possible hazards to the health of personnel.

ii

\ WARNING |A conditionwhich may occurduring the lifetime of aproduct, system orplant considered
atrisk regarding damage to persons, property, the environment or economic loss.

'W CAUTION |/ndicates thatparticularattention mustbe paidin orderto preventserious consequences
which could resultin damage to tangible goods, such as the resources or the product.

| ll INFORMATION |/nstructions of particularimportance.
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1.3 Reference documents

Theinstructions for use provided with each generatorare
made up of a collection of documents of which this
manual represents the General Part. The following
documents are normally provided separate.

CE declaration of conformity.

Instruction manual for use of the generators, (this
manual).

Engine use and maintenance manual.

List of mase Service Centres.

Mase Warranty certificate.

Warranty card.

oo
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1.4 Reference regulations and
provisions

legislative

Allthe mase generators are designed and manufactured
in compliance with the legislation in force.

The generator and its components are constructed in
accordance with the following applicable regulations and
directives.

98/37/EC and subsequentamendments:
Essential machine requirements for safety and health
protection (“Machine” directive).

73/23/EEC and subsequent amendments contained in
the directive 93/68/EEC : Guarantee of safety of
electrical materialintended for use within certain

voltage limits, (“Low Voltage” Directives).

1.6 Identification of the generator unit
See Fig.A

- Machine name

- Machine code

- Serialnumber

- Rated power

- Declared frequency

- Rated power factor

- Ratedvoltage

- Rated current

- Degree of protection
10 - Class of isolation

11 - Temperature max. of use
12 - Altitude max. of use
13 - Performanceclass

14 - Year of construction
15 - Manufacturer-Adress
16 - Weight

O©CoO~NOOaDMWN-=-

©

2000/14/EC Directive on noise emission into
the environment.

| ]

1.5 Marking

The generatoridentification plate carries all the

identification data in accordance with the

provisions for EEC marking for those cases

where required. Below is a facsimile of the

identification plate fixed on the hull of each

Code Serial n° @
Rated power 3F KVA |

declared frequency Hz

Rated power factor Cos.2

Rated voltage \ V

Rated current A A

Degrees of protection IP

Class of insulation ml‘_as._e 7@
Temp. max of use °C

SHORCOHONO,

generator, (Fig.1).

MASE GEMERATORS SPA Via Tortona 345,
47023 Italy

) Cesena (FC)
Altitude max. of use m o a2 e anarato e
—Performance class |
- Mass Kg
year of manifacture

® @@ @ ®
®

'l INFORMATION

The machine code number, the serial number and
the year of construction mustalways be indicated
when contacting the manufacturer forinformation,
order of spare parts, etc..
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1.7 Generetors conposition

See Fig.2

The generators are essentially composed of the following
components:

- Soundproofcasing

- Top access door

- Side access door

- Instrument panel

- Anchoring brackets

- Exhaust and cooling water pipe fitting
- Seawater intake connection pipe fitting
- Connection pipe fittings to fuel tank

- Connection terminals to battery

10 - Engine air filter

11 - Coolantexpansion tank

12 - Engine oil extraction pump

13 - Diesel fuelfilter cartridge

14 - Seawater pump

15 - Fuel pump

16 - Qilfilter cartridge

17 - Qilfillercap

18 - Electric line connection box

19 - Battery chargeralternator

20 - Coolanttank

21 - Water/air heatexchanger

22 - Exhaustmanifold

23 - Starter motor

24 - Fuel cock

25 - Remote control panel connector

26 - RPM adjusting screw of engine

O©CoO~NOOOaADMWN-=-

1.8 Instrument panel

See Fig.3

Each generators is fitted with an instrument panel for the
controls with the following components

1 -Hourcounter

2 - Magnetothermal switch

3 -DC current thermal switch

4 - START/STOP-Preheatbutton

5 - Engine protection module

6 -“RUN”light—engine running

7 -"OIL” light—low oil pressure

8 -"°C”light—high engine temperature

- “BATT” light— battery charger operating
10 - “°C” light — high alternator temperature
11 - Preheatligh - preheat is operating

12 - Fuelleak (version “RINA”)

(o]

2GENERATORCARACTERISTIC

2.1 General caracteristic

ThelS6.5and|S 7.6 generators were designed for easy
installation on boats.

The soundproof casing, obtained with insulated, painted
marine aluminium panels, allows easy access to the
engine and the alternator formaintenance and inspection
operations, and at the same time strongly reduces
noise.

The 4-stroke, direct-injection, diesel engine, built by
Yanmar, is extremely reliable and robust. Exhaust
emission is in conformity with CARB regulations.

Thealternatoris a synchronous, 4-pole brushless type,
and is fitted with two excitation capacitors. The high
pickup capacity of the alternator makes the generator
particularly suitable for the power supply of electric
motors of air conditioners, desalination plants,
compressors, etc.

The generatorhas alocal control panel [Fig. 2 Ref. 4] on
which the controls and control instruments are housed.

2.2 Coolingsystem

The generatorengineis cooled by closed-circuitcirculation
of coolantwhich yields heat to the seawater by means of
a heat exchanger [Fig. 2, Ref. 20].

This heat exchanger built of cupronickel was specially
designed by mase to make the engine suitable for use at
sea.

Asecondheatexchangercoolsthe airinside the soundproof
casing and the air necessary for alternator ventilation.
At the time of installation a seawater feed circuit for
cooling must be installed and an exhaust system to
convey the combustion gas and the water used for cooling
to the outside, as indicate in the installation manual.

2.3 Control panel

Acontrol panelis positioned on the generator for running
checks and to start and stop the generator. An engine
protection module [Fig. 3 Ref. 5] controls the generator
protections, stopping the engine in case of a fault and
signalling the fault detected by means of special warning
lights.

- Green“RUN” pilotlight[Fig.3, Ref. 6], when on, indicates
thatthe generatoris running and no operating faulthas
beendetected.

- Red“BATT" pilotlight[Fig. 3 Ref. 9), whenon, indicates
that the alternator battery charger is faulty.

- Red“OIL" pilot light [Fig. 3 Ref. 7], when on, indicates
that the engine oil pressure is insufficient.

- Red [Fig. 3 Ref. 10] pilot light, when on, indicates that
the temperature ofthe coolant orthe water circulating in
the heat exchangers is too high.

@D
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- Red [Fig. 3 Ref. 8] pilot light, when on, indicates that 2.4 Data sheet
the alternator windings have reached too high
temperatures. (Engine 50Hz | __60Hz
. . oo Model Y 3TNE74A
- Yellow[Fig.3, Ref.11] pllot ligh,when on, indicates that T;p: g?;nszrl 7 stroke
the glow plugs are active. Cylinders (nr.) 3
Cylinder block material Castiron
The following may also be found on the control panel: gwek(rf(lm- - ir})) 77; -32-(?7
H H H H roke (mm.- in. -o.
- Abipolar magn_etothermal switch [Fig. 3 Ref. 2] \(vhlqh Displacement (cc. - CID) 006613
cuts the power in case of an overload or short-circuit.  poyer (hp) 115 1
- A thermal switch (Fig. 3 Ref. 3] to protect the low- [rpm 1500 1800
voltage electric system against short-circuit. Compression ratio 231

- An hour counter (Fig. 3 Ref. 1].
- The generator start/stop button [Fig. 3 Ref. 4].

The generator can be connected with a connectortothe
remote starting panel, supplied by mase as an optional,
and can be installed on the dashboard.

Two different remote starting panels are available as
shown in Fig. 4.

The most simple version has a start/stop button [Fig. 4
Ref. 11and agreen pilotlight[Fig. 4 Ref. 2] which, when
on, indicates that the generator is running.

The second version of the remote starting panel [Fig. 4
Ref. 3] has, in addition to the start/stop button, an
instrumentwhich indicates the engine oil pressure value
(Fig. 4 Ref. 4] and an instrument which indicates the
coolant temperature value [Fig. 4, Ref. 5].

When carrying out maintenance

operations on the generator, disconnectthe negative
pole ofthe starter battery to preventaccidental starting.

Combustion system

Indirect injection

Engine head material

Cast iron

Speed governor

Centrifugal mechanical

Lubrication system Forced

Qil sump capacity with filter(l -gl) 2.3-0.5

Engine stop system Fuel solenoid

Fuel pump Electric

Fuel pump discharge (cm. - ft) 70-2.3

Fuel consumption (I/hp) 25-0.54 2.6-0.57
Air intake (I/min. - gl/min.) 651 - 143 765 - 168
Starting battery (Ah-V) 70-12

Battery charger (Ah-V) 40-12

Starter (KW-V) 0.8-12

Max. inclination 30°

Water pump flow (I/min. - gl/min.) 25-54 | 28-6.1
Generator 50 Hz | 60Hz
Type Synchronous, 4-poles, self-excitated
Cooling Air/water ( Intercooler W/A )
Voltage (V) 115- 230 120 - 240
Frequency (Hz) 50 60
Rated current (A) 24.8 55-27.5
Max. power (KW) 6.5 7.6
Continuous power (KW) 5.7 6.6
Power factor (cos @) 1

Insulating class H

Voltage stability +10%

Frequency stability

5%
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3 SAFETY REGULATIONS

3.1 General precautions

Before starting the generator and before starting any
lubrication or maintenance operation, itis indispensable
for the staff responsible to read and understand all the
WARNINGS and all the CAUTION and DANGER
indications listed in this manualand in the supplementary
documentation furnished.

Nevertheless, the manufacturer cannot foresee all the
possible circumstances which may lead to potential
risks in the effective conditions of use of the generator.
Any operations and/or procedures for maintenance not
expressly recommended orindicated inthe user manuals
must always be notified to and approved by the
manufacturer.

In the event that a procedure not specifically
recommended needs to be applied, the user is
responsible forassuring that such procedure is safe and
does not cause harm to persons or things.

The manufacturer declines all responsibility fordamage
to persons or things deriving from inobservance of the
safety regulations.

Carefully examine the safety warning plates on the
machine and respect the relevant instructions.

- Donotpermitincompetent persons orwithoutadequate
training to use the generator.

- Do not permit children or animals to approach the
generator when itis in operation.

- Do notaccess the generator with wet hands, sinceiitis
a potential source of electric shock if improperly used.

- Any inspections of the generator must be carried out
with the engine off. Inspections with the engine on are
to be carried out by specialised personnel only.

- Do not inhale the combustion smoke since it contains
substances hazardous to health.

- Use the generator with the access doors closed.

- Nevertouchthe engine oralternator body with the hands
when the generator is running or still hot.

- When carrying out maintenance operations on the
generator, disconnect the negative pole of the
starter battery to preventaccidental starting.

- Inthe eventof oil orfuel leaks, clean offthoroughly
to prevent creating fire hazard conditions.

- In the event of fire, use a homologated fire
extinguisher—never use water.

- Donotallowaccess topersons wearing apacemaker
because of possible electromagnetic interference
with the device.

"W INFORMATION | Should any problem arise or
should you have any questions, please contact the
Mase SERVICE department.

When using the generator always

bear in mind that in wet or very humid places and in
confined conduction spacesitis obligatory tocomply
with articles 313 and 318 of Presidential Decree No.
547 27/04/55, as well as Chap. 11 Section IV of the CEI
64-8regulation.

3.2 Prescriptions forsafety during installation and
setup

- Thepersonnelin charge ofinstallation and starting
of the generator must always wear a protective
helmet, safety shoes and overalls.

- Useprotective gloves.

- Donotleave disassembled parts, tools oranything
else notforming part of the system on or near the
engine.

- Neverleave inflammable liquids or cloths soaked
ininflammable liquids in proximity of the generator,
nearelectric equipment (including lamps) or parts
ofthe electrical system.

- Take the necessary precautions to prevent the
dangerofelectrocution.

- Checkthatthe earthing system has been installed
and constructedinaccordance with regulations.

4 USING THE GENERATOR

4.1 Preliminary checks

Before beginning with any starting procedure, it is
extremely important to become “familiar’ with the
generator and its controls. Furthermore, a visual
inspection must be carried out on the machine and the
installation.

Any source of potential or real danger must be eliminated
before proceeding.

- Identify the position of the emergency stop buttons,
switches and other emergency systems on the
generator.

- Learn the special emergency procedures relative to

the installation in question.

the oillevel by means of the dipstick [Fig. 7 Ref. 2] (see

table “A” for recommended oils [Fig. 8]).

that all the anchoring points of the generator are

properly tightened.

that all the electrical utilities are off to prevent starting

the generator on load

that the water and fuel pipes are properly connected

GB
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- thatall the electrical connections have properly been
carried outand that there are no electrical connections
in a bad state.

- that the water cock is open [Fig. 5 Ref. 2]

- that the section of the water circuit from the pump to
the valves has beenfilled manually ifanon-return valve
has been mounted on the seaintake (asrecommended
in the installation manual) [Fig. 3 Ref. 1].

4.2 Bleeding the fuel system

The presence of airbubbles in the fuel systemis caused
by irregular functioning of the engine or the incapacity to
reach the nominalnumber of revolutions. Air mightenter
the fuel circuit through a not perfectly tight seal (pipes,
filters, tank) or when the fuel in the tank is at minimum
level. The fuel system has been designed in such away
as to autonomously eliminate air bubbles that have
penetrated the circuit. Automatic bleeding is obtained
by activating the fuel pump for a few minutes before
starting the engine.

The fuel pumpis activated by pressing the START button
for a second.

Should the engine still function irregularly after this
operation, consulta technician forathoroughinspection
of the fuel system.

4.3 Starting

Before starting the generator, ensure thatthe preliminary
checks described in paragraph 4.1 have been carried
out.

Proceed with starting as follow:

- Press the button (Fig.3, Ref.4) located on the control
panel in the STOP-Preheating position for 15-20
secondsin orderto activate the preheating glow plugs;
During this operation the LED on the engine protection
module comes on (Fig.3, Ref.11).

- Invert the position of the button from the STOP-
Preheating position tothe START position and release
it when the generator has started, taking care not to
exceed 15 seconds for each attempt and respecting
aninterval of atleast 30 seconds between one attempt
and the next.

Once the generator has started, all the warning lights of
the engine protection module [Fig. 3, Ref. 5] will come
on for a few seconds and if there are no engine or
generator faults, only the green RUN light[Fig. 3, Ref.6]
will remain on to indicate that the generator has been
started and that functioning is regular.

'W CAUTION |Repeatedattempts at starting with

negative outcome may cause excess accumulation of
water in the exhaust system with possible serious
damage to the engine.

Ifitis difficultto startthe engine, do notinsistfortoo
long without first having closed the sea intake cock
[Fig. 5 Ref. 2].
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4.4 Stopping

The generator is stopped by pressing the button [Fig.3,
Ref.4] on the control panel in "STOP"position

Before stopping the generatoritis

recommended to let it run for a few minutes without
drawing electric current, in orderto allow the engine
and the alternator to cool down.

5PROTECTIONS

The generators are equipped with a series of protections
which safeguard itagainstimproper use and faults which
may compromise integrity.

When the generator stops because a protection has
tripped, on the engine protection module [Fig. 4, Ref. 5]
of the control panel the warning light relative to the fault
will come on.

5.1 Low oil pressure protection

Intervenes switching off the generator when the engine
oil pressure is insufficient. Its intervention is signalled by
the “OIL” light [Fig., 3, Ref. 7] coming on. Normally it is
sufficient to top up with the lacking quantity of oil to be
able to restart the generator.

| £7)_CAUTION |

- The low oil pressure protection does not give an
indication of the level of engine oil in the sump.
Therefore, check this level daily.

- Theenginefunctions properly if it does notexceed
an inclination of maximum 30° for less than 3
minutes, 25° without time limit, both on the
longitudinal andthe transverse axis. Ifthe engine is
operated at a greater inclination, the risk is
insufficient lubrication or aspiration of engine oil
through the air filter.

5.2 High water temperature protection

Intervenes switching off the generator when the engine
coolanttemperature is too high orthere is no circulation
of seawater.

Its intervention is signalled by the “°C” light [Fig. 3, Ref.
10] coming on.

Onlyrestartthe generator after the cause of the faulthas
been identified and removed.

5.3 Alternator overheating protection

Intervenes switching off the generator when there is a
thermal overload on the alternator.

Its intervention is signalled by the “°C” light [Fig. 3, Ref.
8]coming on. The generator can be restarted afterafew
minutes when the temperature of the alternator windings
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has returned to normal values. It is, however,
recommended to find and remove the causes of the
intervention.

In the event of one of the above
describedprotections intervening, after ascertaining
andremoving the cause ofthe intervention, press the
“STOP” button to resetthe control panel (otherwise
the signal would remain in memory preventing the
engine from starting).

5.4 Protection against short-circuit and overload

The generator is protected against short-circuit and
overload. A bipolar magnetothermal switch [Fig. 3 Ref.
2] cuts the supply of electric currentwhen a short-circuit
occurs or when the electric current delivered exceeds
the nominal value.

Before restoring the contact by lifting the lever of the
magnetothermal switch, disconnect the utilities.

5.5 Protection against short-circuit of the low-
voltage electric system

In the event of a short-circuit in the low-voltage electric
system, a thermal switch [Fig. 3, Ref. 3] breaks the
circuit stopping the generator. In this case the warning
lights of the engine protection module will all be off and
it will not be possible to re-attempt starting.

Before restoring the electric circuit by pressing the
button located on the thermal switch [Fig. 3 Ref. 3], have
a specialised technician find and remove the cause of
the short-circuit.

6 MAINTENANCE

6.1 Preamble

Any maintenance operation on

the generator must be carried out with the engine off
and leaving it to cool down sufficiently, and must
only be carried out by authorised and suitably trained
personnel.

Itisrecommended to scrupulously follow the instructions
inthe manual provided by the engine Manufacturer with
each generator.

It is important to regularly inspect and carry out
maintenance on the generator. The frequency of
maintenance should be decided on the basis of the
number of hours of operation.

To proceed with maintenance the side and top doors
mustbe removed.

'W CAUTION | Before accessing the generator,

disconnectone pole of the starter battery in order to
preventaccidental starting.

6.2 Ordinary engine maintenance

The periodic maintenance to be carried outon the engine
is listed in TABLE “B’.

Formore detailed information consultthe manual provided
with each generator by the engine manufacturer.

Checkthe oillevel by means of the
graduated dipstick [Fig. 6, Ref. 2]. The level must
always be between the MAX and MIN notches on the
dipstick [Fig. 6 Ref. 1].

6.3 Engine oil and oil filter change

The engine oil sump capacity is 2.3 litres.

Top-ups and filling with engine oil is carried out through
the hole [Fig. 2, Ref. 17].

To change the oil in the oil sump, remove the dipstick
[Fig. 6, Ref. 2] and operate the special extraction pump
[Fig. 2, Ref. 12] after having removed the screw which
functions as plug.

It is recommended to drain the oil when it is still
sufficiently warm to flow easily.

For recommended oils see table “A”, Fig. 8.

- Thefirstengine oil change mustbe carried outafter
50 hours of generator operation. For the second
and subsequent oil changes, every 200 hours is
sufficient.

- For more detailed information on engine
lubrication, consultthe engine use and maintenance
manual attached to the generator.

- Dispose of the used oil or fuel in an appropriate
manner as they are polluting products.

Take the used engine oil to special collection
centres responsible for disposal.

| f\ CAUTION |Avoid contact of engine oil with the

skin. During maintenance operations use gloves and
protectiveglasses.

In case of contact with engine oil, immediately and
thoroughly wash the affected part with soap and water.

Toreplace the engine oil filter cartridge [Fig. 2, Ref.16],
unscrew itfromits support, using suitable tools normally
found on the market. Reposition the new cartridge,
taking care to lubricate the rubber ring gasket.

Thefirstreplacementmustbe carried out after 50 hours
of generator operation. Forthe second and subsequent
replacements, respect an interval of 400 hours.

@D
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For further information consult the engine use and
maintenance manual.

' [l INFORMATION | For the safety of the engine, use

only original spare parts.

| f\ CAUTION | When the operation has been

completed, thoroughly wipe off all oil and fuel from
the engine parts.

6.4 Air filter cleaning

The generators of the IS series have adry air filter which
prevents foreign bodies from entering the combustion
chamber. Forits maintenanceitis sufficientto clean the
filtering mass with diesel fuel once ayear to remove nay
impurities.

'W CAUTION |Dispose oftheliquids usedforair

filter washing in an appropriate manner. Take them
tospecial collection centres.

6.5 Fuel filter replacement

To guarantee long life and proper functioning of the

engine, itis extremely important to periodically replace

the fuelfilter cartridge, respecting the frequencyindicated

by the engine manufacturer as listed in the table in

Paragraph6.15.

This operation is carried out in the following steps:

- Close the fuel cock [Fig. 2, Ref. 24]

- Completely unscrew the ring nut of the support[Fig. 2,
Ref. 13]

- Remove the old cartridge and position the new one.

- Forremounting repeatthe operationsinreverse order.

When thefilter has beenreplaced, bleed the fuel system

carrying out the operations described in Paragraph 4.2.

| £\ CAUTION |Avoid contact of the fuel oil with

the skin. During maintenance operations use gloves
and protective glasses.

In case of contact with fuel, immediately and
thoroughly wash the affected part with soap and
water.

'W CAUTION | When the operation has been

completed, thoroughly wipe off all traces of fuel and
take the used cloths to special collection centres.

6.6 Coolant check

Periodically check the coolant levelin the closed-circuit
cooling system. The reference index for this check is
printed on the expansiontank[Fig. 2, Ref. 11]. Ifthe level
is insufficient, pour coolant into the expansion tank,
taking care not to exceed the maximum level index.

Never open the cap of the

expansion tank [Fig. 2, Ref. 11] or coolant tank [Fig.
2, Ref. 20] when the engine is hotto preventdangerous
coolantleaks.

6.7 V-belt tension check

AV-beltis usedtotransmitthe rotary motion fromthe drive
shaft pulley to that of the seawater pump [Fig. 8 Ref. 1].
Excessive belt tension accelerates wear, while a slack
belt makes the pulleys idle and does not allow sufficient
water circulation.

Adjust the belt tension as follows:

Loosen the two adjusting screws [Fig. 8, Ref. 2] and
move the seawater pump outwards to increase the
tension or inwards to decrease it. Lock the screws and
check the tension.

The correct belt tension is such as to allow a yield of
about 5 mm [Fig. 8] under a thrust force of 8 kg.

A second belt is used to transmit the rotary motion from
the drive shaft pulley to that of the closed-circuit coolant
pump and the battery charger DC alternator[Fig. 8 Ref. 3].
Adjust the belt tension as follows:

Loosen the adjusting screw [Fig. 8 Ref. 4] and move the
battery charger DC alternator[Fig. 8, Ref. 5] outwards to
increase the tension and inwards to decrease it.

The correct belt tension is such as to allow a yield of
about 10 mm [Fig. 8] under a thrust force of 8 kg.

[ ll INFORMATION | To prevent the belt from slipping,
do notdirty itwith oil. Clean the belt with petrol if any
oil is spilled.

Keep hands away from the V-belt

or the pulleys when the engine is running.
6.8 Emptying the cooling system

To carry outmaintenance on the water/air exchangeror

on the cooling system the seawater must be drained

from the intake circuit. This operation is carried out as

follows:

- Close the sea intake cock [Fig. 5, Ref. 2]

- Openthedraintap[Fig. 5, Ref. 3]untilallthe water has
runout

- Close the drain tap.
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'W CAUTION |Reopen the seawaterintake cock
before starting the generator.

6.9 Coolant replacement

Yearly change the coolant in the closed-circuit cooling
system.

Connecta 20-30 cm long rubber tube [Fig. 9, Ref. 2] to
the drain tap [Fig. 9, Ref. 1]located on the engine base
to facilitate collection of the used coolantin a collection
receptacle [Fig. 9, Ref. 3]. Openthe tap and completely
drain the closed-circuit cooling system.

When the operation has been completed, close the tap
and fill the circuit with new coolant.

Dispose of the used coolantinan
appropriate manner as it is a polluting product.
Take the used coolant to special collection centres
responsible fordisposal.

6.10 Zinc anode replacement

To protect the water/air heatexchanger[Fig. 10, Ref. 1]
and the water/coolant heat exchanger [Fig. 10, Ref. 2]
against galvanic current, two sacrificial zinc anodes
[Fig. 10, Ref. 4] have been inserted inside them.
Periodically check their state of wear and, if necessary,
replace themin orderto preventthatthe galvanic current
irreparably corrodes the heat exchanger. It is
recommended to check the zinc anodes atleastonce a
month when the generator is new to check how fast
consumption is, to then be able to act accordingly.
Itis, however, opportune to replace the zinc anodes at
least once a year.

Fig. 10 shows the points where the zinc anodes are
positioned.

6.11 Seawater pump maintenance

At least once a year check the integrity of the rubber
rotor of the seawater pump [Fig. 11, Ref. 1].

Before opening the seawater pump to inspect the rotor,
drainthe seawater from the cooling system as described
in Paragraph 6.8.

To access the rotor, remove the cover [Fig. 11, Ref. 2]
and with the aid of a pair of pliers extract the rotor pulling
it out with force.

Toremountanew rotor, repeatthe operations described
aboveinreverse order.

6.12 Alternator maintenance

The alternator used on this model of generator is type
synchronous, self-energised, with electronic voltage
regulation. This model alternator, without manifold and
brushes, does not require particular maintenance
operations. The periodic checks and maintenance are

limited to removing any traces of damp and oxidation
which might damage it.

6.13 Battery maintenance

Forstarting allthe generator models, itis recommended
to use an 70 A/h battery for ambient temperatures
exceeding 0°C, and 100 A/h for lower temperatures.
Before installing a new battery it is important that it
undergoes a full charging cycle.

At least once a month check the level of the electrolyte
and, if necessary, top up with distilled water. If the
generator is not to be used for a long period, it is
recommended to disconnect the battery and store itin
adry place at atemperature over 10°C and to carry out
a full charging cycle once a month.

| £\ CAUTION |ifthebatteryisleftcompletelyflatfor
long periods, there is a risk of irreparably damaging it.

The positive terminal of the battery must be protected
with Vaseline to prevent corrosion and the formation of
oxide.

For top-ups with sulphuric acid,

ready solutions mustbe used.

'W CAUTION |The battery top-up operations with

distilled water or with acid must be carried out with
rubber gloves and protective glasses to prevent
accidental contactofthe sulphuric acid with the skin.
In the event of accidental contact, thoroughly wash
the part affected with soap and water and consult a
doctor.

|l INFORMATION | Before recharging the battery
checkthelevel of the electrolyte and, ifnecessary, fill
up with distilled water. This operation must be
repeated when the recharging cycle has been
completed.

6.14 Periods of inactivity

Start up the generator at least once a month.

If the generator is not to be used for a long time, the

following operations must be carried out:

- Change the engine oil

- Replace the oil filter cartridge (see par. 6.3)

- Replace the fuelfilter cartridge (see par. 6.5)

- Removetheinjectorsand pour2 ccengineoilintoeach
cylinder and let the engine turn over a few times,
manually operating the drive shaft pulley. Remountthe
injectors.

- Replace the zinc anodes (see par. 6.10)

- Through the seawater intake pipe aspirate some anti-

GB
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freeze whose function is to protect the heatexchangers
againstlow temperatures and to lubricate the seawater
pump rotor and the metallic parts in the cooling
system.

Disconnect the starter battery and store it in a dry
place (see par. 6.13)

Disconnect the sea exhaust pipe from the engine
manifold.

Clean the seawaterfilter.

Close the seawater intake cock.

Drain the seawater from the exhaust.

Clean and lubricate the antisiphon valve, if installed
(siphon break).

6.15Table of scheduled maintenance

OPERATION HOURS
Check engine oil level 10
Check coolant 10
Check for oil leaks 20
Check for fuel leaks 20
Check for coolant leaks 20
Adjust V-belt tension 100
Check battery charger 100
Clean fuelfilter 200
Adjust belt tension 200
*Change engine oll 200
Check seawater pump rotor 400
Check engine rpm 400
Check integrity of electrical connections 400
Replace fuelfilter 400
* Replace oil filter 400
Check injectors 400
Check injector timing 400
Adjust play on intake/exhaust valve 400
Check the fuel injection pump 1000
Check battery electrolyte level monthly
Clean and deoxidise the metallic parts yearly
Clean airfilter yearly
Replace coolant completely yearly
Replace zinc anodes yearly

Carry outthefirstmaintenance operation after 50 hours,
subsequently according the required intervals.

Tab.2
6.16 Troubleshooting

The starter motor turns but the main engine does not

start

- Check that there is fuel in the tank (fill up)

- Checkifthe stop electromagnetis in the firing position
(consultService Centre)

- Bleedtheairbubbles fromthe fuelcircuit (see par. 4.2)

The engine protection module is not activated when the
START button is pressed

- battery, and the electrical connections (reconnect).

- Check integrity of the battery (recharge or replace).
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The generator switches off during the operating

period

- Check if a protection has been activated with the
relevant light coming on (remove the cause and retry
starting).

- Check if there is fuel in the tank (fill up).

There is a high grade of smoke at the engine

exhaust

- Check that the oil level in the sump does not exceed
the MAX index (restore level).

- Check that the generator is not in overload.

- Check calibration of the injectors (consult Service
Centre).

The engine runs irregularly

- Check the fuel filters (replace).

- Bleed the air bubbles from the fuel circuit (see par.
4.2).

The alternator voltage is too low
- Check the engine rpm:
1560 rpm without utilities connected at 50Hz
1860 rpm without utilities connected at 60Hz
- Excitation capacitors damaged (replace).

Starter battery flat

- Check the electrolyte level in the battery (restore the
level).

- Check functioning of the DC alternator.

- Check integrity of the battery.

The generator does not deliver power

- Check thatthe magnetothermal switch [Fig. 4, Ref. 2]
is in the “ON” position. If not, contact an authorised
Service Centre.

7 TRANSPORT AND HANDLING

For transport, all the generators are fixed to a pallet by
means of screws.

For handling on the boat use the engine lifting hooks
located under the top access door [Fig.2, Ref.2]. Hook
the generator carefully and lift it slowly without sudden
movements.

- Hooking the generator at points differentfrom that
indicated may cause damage to the generatororbe
dangerous to the operators.

- Duringlifting all personnel mustkeep a safe distance
andthe operators mustwear protective helmets.
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8 SCRAPPING

At the end of its lifetime the generator must be taken to
official scrapyards.

- INFORMATION | Do notdispose of the generator at
householdrefuse disposal sites, as many of its parts
are polluting.

9 WIRING DIAGRAM REFERENCES

To See Fig. 12

1 -Hourscounter
2 - Magnetothermal switch
3 -lIsolator

4 - Powerterminalboard

5 - Capacitors

6 - Stator

7 -Rotor

8 - Alternator

- Thermal switch

10 - START/STOP-Preheating button

11 - Engine protection module

12 - Terminalboard

13 - Connector for remote control panel

14 - Fuellevelgauge

15 - Oil pressure gauge

16 - Watertemperature gauge

17 - Highwatertemperature sensor

18 - High coolanttemperature sensor

19 - Oil pressure switch

20 - Battery chargeralternator

21 - Fuelpump

22 - Stop elestromagnet

23 - Starter motor

24 - Battery connection terminals

25 - Preheating

26 - Fuses

27 - Preheatingrelay

28 - Remote control panel connection cable
29 - START/STOP-Preheating button

30 - Oil pressure gauge instrument

31 - Coolanttemperature gauge instrument
32 - Remote control kit with instrumentals
33 - Remote control kit
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1ALLGEMEINENFORMATIONEN

m Vor samtlichen Eingriffen an der Maschine die vorliegende Bedienungsanleitung aufmerksam durchlesen. o

DIE NICHTBEACHTUNG DER IN DER FOLGENDEN BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANLEITUNG
ENTHALTENEN ANWEISUNGEN FUHRT ZUMVERFALL DER GARANTIELEISTUNGEN FUR DAS PRODUKT

1.1 Zweck und Anwendungsbereich der Bedienungsanleitung

Vor allen Dingen méchten wir lhnen danken, daR Sie ein MASE-Produkt gewahlt haben.

Die vorliegende Bedienungsanleitung wurde vom Hersteller verfal3t, um die wesentlichen Informationen und
Anweisungen zu liefern, die fur eine korrekte und sichere Durchfiihrung der Wartungsarbeiten erforderlich sind. Sie
stellt einen integralen Bestandteil des Elektroaggregats dar und mul fur dessen gesamte Lebensdauer sorgfaltig
aufbewahrt sowie vor samtlichen Einwirkungen geschiitzt werden, die ihre Verwendung beeintrachtigen kénnen.
Falls das Elektroaggregat den Eigentimer wechselt, muf3 die Bedienungsanleitung dem neuen Benutzer oder
Eigentimer des Elektroaggregats ibergeben werden.

Dieindervorliegenden Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen richten sich an alle Personen, die wéahrend
des Lebenszyklusses des Elektroaggregats damit Umgang haben; es informiert dariiber, wer welche Tatigkeiten
ausfihrt und wer die Téatigkeiten koordiniert und liefert die logistischen Angaben fir die Reglementierung des
Zugangs zu dem Ort, an dem das Elektroaggregat installiert ist und betrieben wird.

Die Bedienungsanleitung dientals Grundlage fur den bestimmungsgemafen Einsatz der Maschine und enthaltalle
nétigen Informationen fir einen sicheren und ordnungsgemafen Betrieb.

Die gewissenhafte Befolgung der Anleitungen ist Voraussetzung fur ein Arbeiten in voller Sicherheit, einen
sparsamen Betrieb und eine lange Lebensdauer der Maschine.

Eswird dringend empfohlen, die vorliegenden Bedienungsanleitung sowie die dazugehérigen Unterlagen aufmerksam
durchzulesen. Nur auf diese Weise werden langfristig ein ordnungsgemaRer Betrieb, Zuverlédssigkeit des
Elektroaggregats sowie die Vermeidung von Personen- und Sachsch&aden gewahrleistet.

Die Zeichnungendienen nur zur Veranschaulichung. Selbstwenn Ihre Maschine von denim Handbuch dargestellten
Illustrationen abweicht, werden Maschinensicherheit und Zuverlassigkeit der Informationen hierdurch nicht
beeintrachtigt.

Furein leichteres Nachschlagen wurde die Bedienungsanleitung in Abschnitte unterteilt, in denen die wichtigsten
Themen behandeltwerden; das Inhaltsverzeichnis erméglichtein schnelles Auffinden der verschiedenen Argumente.

Anmerkung: Die in der vorliegenden Verdffentlichung enthaltenen Informationen sind zum Zeitpunkt der Drucklegung
glltig und kénnen ohne Vorankiindigung geéndert werden.

1.2 Symbole

Wichtige Hinweise sind halbfett gedruckt und durch Symbole gekennzeichnet, die nachstehend dargestellt und
aufgeschlusseltwerden.

Gr68teAchtsamkeit und Vorsichtanwenden, um Todesfolgen oder Gesundheitsschéden
zZu vermeiden.

'A ACHTUNG |Gefahrensituationen, die wéhrend der Nutzdauer gewisser Produkte, Systeme oder Anlagen
eintreten und Personen-, Sach- oder Umgebungsschéden, sowie wirtschaftliche Verluste bewirken kénnten.

[ £\ VORSsICHT |Unbedingtzu beachtende Regeln, um Sachschéden oder Produktschéden zu vermeiden

-
[ HINWEISE |Besonders wichtige Hinweise.
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1.3 Bezugsdokumente

Die mit jedem Elektroaggregat gelieferte
Bedienungsanleitung besteht aus einer Reihe von
Unterlagen, wovon das vorliegende Handbuch den
Hauptbestandteil bildet. Normalerweise werden folgende
Unterlagen mitgeliefert:

a EG-Konformitatserklarung

b Anleitungshandbuch firden Gebrauch unddie
Wartung der Elektroaggregate (vorliegendes
Handbuch)

Gebrauchs-und Wartungshandbuch fir den Motor
Verzeichnis der Mase-Kundendienststellen.
Garantiezertifikat Mase.

Garantiekarte.

=D Qo0

1.4 Konformitat mit den Normen

89/37 EG sowie den darauffolgenden Anderungen:
Grundlegende Anforderungen andie Maschineim Hinblick
auf die Sicherheit und den Gesundheitsschutz
(“Maschinen”-Richtlinie).

73/23/EEC und nachfolgende Anderungen enthielten in
der Direktive 93/68/EEC: Garantie der Sicherheit
elektrischen Materials beabsichtigte fur die Verwendung
als bestimmte Spannungsgrenzen, (“Niedrige Spannung”
Direktiven.

2000/14 EG:
Schallemission
(nur bei den in der Tabelle Schallemission

Umweltrichtlinie zur

1.6 ldentifizierung der Maschine
Siehe Abb. A

- Name der Maschine

- Maschinen-Kennnummer

- Seriennummer

- Dauerleistung

- Nennfrequenz

- Leistungsfaktor

- Nennspannung

- Nennstrom

- Schutzgrad

10 - Isolationsklasse

11 - Héchsttemperatur fir die Benutzung
12 - Héchsthdhe fur die Benutzung
13 - Leistungsklasse

14 - Baujahr

15 - Hersteller - Anschrift

16 - Gewicht

O©CoO~NOOOaADMWN-=-

angegebenen Modellen)

1.5 Kennzeichnung

| ]

Das Typenschild fur die Elektroaggregate tragt

samtliche ldentifikationsdaten gemaR der

Vorgaben fur die EG-Kennzeichnung, sofern

vorgesehen. Es folgt ein Faksimile des

Typenschildes, das auf jeder einzelnen

Maschine angebracht ist (Abb. A).

MASE GENERATORS SPA Via Tartona 345,
47073 Cesena (FC) Italy

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

Altitude max. of use m

Mass

@77'Perf0rmance class
(14
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year of manifacture

Auf die maschinelle Codenummer, die
Seriennummer und das Jahr Konstruktion muf
immer hingewiesen werden, als das des Herstellers
fiirInformationen Verstédndigen, Reihenfolge der
Ersatzteile, und so weiter.

Code Serial n°

Rated power 3F KVA |

declared frequency Hz

Rated power factor Cos.2

Rated voltage \ V

Rated current A A

Degrees of protection IP

Class of insulation rml‘as._e 7@
Temp. max of use °C

Kg {9
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1.7 Bauteile der Elektroaggregate

Siehe Abb.2
Die Elektroaggregate bestehen im wesentlichen aus
folgenden Bauteilen:

- Schallschluckender Kasten

- ObereTur

- Seitliche Tur

- Instrumententafel

- Verankerungsbugel

- Rauch-und KuhlwasserablaRstutzen
- Anschlu3stutzen fur Meerwasser
- Anschlustutzen Kraftstofftank

- Batterie-AnschluRklemmen

10 - Motorluftfilter

11 - Expansionsgefal Kuhlflissigkeit
12 - Motordlpumpe

13 - Diesel6l-Filtereinsatze

14 - Meerwasserpumpe

15 - Kraftstoffpoumpe

16 - Olffiltereinsatz

17 - Olfulllschraube

18 - StromanschluRdose

19 - Drehstromgenerator

20 - Kuhlflussigkeitsbehalter

21 - Wasser/Luft Warmeaustauscher
22 - Auspuffkrummer

23 - Anlasser

24 - Treibstoffhahn

25 - Anschlufd fur Fernbedienungsschalttafel
26 - Regulierschraube f. Motordrehzahl

O©CoO~NOOOaADMWN-=-

1.8 Instrumententafel
Zeichenerkldrung ABB. 3

- Stundenzéhlwerk
- Magnet-Thermoschalter
- Thermoschalter DC-Strom
-START/STOPP Taste
- Motorschutzmodul
- ,RUN*“-Kontrolleuchte Motor gestartet
-, OlL“-Kontrolleuchte niedriger Oldruck
- ,°C"-Kontrolleuchte hohe Motortemperatur
- ,BATT*-Kontrolleuchte Ladegeratfunktion
0 -,°C*-Kontrolleuchte Drehstromgenerator-
Ubertemperatur
11 - Zindkerzen
12 - Kraftstofflecks (Version ,RINA®)

=2 OO0 ~NOOOThA,WN-=-

2 MERKMALE DES GENERATORS

2.1 Allgemeine Merkmale

Die Elektroaggregate IS 6.5 und IS 7.6 sind fur eine o

problemlose Installation auf Schiffen ausgelegt.

Der schallschluckende Kasten mit Isolierplatten aus
meerwasserbestandigem, lackiertem Aluminium
ermoglicht einen leichten Zugriff zum Motor und zum
Drehstromgenerator bei der Ausfihrung der Wartungs-
und Kontrollarbeiten und hat ein extrem hohes
Schalldampfungsvermogen.

Der 4-Takt Dieselmotor mit direkter Einspritzung,
Hersteller Yanmar, weist eine extrem robuste Bauweise
auf und gewahrleistet hohe Zuverlassigkeit; die
Auspuffemission entsprichtden CARB-Normen.

Der Drehstromgenerator, synchroner, 4 poliger
Wechselstromgenerator, ohne Birsten, ausgestattet
mitzwei Erregungskondensatoren.

Durch das hohe Anlaufvermégen des
Drehstromgenerators eignet sich das Elektroaggregat
vortrefflich zur Stromversorgung der Elektromotoren von
Klimaanlagen, Entsalzungsanlagen, Verdichtern usw.
Das Elektroaggregat ist mit einer Steuertafel (Abb. 2
Bez. 4)ausgestattet, auf derdie Bedienungsvorrichtungen
und Kontrollinstrumente vereintsind.

2.2 Kiihlsystem

Die Kiihlung des Elektroaggregatmotors erfolgtdurch den
Umlaufvon Kuhlflussigkeitin einem geschlossenenKreis,
indem ein Warmeaustauscher fur die Warmeableitung in
das Meerwasser sorgt (Abb. 2 Bez. 20).

Dieser Warmeaustauscheraus Kupfernickelwurde eigens
von mase fiirden Einsatz in Meeresumgebung entwickelt.
Die Luft im schallschluckenden Kasten und jene zur
Kuhlung des Drehstromgenerators wird von einem zweiten
Warmeaustauschergekuhlt.

Bei der Installation ist unbedingt eine
Meerwasserzufuhrleitung furdie Kuihlung und eine Ableitung
ins Freie der Verbrennungsgase und des verbrauchten
Kuhlwassers herzustellen, wie im Installationshandbuch
angegeben.

2.3 AnschluB fiir Fernbedienungsschalttafel

Das Elektroaggregatist miteiner Steuertafel versehen,

die zur Bedienung und zum Starten bzw. Stoppen dient.

Das Elektroaggregatistdurch ein eigenes Modul (Abb.

3 Bez. 5) gesichert, das den Motor bei Auftreten von

Stoérungen, die von einer Kontrolleuchte angezeigtwerden,

stoppt.

- Kontrolleuchte ,RUN* (Abb. 3, Bez. 6), grun, meldetim
Leuchtzustand, daR das Elektroaggregat stérungsfrei
in Betrieb steht.

- Kontrolleuchte ,BATT* (Abb. 3, Bez. 9), rot, meldetim
Leuchtzustand, dalk das Batterieladegerat defekt ist.

D
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- Kontrolleuchte ,OIL* (Abb. 3, Bez. 7), rot, meldet im
Leuchtzustand, da der Motoréldruck unzureichend
ist.

- Kontrolleuchte,°C*, rot, meldetim Leuchtzustand, daf?
die Kuhlflussigkeitoder dasinden Warmeaustauschern
zirkulierende Wasser zu warm ist.

- Kontrolleuchte,°C*, rot, meldetim Leuchtzustand, daf?
die Wicklung des Drehstromgenerators unzulassig hohe
Temperaturwerte erreichthaben.

- Kontrolleuchte [Abb.3, Punkt 11], gelbe, zeigt im
eingeschalteten Zustand an, dass die Kerzen aktiviert
sind.

Auf der Steuertafel sind zudem installiert:

- Einzweipoliger Magnet-Thermoschalter (Abb. 4, Bez.2),
der bei Uberlastung oder KurzschluB die Stromzufuhr
unterbricht.

- Ein Thermoschalter (Abb.3, Bez.3), der die
Niederspannungsanlage vor Kurzschlufd schiitzt.

- Ein Stundenzahlwerk (Abb.3, Bez.1).

- Eine Start/Stoptaste des Elektroaggregats (Abb.3,
Bez.4).

Das Elektroaggregat kann tber eine Anschlubuchse
mitdem entferntaufgestellten Startpultverbundenwerden,
das von mase als Sonderausstattung geliefert wird und
eventuellauch in der Steuertafel integriert werden kann.
Das Fernstartpult ist in zwei verschiedenen Modellen
erhaltlich (Abb. 4).

In der einfacheren Version hat es eine Start/Stoptaste
(Abb. 5, Bez. 1) und eine grune Kontrolleuchte (Abb. 4,
Bez. 2), die im Leuchtzustand die erfolgte Einschaltung
meldet.

Beideranderen Versiondes Fernstartpults (Abb. 5, Bez.
3)istaullerder Start/Stopptaste eine Motoréldruckanzeige
(Abb.4,Bez.4)und eine KuhIfliissigkeitstemperaturanzeige
(Abb.4,Bez.5)vorhanden.

Bei angeschlossenem Fernstartpult kann das
Elektroaggregat nicht iber das Steuerpult am Aggregat
gestartetwerden.

Vor der Ausfiihrung sdmtlicher

Wartungsarbeiten am Elektroaggregatistder negati-
ve Pol der Startbatterie abzuschlieBen, um ein
versehentliches Starten zu vermeiden.

D -14

2.4 Tabelle der technischen Merkmale

MOTOR 50 Hz 60Hz
Modell Yanmar 3STNE74A
Typ 4-Takt-Diesel
Zylinder (Nr.) 3
Zylinderblockmaterial Gusseisen
Bohrung (mm) 74

Hub (mm) 78

Hubraum (cc) 1006

Leistung (Hp) 11.5 14
Drehzahl (U/min) 1500 1800
Verdichtungsverhéltnis 231
Injektionssystem Indirekt
Zylinderkopfmaterial Gusseisen
Drehzahlregler Mechanische Zentrifuge
Schmiersystem Zwangs-
Fassungsvermdgen Olgeh&use (I) 2.3
Motorarretiersystem Solenoid
Treibstoffversorgungspumpe Elektro-

max. Forderhéhe Treibstoffpumpe 70

(cm)

;Il'/rs;bstoﬁverbrauch bei Vollast 25 26
Verbrennungsluftraum (I/min) 651 765
Starterbatterie (Ah-V) 70-12
Batterieladegerat 40-12
Startermotor (KW-V) 0.8-12

Max. Nutzneigung 30°
Forderleistung . 25 28
Meerwasserpumpe (I/min)

GENERATOR 50 Hz 60 Hz
Typ synchron, 4-polig, selbsterregend
Kuhlung Luft / Wasser ( Intercooler W/A )
Spannung (V) 115 - 230 120 - 240
Frequenz (Hz) 50 60
Nennstrom (A) 49.5-24.8 55-275
max. Leistung (KW) 6.5 7.6
Dauerleistung (KW) 5.7 6.6
Leistungsfaktor ( cos @) 1
Isolierklasse H
Spannungsstabilitat +10%

Frequenzstabilitat

+5%
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3 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3.1 Allgemeine VorsichtsmaRnahmen

Vor der Inbetriebnahme des Elektroaggregats und vor
Ausfiihrung von Schmierungs-und Wartungsmafnahmen
mufl} das Personal samtliche WARNUNGS- und
ACHTUNGS-Hinweise des vorliegenden Handbuches und
der beiliegenden technischen Unterlagen gelesen und
verstanden haben.

Der Hersteller kann nicht alle méglichen Umstéande
vorhersehen, welche potentielle Risiken beim effektiven
Gebrauch des Elektroaggregats bergenkénnten.
Operationen und/oder Verfahren bei der Wartung der
Maschine, die in den Handbichern nicht ausdricklich
erwahntoderangegebenwerden, missendem Herstellerin
jedem Fall mitgeteilt und von diesem genehmigt werden.
Sollte ein Verfahren angewendet werden, welches nicht
ausdrucklich empfohlen wird, hat sich der Benutzer zu
versichern, daf’ dieses Verfahren keine Gefahren birgtund
keine Personen-oder Sachschaden verursacht.

DerHersteller haftetnichtfur Personen-oder Sachschéaden,
die durch Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften
hervorgerufenwerden.

Die Angaben auf den Warnschildern der Maschine sind
aufmerksam zu lesen und zu befolgen.

- Das Elektroaggregat darf ausschlieRlich von Personen
mitentsprechender Befahigung und Schulung verwendet
werden.

- Kinderund Tiere sind vom Elektroaggregatfernzuhalten,
wahrend es in Betrieb ist.

- Nie mit nassen Handen am Generator arbeiten, da bei
nicht sachgemafer Verwendung Stromschlaggefahr
besteht.

- Vor Uberprifungen des Elektroaggregats ist der Motor
abzuschalten; Uberprifungen beilaufendem Motordurfen
ausschlie¥lich von Fachpersonalvorgenommenwerden.

- Abgase nicht einatmen, da sie gesundheitsschadliche
Stoffe enthalten.

- Verwenden Sie das Elektroaggregat mit geschlossenen

Inspektionsklappen.

Motor oder Wechselstromgenerator niemals mit den

Handen berlihren, wenn das Elektroaggregat in Betrieb

oder noch heiss ist.

- Bei Wartungsarbeiten am Elektroaggregat ist der
Minuspol der Starterbatterie abzuziehen, um
unbeabsichte Startvorgdnge zu vermeiden.

- Bei OI- oder Treibstoffverlust ist die ausgelaufene
Fliissigkeit sorgféltig aufzunehmen, um einer
méglichen Brandgefahrvorzubeugen.

- Personen mit Herzschrittmachern ist der Zutritt zur
Maschine aufgrund der méglichen
elektromagnetischen Interferenzen mit Herz-
Kreislaufgerétenzu untersagt.

- ImBrandfallisteinzugelassenes Feuerléschgerétzu
verwenden. Keinesfalls Wasser als Léschmittel
gebrauchen.

Sollte Sie Probleme oder Fragen
haben, wenden __Sie sich bitte an das MASE-
KUNDENDIENSTBURO.

'A ACHTUNG |Beim GebrauchdesElektroaggregats

ist zu beachten, daB3 in nassen oder sehr feuchten
Rédumen die Artikel 313 und 318 des Erlasses des
Présidenten der Republik NR.547 vom 27/04/55, sowie
KAP. 11; ABSCHNITT IV der C.E.l.-Norm 64-8 befolgt
werdenmiissen.

3.2 Sicherheitsvorschriften wahrend der Installation
und Inbetriebnahme

- Das mit der Montage und Inbetriebsetzung des
Elektroaggregats beauftragte Personal hatstets einen
Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und einen
Arbeitsanzug zutragen.

- Schutzhandschuhe verwenden.

- Demontierte Teile, Werkzeuge oder sonstige Teile der
Anlage nicht auf dem Motor oder in dessen Nihe
liegenlassen.

- Entflammbare Fliissigkeiten oderdamitdurchtrénkte
Lappen diirfen sich keinesfalls in der Néhe des
Elektroaggregats, elektrischer Geréte (auch nicht
Lampen) oder Teile der elektrischen Ausriistung
befinden.

- Es sind sdmtliche VorsichtsmaBnahmen zur
Vermeidung von Stromschldgen zu treffen.

4 VERWENDUNG DES GENERATORS

4.1 Vorbereitende Kontrollarbeiten

VorderInbetriebsetzung des Elektroaggregats hatmansich
mitdemAggregatund seinen Bedienungselementen vertraut
zumachen. Ferneristdie Maschine einer Sichtkontrolle zu
unterziehen und aufeinwandfreie Montage zu tberprifen.
Effektive und potentielle Gefahrenquellen sind vor der
Ausfuhrung samtlicher Arbeitsgange zu beseitigen.

- Samtliche Not-Aus-Tasten, Schalter und andere
Notstopsysteme des Elektroaggregats sind ausfindig zu
machen.

- Diein Notsituationen zu verfolgenden Vorgange sind
genau zu kennen.

- der Olstand mittels Messtab [Abb. 7, Punkt 2]
kontrollieren: siehe Tabelle "A" Empfohlene
Schmierstoffe, [Abb. 8 ]

- alle Verankerungspunkte des Generators missen gut
befestigt sein.
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- kontrollieren, daf3 samtliche elektrischen VVerbraucher
ausgeschaltetsind, damitdas Elektroaggregat nichtim
belasteten Zustand eingeschaltet wird;

- Wasser- und Treibstoffleitungen mussen richtig
angeschlossen sein

- alle Elektroanschliisse mussen richtig ausgefuhrtund
die Anschlisse missen sichin einwandfreiem Zustand
befinden.

- der Wasserhahn muss geoffnet sein [Abb. 5, Punkt 2]

- Bei Einbau eines Rickschlagventils (geméass den
Empfehlungen des Installationshandbuches) an der
Meerwasseransaugleitung muss der
Wasserleitungsabschnitt zwischen der Pumpe und
dem Ventil manuell aufgefillt worden sein [Abb. 3,
Punkt. 1].

4.2 Entliiftung der Anlage

Luftblasenim Versorgungssystem verursachen, daf? der
Motor Betriebsstérungen aufweist oder die Solldrehzahl
nicht erreicht. Luftdurchbruch im Versorgungssystem
kann auf eine undichte Verbindung (Rohre, Filter, Tank)
oder auf den Mindeststand des Kraftstoffes im Tank
zuriickzufuhren sein.

Das Versorgungssystem ist so ausgelegt, dal dieinden
Kreis eingedrungenen Luftblasen automatisch beseitigt
werden. Die Entluftung erforgt durch Einschalten der
Kraftstoffpumpe einige Minuten vor Anlassen des Motors.
Die Kraftstoffpoumpe wird durch kurzes Betétigen der
START-Taste eingeschaltet.

Sollte der Motor auch nach der Entliftung noch nicht
korrekt funktionieren, ist ein Techniker zur Uberpriifung
des Versorgungssystems zu Hilfe zu ziehen.

4.3 Starten

Versichern Sie sich vor dem Starten des Generators,
dassdieim Abschnitt4.1 beschriebenen, vorbereitenden
Kontrollmassnahmen richtig ausgefuhrtwurden.
Startvorgang wie folgt vornehmen:

-diein STOP-Vorgluh-Position befindliche Taste (Abb.3,
Punkt4) auf dem Steuerbrett 15-20 Sekunden driicken,
umdie Kerzen zu erhitzen; Wahrend dieser Massnahme
leuchtet die LED des Motorschutzmoduls auf (Abb.3,
Punkt 11).

- Taste von der STOP-Vorglih-Position in die START-
Position bringen und nach erfolgtem Startvorgang
loslassen. Achten Sie darauf, die Taste nichtlangerals 15
Sekunden pro Startversuch zu betétigen und zwischen
den einzelnen Startversuchen mindestens 30 Sekunden
abzuwarten.

Nach Starten des Elektroaggregats schalten sich fir
einige Sekunden alle Anzeigeleuchten des
Motorschutzmoduls ein [Abb. 3, Punkt 5]. Wenn der
Motor oderder Generator keine Stérungen aufweist, bleibt
nurdie RUN-Kontrolleuchte eingeschaltet [Abb. 3, Punkt
6], umanzuzeigen, dass das Elektroaggregatangelaufen
istund ordnungsgemass funktioniert.
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'W VORSICHT | Wiederholte und erfolglose

Startversuche kénnen eine (ibermédBige
Wasseransammlungim Ablal3system verursachenund
somitschwere Motorschéden bewirken.

Bei hartnéckiger Startunwilligkeit des Motors ist vor
dem Fortsetzender Startversuche derMeerwasserhahn
(Abb. 5, Bez. 2) zu schlieflen.

4.4 Stillsetzen des Elektroaggregats

Zum Anhalten des Aggregats wird einfach die Taste
»S TOP*aufder Steuertafel betatigt.

| A\ VORSICHT| Es empfiehit sich, das
Elektroaggregat vor dem Anhalten einige Minuten
ohne Stromentnahme laufen zu lassen, damit Motor
und Drehstromgeneratorabkiihlen.
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5SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Elektroaggregate sind mit einer Reihe von
Schutzvorrichtungen ausgestattet, die sie gegen eine
unsachgemafle Verwendung sowie gegen Stérungen
schitzen, dieihre Unversehrtheit beeintrachtigen kénnen.
Wenn der Betrieb des Elektroaggregats durch eine
Schutzvorrichtung unterbrochen wird, schaltet sich auf
dem Motorschutzmodul [Abb. 4, Punkt 5] des
Steuerbretts die der Stérung entsprechende
Kontrolleuchte ein.

5.1 Schutzvorrichtungen gegen niedrigen Oldruck

Diese Sicherheit sprichtunter Stoppen des Aggregats bei
unzureichendem Oldruck an. Anzeige durch
Leuchtzustand der Kontrolleuchte ,OIL* (Abb. 3, Bez. 7).
Normalerweise startet das Aggregat, wenn das Ol bis
zumvorgeschriebenen Stand nachgefullt wird.

__A"™\ VORSICHT |Der Olistand in der Olwanne des

Motors wird bei Ansprechen dieser Siche_rheit nicht
angezeigt. Es ist daher wichtig, daR8 der Olfiillstand
tdglich liberpriift wird.

| A"\ VORSICHT |Dereinwandfreie Motorbetrieb setzt

voraus, daf8 der Motor fiir weniger als 3 Minuten die
max. Neigung von 30° nicht iiberschreitet; 25° ohne
Zeitbeschrdnkung aufderLdngs- und Querachse.Ilm
Falle, dal3 der Motor mit gré68eren Neigungen arbeitet,
bestehtdie Gefahr einer mangelhaften Schmierung
oder Absaugung durch den Schmierdl-Luftfilter.

5.2 Schutzvorrichtung gegen Wasseriiberhitzung

Diese Sicherheit spricht unter Stoppen des Aggregats
an, wenn die Temperatur der Kuhlflussigkeitdes Motors
zuhochistoderdas Meerwasser nichtum Umlauf steht.
Ansprechender Sicherheitwird durch den Leuchtzustand
der Kontrolleuchte ,°C* (Abb. 3, Bez. 10) angezeigt.
Das Elektroaggregat darf erst nach Beseitigung der
Stoérungsursache gestartetwerden.

5.3 Schutzvorrichtungen
Wechselstromgeneratoriiberhitzung

gegen

Diese Sicherheit spricht bei Uberhitzung des
Drehstromgenerators unter Stoppen des Aggregats an.
Ansprechender Sicherheitwird durch den Leuchtzustand
der Kontrolleuchte ,°C* (Abb. 3, Bez. 8) angezeigt. Das
kann gestartet werden, nachdem die Temperatur der
Generatorwicklungen auf die Normwerte abgesunken
ist. Es empfiehltsich aufjeden Fall, der Stérung aufden
Grund zu gehen.

Bei Ansprechens einer der
beschriebenen Sicherheiten ist nach Feststellung
und Beseitigung der Stérungsursache die Steuertafel
liber die Taste ,,STOP* riickzustellen, andernfalls
bleibt das Signal gespeichert und verhindert den
Motorstart.

5.4 Schutzvorrichtung gegen KurzschluB und
Uberlastung

Das Elektroaggregat ist gegen Kurzschluf3 und
Uberlastung geschitzt. Ein zweipoliger Magnet-
Thermoschalter (Abb.3, Bez. 2) unterbricht die
Stromabgabe, wenn ein Kurzschlu3 vorliegt oder der
abgegebene Strom Uber dem Sollwert liegt.

5.5 Schutzvorrichtung gegen Kurzschluss der
Niederstromelektroanlage

Bei Eintreten eines Kurzschlusses in der elektrischen
Niederspannungsanlage unterbrichtein Thermoschalter
(Abb. 3, Bez. 3) den Stromkreis, wodurch das
Elektroaggregatgestopptwird. Samtliche Meldeleuchten
des Motorschutzmoduls befinden sich in diesem Fallim
erloschenen Zustand und ein Wiederstart ist daher
unmdglich.

Bevorder Stromkreis durch Betatigen der Schaltertaste
(Abb. 3, Bez. 3) ruckgestellt wird, ist ein Fachelektriker
zur Behebung des Kurzschlusses zu Hilfe zu ziehen.

6 WARTUNG

6.1 Vorbemerkungen

Jede WartungsmaBnahme am

Elektroaggregat darf nur bei ausgeschaltetem und
ausreichend abgekiihitem Motorvon befugtem und
entsprechend geschultem Personal durchgefiihrt
werden.

Die Arbeitsgange gemaf den Herstellervorgabenin der
Bedienungsanleitung des Motors, die jedem
Elektroaggregat beigepackt ist, ausfiihren .
Esistwichtig, dald die Wartungseingriffe in regelmanigen
Zeitabstanden, die aufder Grundlage der Betriebsstunden
zu bestimmen sind, vorgenommen werden.

Zur Durchfuhrung von Wartungsarbeiten sind die
seitlichen und die obere Klappen zu entfernen.

'W VORSICHT |Vor Eingriffen am Elektroaggregat

ist ein Pol der Starterbatterie abzuziehen, um
unbeabsichtigte Startvorgédnge zu vermeiden.
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6.2 Ordentliche Wartung des Motors

Die Zeitintervalle zur Ausfiihrung der Wartungsarbeiten sind
inder Tabelle ,B*angegeben.

Genauere Angaben finden Sieim Motorhandbuch, dasvom
Herstellerjedem Elektroaggregatbeigepacktwird.

Den Fiillstand des Motoréls anhand
des Olstabs (Ab. 6, Bez. 2) iiberpriifen. Das Olmuf stets
zwischen die MAX.- und MIN.-Markierung des Olstabs
reichen (Abb. 7, Bez. 1).

6.3 Wechsel des Motorols und des Offilters

Das Motorgehause hatein Fassungsvermdgen (Inhalt) von
3.6 Liter.

Das Motordél wird durch die Fulléffnung (Abb. 2, Bez. 17)
nachgefillt.

Zum Olwechselim Motorgehause wird nach Abdrehen der
Fullschraube der Olstab (Abb. 6, Bez. 2) entfernt und die
Olpumpe (Abb. 2, Bez. 12) eingeschaltet.

Hier seidaraufhingewiesen, daf heiRes Olflissigeristund
daher noch in diesem Zustand ausgepumpt werden sollte.
Die empfohlenen Olsorten sind in der Tab. ,A“, Abb. 8,
angegeben.

- Das Ol ist erstmalig nach 50 Betriebsstunden des
Elektroaggregats zu wechseln. Danach alle 200
Betriebsstunden.

- Genauere Angabeniiberdie Motorschmierungkénnen
in der Bedienungs- und Wartungsanleitung, die dem
Motor beigefiigtist, nachgeschlagen werden.

- Abéle oder Kraftstoff sind stets normgerecht zu
entsorgen, indem sie den zustdndigen
Entsorgungsstellenausgeliefertwerden.

Es ist unbedingt zu vermeiden, dal3
das Motordél mitderHautin Beriihrungkommt. Wéhrend
derWartungsarbeitensinddaherstets Arbeitshandschuhe
und Schutzbrillen zu tragen.

Bei versehentlichem Kontakt die betroffene Stelle
unverziiglich mitWasserund Seife griindlichwaschen.

Der Motordlfiltereinsatz (Abb. 2, Bez.16) wird fur den
Austausch vom eigenen Halter unter Verwendung
handelstblicher Werkzeuge abgedreht. Bei Anbringendes
neuen Filtereinsatzes darf nicht vergessen werden, den
Gummidichtring zu schmieren.

Das Ol ist erstmalig nach 50 Betriebsstunden des
Elektroaggregats zu wechseln. Danach alle 400
Betriebsstunden.

Genauere Angaben kénnen in der Bedienungs- und
Wartungsanleitung, die dem Motor beigefiigt ist,
nachgeschlagenwerden.
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Zur Gewdhrleistung eines
einwandfreien Motorbetriebs diirfen ausschlieBlich
Original-Ersatzteile verwendetwerden.

'W VORSICHT | Nach Beendung der Arbeiten sind
die dabei durch Ol und Kraftstoff verschmutzten Teile
des Elektroaggregats griindlich zu sdubern.

6.4 Reinigungdes Luftfilters

Die Elektroaggregate der Serie IS sind mit einem
Trockenluftfiterausgestattet, derverhindert, da? Fremdkérper
in die Verbrennungskammer gelangen. Damit er stets
funktionstlichtig ist, genugt es, einmal jahrlich, die
Filtriermasse unter Verwendung von Diesel6l zu saubern.

| A" VORSICHT

Die verwendeten Reinigungsfliissigkeiten sind an die
zusténdigen Entsorgungsstellenauszuliefern.

6.5 Austauschdes Treibstofffilters

ZurGewahrleistungeinerlangen Nutzdauerundeinwandfreien
Funktion des Motors, ist es von ausschlaggebender
Wichtigkeit, daf} der Kraftstoffilter regelmafig, in den vom
Hersteller vorgegebenen Zeitintervallen, die in der Tabelle
Abs. 6.15 angegeben sind, ausgewechselt wird.
Hierzuwerden die folgenden Arbeitsschritte vorgenommen:
- Das Kraftstoffventil schlieden (Abb. 2, Bez. 24).

Die Nutmutter des Lagers (Abb. 2, Bez. 13) vollstandig
abdrehen.

Den Filtereinsatz durch einen neuen austauschen.

Zur Wiedermontage die beschriebenen Arbeitsgange in
umgekehrter Folge ausfihren.

Nach erfolgtem Austausch die Versorgungsanlage wie im
Abs. 4.2 beschrieben entluften.

Es ist unbedingt zu vermeiden, dal3
derKraftstoffmitderHautin Beriihrungkommt. Wéhrend
derWartungsarbeitensinddaher stets Arbeitshandschuhe
und Schutzbrillen zu tragen.

Bei versehentlichem Kontakt die betroffene Stelle
unverziiglich mit Wasserund Seife griindlichwaschen.

A"\ VORSICHT | Nach Beendung der Arbeiten
samtliche Kraftstoffspuren sorgféltig wegputzen und
die verwendeten Lappen an die zustdndigen
Entsorgungsstellen ausliefern.

6.6 Kontrolle der Kiihlfliissigkeit
Die im geschlossenen Kuhlkreis im Umlauf stehende

Kuhlflussigkeit ist regelmafig auf ordnungsgemaien
Fullstand zu Uberprufen. Hierzu sind auf dem
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Expansionsgefal’ (Abb. 2, Bez. 11) die entsprechenden
Markierungen eingeschlagen. Die Kuhlflussigkeit, wenn
nétig, nachfillen und achtgeben, daf sie nicht tber die
Max.-Markierung reicht.

Den VerschluB des

Expansionsgeféfles (ab. 2, Bez. 11) und des Tanks
(Abb. 2, Bez. 20) nie bei warmgelaufenem Motor
abschrauben, um ein gefdhrliches Austreten der
Kiihlfliissigkeitzu vermeiden.

6.7 Kontrolle der Riemenspannung

Die Keilriemen sorgen fur die Ubertragung der
Drehbewegung von der Motorwellen-Riemenscheibe an
die Meerwasserpumpe (Abb. 8, Bez. 1).

Die Riemen werden durch eine zu starke Spannung
rascherabgentzt, wahrend beizu schwacher Spannung
die Riemenscheiben leer drehen, was einen
unzureichenden Wasserumlauf zur Folge hat.

Die Spannung der Riemenwird folgendermalen geregelt:
Die beiden Regulierungsschrauben (Abb. 8, Bez. 2) 16sen
und fur eine starkere Spannung die Meerwasserpumpe
nach auf3en verschieben, und umgekehrt zum Lockern
der Spannung.

Die Spannungistregelrecht, wennder Riemenuntereiner
Druckkraft von 8 KG etwa 5 mm durchhangt (Abb. 8).

Einzweiter Riemen Gibertragt die Drehbewegung von der
Motorwellen-Riemenscheibe an die Pumpe der im
geschlossenen Kreis zirkulierenden Flussigkeit und an
den Batterielade-DC-Drehstromgenerator

(Abb. 8, Bez. 3).

Die Spannung dieses Riemens wird folgendermalen
geregelt:

Die Regulierungsschraube (Abb. 8, Bez. 4) I6sen und fur
eine starkere Spannung den Generator nach aul3en
verschieben, und umgekehrtzum Lockern der Spannung.
Die Schrauben festspannen und Spannung kontrollieren.
Die Spannungistregelrecht, wennder Riemenuntereiner
Druckkraft von 8 KG etwa 10 mm durchhangt (Abb. 8).

Ein durch Ol verschmierter Riemen
dreht durch und muB daher stets sauber sein.
Nétigenfalls mit Benzin reinigen.

Beilaufendem Motor nie die Hande

der Keilriemenscheibe oder den Riemenscheiben
néhern.

6.8 Entleerung der Kiihlanlage

Vorder Ausfuihrung der Wartungsarbeiten am Wasser/

Luft-Warmeaustauscher oder an der Kuhlanlage ist

stets der Meerwasser-Saugkreis zu entleeren. Dies wir

auffolgende Weise vorgenommen:

- Das MeerwasseranschluBventil (Abb.5, Bez.2)
schlieRen.

- DasAblallventil (Abb.5, Bez. 3) 6ffnen und das Wasser
vollstandig ausflieRenlassen.

- Das Abla3ventil schlief3en.

'W VORSICHT | Vor Starten des Elektroaggregats

istdas MeerwasseranschluBBventil wieder zu 6ffnen.
6.9 Auswechseln der Kiihlfliissigkeit

Die Kuhlflussigkeit im geschlossenen Kreis ist jahrlich
zu wechseln.

Ein Gummischlauchstiick (Abb. 9, Bez. 2) mit einer
Lange von 20 - 30 cm an das Ablal3ventil (Abb. 9, Bez.
1), das am Motorblock angebracht ist, anschlief3en,
damit die abflieRende Kuhlflussigkeit in einen
Sammelbehélter (Abb. 9, Bez. 3) geleitet wird. Das
Ventil 6ffnen und bis zur vollstdndigen Entleerung des
Kuhlkreises offen lassen.

Danach das AblaRventil schlieRen und den Kuhlkreis
mit einer frischen Kuhliflussigkeit beflllen.

Die abgelassene Kiihlfliissigkeit
ist stets normgerecht zu entsorgen, indem sie den
zustédndigen Entsorgungsstellen ausgeliefertwird.

6.10 AustauschderZinkanoden

Umden Wasser/Luft-Warmeaustauscher (Abb. 10, Bez.
1) und den Wasser/Kuhlflussigkeit-Warmeaustauscher
(Abb. 10, Bez. 2) vor galvanischem Strom zu schitzen,
sind in diesen Austauschern zwei Zinkanoden integriert
(Abb. 10, Bez. 4). Diese Anoden sind regelméaRig auf
Abnitzungserscheinungen zu tiberprifen und nétigenfalls
auszuwechseln, um unbehebbare Korrosionsschaden
der Warmeaustauscherzuvermeiden.

In einem neuen Aggregat sind diese Zinke wenigstens
einmalim Monataufihren Abniitzungsgrad zu tiberprifen
und folglich in erfahrungsgemafR festgestellten
Zeitabstanden.

Die Zinkanoden sollten auf jeden Fall jahrlich
ausgewechseltwerden.

In Abb. 10 sind die Anbringungsstellen der Zinkanoden
gezeigt.
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6.11Wartung der Meerwasserpumpe

Das Gummilaufrad der Meerwasserpumpe (Abb. 11,Bez. 1)
istwenigstens einmalim Jahraufeinwandfreien Zustand zu
Uberprfen.

Bevor die Pumpe fiir die Kontrolle des Laufrades getffnet
wird, muR das Meerwasseraus der Kilhlanlage ausgelassen
werden, vgl. hierzu Abs. 5.7.

Den Deckel (Abb. 11, Bez. 2) abnehmen und mithilfe von
zwei Zangen das Laufrad herausziehen. Fur die Montage
des neuen Laufrades die beschriebenen Arbeitsgénge in
umgekehrter Folge ausfiihren.

6.12 Wartung des Wechselstromgenerators

Der fur dieses Generatormodell verwendete
Drehstromgenerator ist synchron, mit Selbsterregung und
elektronischer Spannungsregelung. Dieser
Drehstromgenerator bedarf durch die Abwesenheit von
Kollektor und Bursten keiner besonderen Wartung. Die
Uberpriifungen und regelmaiigen Wartungseingriffe sind
aufdie Beseitigung der Spuren schadlicher Feuchtigkeitund
Oxydation beschrankt.

6.13 Wartung der Batterie

Zum Starten samtlicher Elektroaggregate ist bei
Raumtemperaturen tiber 0°C eine 70 A/h-Batterieempfohlen
undeine 100 A/h-Batterie fur Minustemperaturen. Eine neue
Batterie ist vor dem Einbau einem kompletten Ladezyklus
zuunterziehen.

Die Batterieflussigkeit (Elektrolyt) wenigstens einmal im
Monat auf vorschriftsmaBigen Fullstand tberprifen und
nétigenfalls mitdestilliertem Wasserauffillen. Beilangeren
Stillstandzeiten istdie Batterie abzuschlielen undin einem
trockenen Raum bei einer Temperatur von iber 10°C zu
lagern und einmalim Monat einem kompletten Ladezyklus
zuunterziehen.

'W VORSICHT | Die Batterie darf nie iiber lange Zeit
ungeladen bleiben, dasie dadurch endgliltig beschédigt
wiirde.

Auf die positive Batterieklemme Fett oder Vaselin
auftragen, um sie vor Oxydation zu schiitzen.

'A ACHTUNG | Zum Auffiillen der Schwefelséure

sind unbedingt verwendungsfertige Lésungen zu
benutzen.

'W VORSICHT |Beim Auffiillen derBatteriefliissigkeit

durch destilliertes Wasser oder Séure sind unbedingt
Gummihandschuhe und Schutzbrillen zu tragen, um
Haut-bzw. Augenschéden durch einen versehentlichen
Kontakt mit der Schwefelsédure zu vermeiden.

D -20

Sollte dies dennoch passieren, ist die betroffene Stelle
unverziiglichmitWasserund Seifegriindlichzuwaschen
und ein Arzt zu rufen.

Vordem Aufladen der Batterie den
Elektrolytstand kontrollieren und, sofern nétig, nach
erfolgter Ladung mitdestilliertem Wasser auffiillen.

6.14 Betriebspausen

Das Elektroaggregat wenigstens einmal im Monat
anlassen. Soll das Elektroaggregat eine langere Zeit
auller Betrieb stehen, sind die folgenden Arbeitsschritte
vorzunehmen:

- Das Motordlwechseln.

- Den Offiltereinsatz austauschen (vgl. hierzu Abs. 6.3).

- Den Kraftstoffiltereinsatz austauschen (vgl. hierzu Abs.
6.5).

- Die Einspritzventile entfernen und in jeden Zylinder 2
Kubikzentimeter Motordl fullen und den Motor unter
Handbetatigung der Motorwellenriemenscheibe einige
Umdrehungenausfuhrenlassen. Die Einsprizventilewieder
montieren.

- DiePastillenausZink austauschen(vgl. hierzuAbs.6.10).

- Durch das Rohr fur den Meerwassereinlal® eine
Frostschutzflussigkeit ansaugen, damit die
Warmeaustauscher nicht einfrieren und das Laufrad der
Meerwasserpumpe sowie die Metallteile im Inneren der
Kuhlanlage schmieren.

- Die Startbatterie abschlieflen und in einem trockenen
Raum abstellen (vgl. hierzu Abs. 6.13).

- DasRohrfirden Meerwasserausflufz vom Motorkrimmer
abtrennen.

- DenMeerwasserfilterreinigen.

- DasMeerwasserventilschlieen.

- DenAuspuffvomMeerwasserentleeren.

- Das Antisiphonventil (siphon break), sofern installiert,
reinigen und schmieren.
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6.15 Ubersicht iiber die geplanten
Wartungsmassnahmen

ARBEIT ZEITINTERVALL IN STUNDEN
Uberprifung Motorélstand 10
Uberprufung Kuhlflissigkeitsstand 10
Uberprufung auf Ollecks 20
Uberprufung auf Kraftstofflecks 20
Uberprifung auf Flussigkeitslecks 20
Regulierung der Keilriemenspannung 100
Uberprufung der Batterieladung 100
Reinigung des Kraftstoffilters 200
Regulierung der Riemenspannung 200
*Motorélwechsel 200
Uberprifung des Meerwasserpumpenlaufrades 400
Uberprufung der Motordrehzahl 400
Uberprufung derelektr. Anschliisse 400
Austausch des Kraftstoffilters 400
* Austausch des Offilters 400
Uberprufung der Einspritzventile 400
Uberprufung der Einspritzsteuerzeiten 400
Spielausgleich Ein-/Auslalventil 400
Uberprifung der Kraftstoffpumpe 1000

Uberprifung des Batteriefluissigkeitsstandes monatlich
Reinigung und Schmierung der Metallteile jahrlich

Reinigung des Luftfilters jahrlich
Vollstandiger Wechsel der Kuhiflussigkeit jahrlich
Austausch derZinkanoden jahrlich

* Den ersten Eingriff nach 50 Betriebsstunden und
darauffolgend in den geplanten Zeitabstanden ausfiihren
Tab. 2

6.16 Ubersicht iiber mégliche Stérungen

Der Anlassermotor lauft, der Hauptmotor springt

aber nicht an.

- Kraftstoffstand im Tank tberprifen und ggf. nachfillen.

- Uberprifen, ob der Stopp-Solenoid gezogen ist (mit
einem Service-Zentrum Ricksprache nehmen).

- Den Versorgungskreis entliften, bis der Kraftstoff
blasenfrei austritt (vgl. hierzu Abs.4.2).

Das Motorschutzmodul wird bei Betatigen der

Starttaste nicht aktiviert.

- Uberprufen, ob der Thermoschalterkontakt (Abb. 3,
Bez. 3) offen ist und den Kontakt Giber die rote Taste
(Abb. 3, Bez. 3) ruckstellen.

- AnschluRkabel und Anschluf3klemmen der Batterie,
sowie die elektr. Anschlusse uberprifen.

- Die Batterie auf einwandfreien Zustand Uberprifen
(aufladen oderaustauschen).

Das Elektroaggregat schaltet sich widhrend des

Betriebs aus.

- Uberprifen, ob eine Sicherheitsvorrichtung unter
Aufleuchten der dazugehérigen Kontrolleuchte
angesprochen hat (die Stérungsursache beseitigen
und erneut starten).

- Kraftstoffstand im Tank berprifen (ggf. nachfullen).

Motorauspuffrauchtstark

- Sich vergewissern, daB der Olstand in der Olwanne
nicht tiber die Max.-Markierung reicht (aufden richtigen
Fullstand bringen).

- Sicherstellen, daR das Aggregat nicht Uberlastet ist.

- Einstellungder Einspritzventile iberprifen (miteinem
Service-Zentrum Riicksprache nehmen).

Ordnungswidriger Motorbetrieb

- Kraftstoffilter Gberpriifen (auswechseln).

- Den Versorgungskreis entliften, bis der Kraftstoff
blasenfrei austritt (vgl. hierzu Abs. 4.2)

Die Spannung des Wechselstromgenerators ist zu
gering.
- Drehzahl des Motors kontrollieren :
1560 U/min ohne bei 50Hz angeschlossene
Verbraucher.
1860 rpm ohne bei60Hz angeschlossene Verbraucher.
- Erregungskondensator beschadigt (austauschen).

Startbatterie entladen

- Elektrolytstand in der Batterie kontrollieren (auffillen).

- DC-Drehstromgenerator auf Funktionstuchtigkeit
Uberprifen.

- Batterien aufeinwandfreien Zustand Uberprifen.

Elektroaggregat gibt keine Spannung ab

- Uberprifen, ob der Magnet-Thermoschalter (Abb. 3,
Bez. 2) auf,,ON" steht, wenn nicht, miteinem Service-
Zentrum Rucksprache nehmen.

7 TRANSPORT

Fur den Transport sind alle Elektroaggregate mittels
Schrauben auf einer Palette befestigt.

Zum Transportauf Schiffen sind die unterhalb der oberen
Eingriffsklappe [Abb.2, Punkt 2] befindlichen Haken
zum Anheben zu verwenden. Sorgfaltig anhaken und
beim Anheben keine ruckartigen Bewegungen ausfihren,
damit das Elektroaggregat nicht beschadigt wird.

- Das Anhaken des Elektroaggregatan anderen als
den vorgesehenen Punkten kann zu
Beschéddigungen desselben fiihren und geféhrlich
fiir die Bediener sein.

- Wahrend des Anhebens muR das gesamte Perso-
nal einen angemessenen Abstand von der
Maschine einhalten und einen Schutzhelmtragen.

-21



.S. 6.550Hz-1.S. 7.6 60 Hz

ma- e

8 VERSCHROTTUNG

Nach endgultiger AuRerbetriebsetzung ist das
Elektroaggregatden zustandigen Verschrottungsstellen
auszuliefern.

[ HINwWESE Das Elektroaggregat nicht auf
Miillstellen entsorgen, da viele seiner Komponenten
umweltbelastend sind.

9 ERLAUTERUNGENZUM SCHALTPLAN

ver figura 12

- Stundenzahler

- Magnetothermischer Schalter

- Isolatoren

- Leistungsklemmenbrett

- Kondensatoren

- Stator

- Rotor

- Wechselstromgenerator

- Thermoschalter

10 - START/STOP-Taste furVorglihen

11 - Motorschutzmodul

12 - Klemmenbrett

13 - Verbinder zum Anschluss der Fernbedienung
14 - Treibstoffanzeiger

15 - Oldruckanzeiger

16 - Wassertemperaturanzeiger

17 - Sensor furzu hohe Wassertemperatur
18 - Sensor fir zu hohe Kuhlflissigkeitstemperatur
19 - Oldruckwéchter

20 - Drehstromgenerator

21 - Treibstoffpumpe

22 - Elektromagnet-Stop

23 - Startermotor

24 - Batterieanschlussklemmen

25 - Vorgluhkerzen

26 - Sicherungen

27 -Vorgluhrelais

28 - Steuerbrettanschlusskabel

29 - START/STOP-Taste furVorglihen
30 - Oldruckanzeigeinstrument

31 - Anzeigeinstrumentfur Kuhlflussigkeitstemperatur
32 - Fernbedienungskit mitInstrumenten
33 - Fernbedienungskit

OO ~NOOOThAWN-=-

ver figura 13

- Stundenzahler

- Magnetothermischer Schalter

- Isolatoren

- Leistungsklemmenbrett

- Kondensatoren

- Stator

- Rotor

- Wechselstromgenerator

- Thermoschalter

10 - START/STOP-Taste furVorglihen

11 - Motorschutzmodul

12 - Klemmenbrett

13 - Verbinderzum Anschluss der Fernbedienung
14 - Treibstoffanzeiger

15 - Oldruckanzeiger

16 - Wassertemperaturanzeiger

17 - Sensor fur zu hohe Wassertemperatur
18 - Sensor fur zu hohe Kihlflussigkeitstemperatur
19 - Oldruckwéchter

20 - Drehstromgenerator

21 - Treibstoffpumpe

22 - Elektromagnet-Stop

23 - Startermotor

24 - Batterieanschlussklemmen

25 -Vorgluhkerzen

26 - Sicherungen

27 -Vorgluhrelais

28 - Steuerbrettanschlusskabel

29 - START/STOP-TastefurVorglihen

30 - Oldruckanzeigeinstrument

31 - Anzeigeinstrument fur Kuhlflissigkeitstemperatur
32 - Fernbedienungskit mitInstrumenten
33 - Fernbedienungskit

34 - Relais isolieren Pole

35 - Relais wirftwieder START
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1 INFORMATIONS GENERALES

m Consulter attentivement ce manuel avant d’effectuer toute intervention sur la machine.

LE NON-RESPECT DES SPECIFICATIONS DU PRESENT MANUEL D'UTILISATION ET D’ENTRETIEN
ENTRAINE L'ANNULATION DE LAGARANTIE o

1.1 Objectif et domaine d’application du manuel

Nous vous remercions d’avoir choisi un produit MASE.

Ce manuel a été rédigé par le fabricant dans le but de fournir les informations et les instructions essentielles pour
utiliser etentretenirla machine correctement eten toute sécurité, il constitue une partie intégrante de 'équipement
du groupe électrogene etdoit étre conservé soigneusement, a l'abride toutagent susceptible de le détériorer, durant
toutle cycle de vie du groupe électrogéne. Le présent manuel doit suivre le groupe électrogéne en cas de transfert
aun nouvel utilisateur ou propriétaire.

Les informations de ce manuel s’adressent a toutes les personnes concernées par le cycle de vie opérationnelle
du groupe électrogéne et sontnécessaires pourinformer les opérateurs chargés des différentes opérations, de leur
coordination, de 'organisation logistique ainsi que de la réglementation relative aux accés a'endroit ou le groupe
sera installé et fonctionnera.

Le manuel définit 'objectif pour lequel la machine a été fabriquée et contient toutes les informations nécessaires
permettant de garantir son utilisation correcte et en toute sécurité.

L’observation constante des indications de ce manuel garantitla sécurité de 'opérateur, 'économie d’exercice ainsi
qu’une plus longue durée de vie de la machine.

Ilestvivement conseillé de lire attentivement ce manuel ainsi que les documents de référence; seule cette lecture
permet un fonctionnement du groupe électrogéne régulier dans le temps, sa fiabilité ainsi que la sécurité des
personnes et choses.

Les dessins sont fournis a titre d’exemple. Méme sila machine en votre possession est sensiblement différente
des illustrations de ce manuel, les informations qu’il contient et la sécurité sont garanties.

Pour faciliter la consultation du manuel, celui-ci est divisé en chapitres qui en identifient les principaux concepts.
Pour une consultation rapide des sujets abordés, consulter la table des matiéres.

Remarque: Les informations contenues dans cette publication sont correctes au moment de I'impression. Le
fabricant, soucieux de poursuivre une politique de développement constant et de mise ajourdu produit, se réserver
le droit d’apporter des modifications sans préavis.

1.2 Symboles
Les parties de texte les plus importantes sont écrites en gras et sont précédées de symboles indiqués et définis
ci-aprées.

Indique qu’il estnécessaire de préter une attention particuliére afin d’éviter toutrisque de
conséquences sérieuses, susceptibles de provoquerlamortou des lésions pourla santé du personnel.

Situations susceptibles de se produire durant la durée de vie d’un produit, systéme ou

installation considéré dangereux en matiére de dommages pourles personnes, lapropriété, I’environnement
ou etsusceptible d’engendrer des pertes économiques.

Indique qu’il estnécessaire de préter une attention particuliére afin d’évitertoutrisque de

conséquences sérieuses susceptibles de provoquerdes dommages des biens matériels comme les ressources
ou le produit.

Indications particuliérementimportantes.
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1.3 Documents de référence

Les consignes d'utilisation fournies avec chaque groupe

1.6 Identification de la machine

electrogéne sontconstituées d’'une série de documents
dont ce manuel représente la Partie Principale.

Déclaration CE de conformité.

oo

Normalement, les documents suivants sont fournis:

des groupes électrogénes, (le présent manuel).

Certificat de garantie Mase.
Couponde garantie.

Q o 0

1.4 Conformité aux normes

89/37CE et a leurs modifications :

Conditions requises essentielles pour les machines en
matiere de sécurité etde protection de la santé (directive

“Machines”).

Manuel d’utilisation et d’entretien du Moteur.

1
2
3
4
Manuel d’instructions pour l'utilisation et 'entretien 5
6
7
Liste des centres de Service Aprés-vente Mase. 8

9

- Nom de la machine

Voir Fig. A

- Code machine

- Numéro de série

- Puissance continue

- Fréquence déclarée

- Facteur de puissance

- Tensionnominale

- Courantnominal

- Degré de protection

10 - Classe d’isolation

11 - Température maxide service
12 - Altitude maxi de service

13 - Classe de fonctionnement

14 - Année de fabrication
15 - Fabricant - Adresse

73/23/CEE et modifications suivantes contenues dans

ladirective 93/68/CEE:

Garanties de sireté qu'il doit posséder le matériel
électrique destiné a étre utilisé d'ici certains limites de

tension, (Directives "Basse Tension").

2000/14 CE: Directive de I'environnement sur le bruit

émis par les machines
(seulement sur les modéles indiqués dans le
tableau bruit émis)

1.5 Marquage

La plaque signalétique appliquée sur les
groupes électrogénes comprend toutes les
informations d’identification de la machine,
conformémentau marquage CE, dans les cas
pour lesquels il est prévu. Vous trouverez ci-
dessous le fac-similé de la plaque signalétique
fixée sur chaque machine, (Fig. A).
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16 - Poids
4
@) ]
.
@ Code Serial n°
@ Rated power 3F KVA |
@ declared frequency Hz
@ Rated power factor Cos.2
@ Rated voltage \Y \
@ Rated current A A
@ Degrees of protection IP as e
© Class ofinsulation GENERATORSE
@ Temp max Of use OC MASE GEH%%;T&RSE%P&EF‘E’I;(UN 345,
(12) Altitude max. of use m MRSzt
@77'Perf0rmance class
- Mass Kg
@ year of manifacture

'l INFORMATION

Les données qui identifient le numéro de code de

la voiture, le numéro de série et I'an de
construction doivent étre précisé toujours au

constructeurpourrenseignements, demandes de

rechange, etc..
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1.7 Composition des groupes électrogénes
Voir Fig. 2

Les groupes électrogénes sont essentiellement
constitués des composants suivants:

- Caisseinsonorisante

- Porte supérieure d’accés

- Porte latérale d’acces

- Tableau desinstruments

- Etriersd’ancrage

- Raccord échappementde lafumée etévacuationde
'eaude refroidissement

7 -Raccord de raccordement prise d’eau de mer

8 - Raccordsderaccordementauréservoircarburant

9 - Bornes de connexion a la batterie

10 - Filtre a air moteur

11 - Vase d’expansion liquide réfrigérant

12 - Pompe extraction huile moteur

13 - Cartouche filtre gasoll

14 - Pompe eau de mer

15 - Pompe carburant

16 - Cartouche filtre a huile

17 - Bouchon de remplissage d’huile

18 - Boitier de branchementligne électrique

19 - Alternateur chargeur batterie

20 - Réservoirliquide réfrigérant

21 - Echangeurthermique eau/air

22 - Collecteurd’évacuation

23 - Démarreur

24 - Robinetcarburant

25 - Connecteur tableau de commande a distance

26 - Vis de régulation des tours du moteur

O WN -

1.8 Tableau instruments

Voir Fig. 3

Chaque groupe électrogéne dispose d’'un tableau
instruments pour les commandes et les contréles, sur
lequel se trouvent les composants suivants:

1 - Compteurhoraire

2 - Interrupteur magnétique etthermique

3 - Interrupteurthermique courantcontinu(cc)

4 -Bouton START/STOP

5 - Module protection moteur

6 - Voyantlumineux «cRUN» moteurdémarré

7 -Voyantlumineux «OIL» basse pression de I'huile

8 -Voyantlumineux «°C» haute température du moteur

9 -Voyant lumineux «BATT.» fonctionnement du
chargeur batterie

10 - Voyantlumineux «°Cx» haute température alternateur

11 - Bougies

12 - Sortie carburant (version «RINA»)

2CARACTERISTIQUES DUGENERATEUR

2.1 Principales caractéristiques

Lesgroupes électrogénes|S6.5et1S 7.6 ontétécongus
pour étre installés facilement a bord de bateaux.

La caisse insonorisante, obtenue avec des panneaux
isolés en aluminium marin peint, permet un accés aisé
au moteur et a lalternateur pour les interventions
d’entretien, de contrdle et permet en méme temps une
importante réduction du niveau sonore.

Le moteur diesel, 4 temps, a injection directe, construit
par Yanmar, est extrémement fiable et robuste. Les
émissions al’échappementsontconformes aux normes
CARB.

L'alternateur, de type synchrone, 4 pbles, sans balais et
posséde deux condensateurs d'excitation.
L’'importante capacité de démarrage de I'alternateur
rend le groupe électrogéne particulierementadapté pour
I'alimentation de moteurs électriques de climatiseur, de
dessaleurs, de compresseurs, etc.

Le groupe électrogéne est équipé d’'un tableau de
commande local [fig.2 - réf.4] sur lequel sont installés
les commandes et les instruments de contréle.

2.2 Systéme de refroidissement

Le moteurdu groupe électrogéne estrefroidipar circulation,
dans un circuitfermé, d’un liquide réfrigérant qui chauffe
'eau de mer grace a un échangeur thermique [fig.2 -
réf.20].

Cet échangeur, construit en cupronickel, a été concgu
spécialement par mase pour le traitement marin du
moteur.

Undeuxiéme échangeurthermique refroiditl'airalintérieur
de la caisse d’insonorisation et 'air nécessaire a la
ventilation del'alternateur.

Lors de l'installation il faut prévoir un circuit d’adduction
d’eau de mer pour le refroidissement et un systéme
d’échappement pour convoyer a l'extérieurles gazde la
combustion etévacuerl'eau utilisée pourle refroidissement,
comme indiqué dans la notice d'installation.

2.3 Tableau de commande

Le groupe électrogéne est équipé d’'un tableau de
commande permettantles contréles etles démarrages
et arréts. Un module de protection du moteur [fig.3 -
réf.5] gére les protections du groupe électrogéne en
arrétant le moteur en cas de panne et en signalant, a
I'aide de voyants lumineux, 'anomalie détectée.

- Voyantlumineux «RUN» [fig.3 - réf.6] vert signale, s’il
estallumé, que le groupe esten fonction etqu’aucune
anomalie de fonctionnement n’a été détectée.

- Voyantlumineux «BATT.»[fig.3 -réf.9]rouge signale,
s’ilestallumé, que l'alternateur chargeur batterie est
enpanne.
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Voyantlumineux «OILy [fig.3 - réf.7] rouge signale, s'il
est allumé, que la pression de I'huile moteur est
insuffisante.

Voyant lumineux «°C» rouge signale, s’il est allumé,
que latempérature duliquide de refroidissementou de
'eau circulant dans les échangeurs thermiques est
trop élevée.

Voyant lumineux «°C» rouge signale, s’il est allumé,
que les bobinages de lalternateur atteignent des
températures trop élevées.

Voyantlumineuxfig.3, rif. 11]jaune, signale, lorsqu'elle
est allumée, que les bougies sont actives.

Sur le tableau de commande on trouve également:

- un interrupteur magnétique et thermique bipolaire
[fig.3- réf.2] qui coupe le courant en cas de surcharge
et de court-circuit;

- un interrupteur thermique [fig.3- réf.3] protégeant
l'installation électrique en basse tension contre les
courts-circuits;

- uncompteur horaire [fig.3-réf. 1];

- un bouton pour le démarrage et l'arrét du groupe
électrogéne[fig.3-réf.5].

Le groupe électrogéne est prévu pour étre raccordé, a
l'aide d’'un connecteur, au boitier de démarrage adistance
qui est fourni en option par mase et pouvant étre
eventuellementinstallé sur le tableau de commande.
Deux différents modéles de boitier de démarrage a
distance sont disponibles, comme indiqué sur la fig. 4.
La version la plus simple possede le bouton pour le
démarrage etl'arrét[fig.4-réf.1], un voyantlumineux vert
[fig.4- ref.2] qui, s’il est allumé, indique que le groupe
fonctionne.

La deuxiéme version boitier de commande a distance
[fig.4- réf.3] prévoit, en plus du bouton de démarrage et
d’arrét, un instrument indiquant la pression de I'huile
moteur [fig.4- réf.4], un instrument indiquant la
température du liquide de refroidissement [fig.4- réf.5].
Avec le boitier de démarrage adistance raccordéiln’est
pas possible d’effectuer le démarrage du groupe
electrogéne a partir du tableau local.

Lorsqu’on effectue des

interventions d’entretien surle groupe électrogéne,
il faut déconnecter le péle négatif de la batterie de
démarrage, afin d’éviter des démarrages accidentels.
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2.4 Tableau des caractéristiques techniques

MOTEUR 50 Hz 60Hz
Modele Yanmar 3TNE74A
Type Diesel 4 temps
Cylindres (n.) 3
Matériau bloc cylindres Fonte
Alésage (mm) 74
Course (mm) 78
Cylindrée (cm?) 1006
Puissance 11.5 14
Tours/min. 1500 1800
Rapport de compression 23:1
Systéme d'injection Indirecte
Matériau téte Fonte
Régulateur de tours Centrifuge, mécanique
Systeme de lubrification Forcée
Capacité carter huile (I) 2.3
Systeme d'arrét moteur Solénoide
Pompe alimentation carburant Electrique
Hauteur d'élévation max. pompe

70
carburant (cm)
Consommation carburant & pleine 25 26

charge (I/h)
Volume d'air combustion (I/min) 651 765

Batterie de démarrage (Ah-V) 70-12
Chargeur batterie 40 - 12
Démarreur (KW-V) 0.8-12
Inclinaison max. d'utilisation 30°

Débit pompe eau de mer (I/min) 25 | 28
GENERATEUR 50 Hz 60 Hz
Type Synchrone, 4 pbles, auto-excité
Refroidissement Air / eau (Intercooler W/A)
Tension (V) 115 - 230 120 - 240
Fréquence (Hz) 50 60
Courant nominal (A) 49.5-24.8 55-27.5
Puissance max. (KW) 6.5 7.6
Puissance continue (KW) 5.7 6.6
Facteur de puissance (cos @) 1

Classe d'isolation H

Stabilité de tension +10%

Stabilité de fréquence +5%

3 NORMES DE SECURITE

3.1 Principales précautions

Avant de démarrer le groupe électrogéne et avant de
commencertoute opération de lubrification ou d'entretien,
il estindispensable que le personnel responsable ait lu et
compris tous les AVERTISSEMENTS et les rappels a
I'ATTENTION et DANGER figurant dans ce manuel ainsi
que dans la documentation technique jointe.

Dans tous les cas, le fabricant ne peut prévoir toutes les
circonstances possibles susceptibles de comporter des
risques potentiels dans les conditions effectives d'utilisation
dugroupeélectrogéne.

Lesdifférentes opérations et/ou procédures pourl'entretien,
nonexpressémentrecommandéesouindiquéesdansles
manuels d'utilisation, doivent toujours étre signalées au
Fabricantetapprouvées par ce dernier.
Encasdenécessitéd'utiliser un procédé non spécifiquement
conseillé, l'utilisateur doit s'assurer qu'il est sir et ne
présente aucun risque pour les personnes ou choses.
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Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages aux personnes etaux choses dérivantde la
non-observation des normes de sécurite.

Examiner attentivement les plaques signalétiques de
sécurité appliquées sur la machine et respecter leurs
indications.

Ne pas permettre que des personnes incompétentes ou
n'ayant pas recu une formation appropriée utilisent le
groupe électrogéne.

Ne pas laisser les enfants ou animaux s'approcher du

groupe électrogéne en service.

Ne pas accéderau générateuravecles mains mouillées

dans la mesure ou celui-ci représente une source

potentielle d'électrocutions s'il est mal utilisé.

- Tousleséventuels contréles surle groupe électrogénes
doivent étre effectués aprés avoir arrété le moteur; les
contrles avec le groupe en service doivent étre
exécutés uniquement par du personnel qualifié.

- Ne pas aspirer les fumées de combustion, car elles
contiennent des substances nocives pour la santé.

- Utiliserle groupe électrogéne avec les portes d'accés
fermées.

- Nejamaistoucherle corps du moteuroude l'alternateur
avecles mainslorsque le groupe électrogene fonctionne
ou s'il est encore chaud.

- Lors des interventions d'entretien sur le groupe
électrogéne, il faut déconnecter le péle négatif de
la batterie de démarrage pouréviterdes démarrages
accidentels.

- Encas defuites d'huile ou de carburant, effectuer
un nettoyage minutieux pour éviter tout risque
d'incendie.

- Interdiction d’accés aux personnes portant un
pacemaker, a cause des interférences
électromagnétiques possibles sur les appareils
cardio-circulatoires.

- En cas d’incendie, utiliser un extincteur
homologué, ne jamais utiliser d’eau.

En cas de probléme ou pour tout

éclaircissement nécessaire, veuillez contacter le
bureau SERVICE de Mase.

Durant!'utilisation du générateur,

nepas oublier que dans les endroits mouillés ou trés
humides etdans des lieux conducteurs restreints, il
fautobligatoirementrespecterles articles 313 et 318
du D.P.R.. 27/04/55 NR.547, ainsi que le CHAP. 11
PAR. IV de la norme C.E.I. 64-8.

3.2 Consignesdesécurité durantl'installationetla
mise en service

- Lepersonnel chargé de l'installation ou de lamise
en service du groupe électrogéne doit toujours
porter un casque de protection; porter des
chaussures contre les accidents ainsi qu'une
combinaison de travail.

Utiliser des gants de sécurité.

- Nejamais laisser de piéces démontées, outils ou
toutautre ne faisantpas partie de l'installation sur
le moteur ou a proximité.

Ne jamais laisser de liquides inflammables ou des
chiffons imbibés de liquide inflammable a proximité
du groupe électrogéne, a proximité des appareils
électriques (y compris les lampes) ou des piéces de
l'installation électrique.

- Prendre les précautions nécessaires afin d'éviter
toutrisque d'électrocution.

4UTILISATIONDU GENERATEUR

4.1 Contrbles préliminaires

Avantde commencer toute procédure de démarrage, il
est extrémement important de se "familiariser" avec le
groupe électrogene et ses commande. De plus, il est
aussi nécessaire d'effectuer un contréle de sécurité
visuel de la machine et de l'installation.

Toute source de danger, réelle ou potentielle, doit étre
éliminée avantle démarrage.

- Repérer la position des poussoirs d'arrét d'urgence,
interrupteurs et autres systémes d'urgence présents
surle groupe électrogéne.

- Connaitre les procédures d'urgence particulieres
relatives al'installation concernée.

- que I'huile est a niveau au moyen de la jauge [fig. 6,
pos. 2], voir tableau "A" huiles conseillées, [fig. 7]

- que tous les points d'ancrage du groupe sont serrés
comme il se doit.

- quetousles utilisateurs électriques sontdébranchés,
afin de ne pas faire démarrer le groupe sous charge;

- Que les lignes d'eau et de combustible sont
correctementraccordées.

- Que tous les branchements électriques ont été
effectués correctementetqu'aucune connexion n'est
en mauvais état.

- Que le robinet de I'eau est ouvert  [fig. 5, pos. 2]

- Que la partie du circuit d'eau, de la pompe ala vanne,

a été remplie manuellement si une soupape de non

retour est montée sur la prise d'eau de mer (comme

conseillé sur la notice d'installation) [fig. 3, pos. 1].
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4.2 Désaération du circuit d’alimentation

Laprésencedebullesd’air, dans le circuitd’alimentation,
entraine un fonctionnement irrégulier du moteur ou
l'impossibilité d’arriverau nombre nominal de tours. L’air
peut entrer, dans le circuit d’alimentation, par un joint
n’étant pas parfaitement étanche (tuyau, filtres, réservoir)
oulorsque le carburant, dans le réservoir, estau niveau
minimum.

Le systéeme d’alimentation est congu de maniére a
éliminer, en toute autonomie, les bulles d’air entrées
dans le circuit. La purge automatique s’effectue en
actionnantlapompe carburant pendantquelques minutes
avantde faire tourner le moteur.

On actionne lapompe carburanten appuyantun instant
surle bouton START.

Siapreés cette opération le moteur fonctionne encore de
maniére irréguliére, il faut contacter un technicien pour
un contrdle minutieux du circuit d’alimentation.

4.3 Démarrage

Avant de faire démarrer le groupe s'assurer que les
contrdles préliminaires, décrits au paragraphe 4.1, ont
ete exécutés.

Effectuer le démarrage comme suit:

- presser le poussoir (fig.3, pos.4) situé sur le panneau
de commande en position de STOP-Préchauffage
pendant15-20 secondes pour mettre en fonction les
bougies de préchauffage; Pendant cette opération le
témoin lumineux, surle module de protection moteur,
s'allume (fig.3, pos.11).

- inverser la position du poussoir de la position de
STOP-Préchauffage a celle de START et relacher
aprés le démarrage en faisant attention a ne pas
dépasser les 15 secondes pour chaque essai et en
respectant une pause d'au moins 30 secondes entre
un essai et l'autre.

Lorsque le groupe est démarré, tous les témoins

lumineux de signalisation du module des protections du

moteur s'allument pendant quelques secondes [fig. 3,

pos. 5] ets'iln'yaaucune anomalie surle moteur ou sur

le générateur, seul le t¢émoin vertde RUN [fig. 3, pos.6]
reste allumeé pourindiquer que le groupe estactionné et
que le fonctionnement est régulier.

'W PRECAUTION | Plusieurs tentatives de démarrage

ayant échoué, peuvent entrainer une accumulation
excessive d’eau dans le circuit d’évacuation et cela
peutprovoquer de graves problémes au moteur.
Par conséquent, si I’on a des problémes pour faire
démarrerle moteuril ne fautsurtoutpas insistertrop
longtemps, sans avoird’abordfermélerobinetde la
prise d’eau de mer[fig.5- réf.2].
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4.4 Arrét du groupe

Le groupe s’arréte lorsqu’on appuie surle bouton « OFF
se trouvant sur le tableau des commandes.

[/ \ATTENTION| Avant d’arréter le groupe

électrogéne, il est conseillé de le faire fonctionner,
pendant quelques minutes, sans tirer de courant
électrique, afin de permettre le refroidissement du
moteur et de I’alternateur.

5PROTECTIONS

Les groupes électrogénes sont dotés d'une série de
protections qui les préservent en cas d'utilisation
incorrecte ou d'inconvénients susceptibles de nuire a
leur bon fonctionnement.

Lorsque le groupe électrogéne s'arréte, a cause de
l'intervention d'une protection, le t¢émoin lumineux relatif
a l'anomalie s'allume sur le module des protections
moteur [fig. 4, pos. 5].

5.1 Protection basse pression d’huile

Cette protectionintervienten arrétantle groupe lorsque
la pression de l'huile moteur est insuffisante; son
intervention est signalée par I'éclairage du voyant
lumineux «OIL» [fig.3-réf.7].

En généralil suffit de rétablir le niveau d’huile pour faire
redémarrerle groupe.

'W PRECAUTION | La protection basse pression

d’huile ne fournitpas uneindication quantau niveau
del’huile moteurdans le carter. Un contréle journalier
de ce niveau estdonc indispensable.

Le moteur fonctionne

correctement s’il ne dépasse pas une inclinaison
maximale de 30° pendant des périodes inférieures a
3 minutes; 25° sans limites de temps, tant sur I’axe
longitudinal que sur I’axe transversal. Si le moteur
fonctionneavec desinclinaisons supérieures, ilrisque
d’y avoir une lubrification insuffisante ou une
aspiration depuis le filtre a air de I’huile lubrifiante.

5.2 Protection haute température de I'eau

Cette protectionintervientenarrétantle groupe électrogéne
lorsque latempérature duliquide réfrigérantdu moteur est
trop élevée ou en cas d’absence de circulation de'eau de
mer.

L’intervention de la protection est signalée par I'éclairage
duvoyantlumineux «°Cy [fig.3 - réf.10].

Le groupe électrogéne ne doit étre remis en marche
qu’aprés avoirdéterminé etéliminélacause de 'anomalie.
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5.3 Protection échauffement alternateur

Cette protection intervient en arrétant le groupe
electrogéne lorsqu’il y a une surcharge thermique sur
lalternateur.

L’intervention de la protection est signalée par'éclairage
du voyant lumineux «°C» [fig.3 - réf.8]. Le groupe
électrogéne peutrepartiraprés quelques minutes, lorsque
la température des bobinages de lalternateur est
redevenue normale. Il est conseillé de rechercher et
d’éliminerles causes ayant provoqué l'intervention.

-
| En cas d’intervention de’'une des
protections, indiquées ci-dessus, aprés avoir
déterminé et éliminé la cause de lI'intervention, il faut
appuyersurle bouton «STOP» pourlaréinitialisation
du tableau de commande (sinon le signal reste
mémorisé et interdit le redémarrage du moteur).

5.4 Protection contre les courts-circuits et les
surcharges

Le groupe électrogéne est protégé contre les courts-
circuits et les surcharges électriques. Un interrupteur
magnétique etthermique bipolaire [fig.3 - réf.2] coupele
courant électrique lorsqu’un court-circuit se produit ou
lorsque le courant électrique distribué dépasse lavaleur
nominale.

Avant de rétablir le contact, en soulevant la manette de
linterrupteur magnétique etthermique, il fautdébrancher
les utilisations.

5.5 Protectioncontreles courts-circuits surle circuit
électrique a basse tension.

En cas de courts-circuits, sur le circuit électrique a
basse tension, un interrupteur thermique [fig.3 - réf.3]
bloque le circuiten arrétantle groupe électrogéne. Dans
ce cas les voyants lumineux de signalisation du module
des protections du moteur sontéteints et ilestimpossible
d’effectuerunredémarrage.

Avant de rétablir le courant sur le circuit électrique, en
appuyantsurle bouton situé surl'interrupteur thermique
[fig.3-réf.3], ilfautqu’un technicien spécialisé, recherche
et élimine la cause du court-circuit.

6 ENTRETIEN

6.1 Introduction

Avant toute intervention sur le

groupe électrogéne, arréter le moteur et le laisser
refroidirsuffisamment, I'intervention doit étre effectuée
parun personnel autorisé etformé comme il se doit.

Ilestconseillé de suivre scrupuleusementlesindications
du manuel fourni par le Fabricant du moteur, joint a
chaque groupe.

Ilestimportantde contréler et d'effectuer régulierement
I'entretien du groupe électrogéne, les interventions doivent
étre décidées enfonction des heures de fonctionnement.
Pour effectuer I'entretien il faut déposer les portes
latérales et la porte supérieure.

'W PRECAUTION |Avant d'accéder au groupe

électrogéne il faut débrancher un péle de la batterie
dedémarrage, afin d'évitertout démarrage accidentel.

6.2 Entretien ordinaire du moteur

Les interventions périodiques a effectuer sur le moteur
sont indiquées sur le TAB. «By.

Pour de plus amples informations, voir la notice fournie
par le constructeur du moteur qui accompagne chaque
groupe électrogéne.

-
[l INFoRmATION | Contréler le niveau de I’huile du

moteur a I'aide de la jauge, prévue a cet effet

[fig.6 - réf.2]. Le niveau doit toujours étre compris
entre lesencoches MAX et MIN indiquées surlajauge
[fig.6 - réf.1].

6.3 Vidange de I’huile moteur et remplacement du
filtre a huile

La capacité du carter moteur est de 2.3 litres.

Les remises a niveau et les remplissages de I'huile
moteur doivent étre effectués parle trou de remplissage
[fig.2 - ref.17].

Pour la vidange de I'huile dans le carter moteur, il faut
enlever la jauge de niveau [fig.6 - réf.2] et agir sur la
pompe de vidange prévue a cet effet[fig.2 -réf.12] aprés
avoir déposé lavis servantde bouchon.

Il est conseillé d’effectuer la vidange lorsque I'huile est
encore suffisamment chaude, de maniére a en faciliter
I'écoulement.

Pour les huiles conseillées, voir le tableau «Ay, fig. 7.
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'l INFORMATION

- La premiére vidange de I'huile moteur doit étre
effectuée aprés 50 heures de service du groupe
électrogéne. Pour la deuxiéme et les suivantes une

vidangetoutes les 200 heures suffit.
o - Pour de plus amples informations, quant a la

lubrification du moteur, voir la notice d’utilisation et
d’entretien du moteur fournie avec le groupe
électrogéne.

- Ne pas jeter I'huile usagée ou le carburant dans la
nature, car se sontdes produits polluants.
Remettre I'huile lubrifiante usagée a des Centres
Spécialisés dans la Récupération de ce genre de
produits.

| M PRECAUTION | L’huile ne doit pas étre en contact

aveclapeau. Pendantles opérations d’entretien, utiliser
des gants et des lunettes de protection.

En cas de contact avec I'huile lubrifiante, laver
immédiatement et minutieusement I'emplacement
touché avec de I'eau et du savon.

Pourremplacerla cartouche dufiltre de huile moteur(fig.2-
réf. 16]ilfautla dévisser du supportspécial, al'aide d’'outils
appropriés se trouvantdans le commerce.
Replacerlanouvelle cartouche enayantsoin de lubrifierles
joints en caoutchouc arondelle.
Lepremierremplacementdoitétre effectué aprés 50 heures
defonctionnementdu groupe électrogéne, pourle deuxiéme
etles suivants respecter unintervalle de 400 h.

Pour de plus amples informations voir la notice d'utilisation
etd’entretien du moteur.

| W INFORMATION | Pourlasécurité dumoteurn’utiliser

quedespiéces détachées d’origine.

'W PRECAUTION | Aprés ces opérations, nettoyer

minutieusementtoutes les piéces du groupeélectrogéne
salies par de I'huile et du carburant.

6.4 Nettoyage du filtre a air

Les groupes électrogénes de la série IS possedent un filtre
aairasecquiempéche l'entrée de corps étrangers dans la
chambre de combustion. Pour son entretien il suffit de
nettoyer lamasse filtrante une fois par an a l'aide de gasoll,
afin d’éliminer toutes les impuretés pouvant s’y trouver.

| /M PRECAUTION | Ne pas jeter dans la nature les
liquides utilisés pour le lavage du filtre a air, mais les
remettreades Centres Spécialisés de Récupérationdece
genre de produit.
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6.5 Remplacement du filtre carburant

Pourgarantirune longue durée etun bonfonctionnementdu

moteur, il est extrémement important de remplacer

périodiquementlacartouche dufiltre carburant, enrespectant

les tempsindiqués par le constructeur du moteur et figurant

surle tableau du paragraphe 5.12.

Cette opération s’effectue en procédant comme suit:

- fermerlerobinetdu carburant]fig.2-réf.24];

- dévissercompletementle collierdu support[fig.2-réf.13];

- enleverlavieille cartouche et placerla nouvelle;

- pourleremontage répéterles mémes opérationsdansle
sensinverse.

Apres avoir effectué le remplacement il faut désaérer le

circuit d’alimentation en effectuant les opérations décrites

auparagraphe 3.2.

'W PRECAUTION | Le carburant ne doit pas étre en

contactaveclapeau. Pendantles opérations d’entretien
ilfaut utiliser des gants et des lunettes de protection.
Encasdecontactavec le carburant, laverimmédiatement
et minutieusement la partie concernée avec de I'eau et
dusavon.

'W PRECAUTION | Aprés cette opération nettoyer

minutieusementtouteslestraces de carburantetremettre
les chiffons utilisés pour cela aux Centres Spécialisé
dans la récupération de ce genre de produit.

6.6 Controle du liquide refroidissement

lIfautcontréler périodiquementle niveau duliquide réfrigérant
ducircuitferméderefroidissement. Lesrepéres deréférence,
pour ce contréle, sont marqués sur le vase d’expansion
[fig.2-réf.11]. Sile niveau estinsuffisant, remettre duliquide
réfrigérant a lintérieur du vase d’expansion, en faisant
attention a ne pas dépasser le repére du niveau maximum.

Ne jamais ouvrir le bouchon de

fermeture du vase d’expansion [fig.2 - réf.11] et du
réservoir[fig.2-réf.20] lorsque le moteur estchaud, afin
d’évitertoutrisque de débordementduliquide réfrigérant.

6.7 Contréledelatensiondescourroiestrapézoidales

Une courroie trapézoidale est utilisée pour transmettre le
mouvement de rotation de la poulie de 'arbre moteur a la
poulie de la pompe d’eau de mer [fig.8- réf.1].

Une tension excessive, de la courroie, en accélére 'usure,
tandisqu'unrelachementdelacourroiefaittourneravideles
poulies et ne permet pas une circulation suffisante d’eau.
Régler la tension de la courroie comme suit: desserrer les
deuxvis de réglage [fig.8-réf.2] etdéplacerlapomped’eau
de mer vers 'extérieur pour augmenter la tension, ou vers
lintérieur pour la diminuer. Bloquer les vis eten contréler la
tension.
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Unebonnetension de la courroie est celle qui permet, sous
un effort de poussée de 8 kg, un fléchissement d’environ 5
mm [fig.8].

Une deuxiéme courroie est utilisée pour transmettre le
mouvement de rotation de la poulie de I'arbre moteur a la
pouliedelapompeduliquide acircuitfermé etdelalternateur
acourantcontinue (CC) chargeur batterie [fig.8- réf.3].
Régler la tension de la courroie comme suit:
desserrerlavisderéglage[fig.8-réf. 4]etdéplacerlalternateur
a courant continu (CC) chargeur batterie [fig.8- réf.5] vers
lextérieur pour augmenter la tension et vers l'intérieur pour
ladiminuer.

La bonne tension de la courroie est celle qui permet, sous
un effortde poussée de 8 kg, un fléchissementd’environ 10
mm [fig.8].

-
W INFORMATION | Pouréviterquelacourroie netourne

avide, nepaslasaliravec deI'huile. Nettoyerla courroie
avec del’essencesielle estsale d’huile, lors du contréle.

Ne pas approcher les mains de la

courroie trapézoidale ou des poulies lorsque le moteur
tourne.

6.8 Vidange du circuit de refroidissement

Pour I'entretien sur 'échangeur eau-air ou sur le circuit de

refroidissement, ilfautvidangerle circuitd’aspirationdeleau

demer. Cette opération s’effectue en procédantcomme suit:

- fermer le robinet de prise d’eau de mer [fig.5- réf.2];

- ouvrir le robinet de vidange [fig.5- réf.3] de maniere a
vidangercomplétementl'eau;

- refermerlerobinetdevidange.

'W PRECAUTION | Ouvrir de nouveau le robinet de

prise d’eau de mer avant de faire redémarrer le groupe
électrogéne.

6.9 Vidange du liquide refroidissement

Touslesansilfautvidangerle liquide réfrigérantalintérieur
du circuit fermé de refroidissement.

Raccorderunmorceau detuyauen caoutchouc(fig.9 -réf.2],
ayant une longueur de 20 - 30 cm, au robinet de vidange
[fig.9- réf.1], situé sur le socle du moteur, pour faciliter la
récupérationduliquide réfrigérantusagé dansunrécipientde
récupération [fig.9- réf.3]. Ouvrir le robinet et vidanger
compléetement le circuit fermé de refroidissement.

Aprés cette opération, refermer le robinet et remplir de
nouveau le circuitavec du nouveau liquide réfrigérant.

Nepasjeterdanslanatureleliquide

réfrigérant usagé, car c’est un produit polluant.
Le remettre a des Centres Spécialisés dans la
Récupération de ce genre de produit.

6.10 Remplacement des anodes de zinc

Pour protégerl'échangeurthermique eau-air[fig. 10-réf.1] et
échangeurthermique eau-liquide[fig. 10-réf.12] contre des
courants galvaniques, on a installé, a l'intérieur de ces
derniers, deux anodes sacrificielles en zinc [fig.10-réf.4]. i
faut en contréler périodiquement I'état d’usure et, le cas
échéant, les remplacer afin d’éviter que les courants
galvaniques corrodentirrémediablementl'échangeur. llest
conseillé de contrélerles anodes au moins unefois parmois,
lorsque le groupe est neuf, pour en vérifier la vitesse de
consommation et par la suite se régler en conséquence.
De toutes les manieres, il est préférable de remplacer les
anodes en zinc au moins une fois par an.

Sur la fig. 10 on peut voir les points ou sont placées les
anodes en zinc.

6.11 Entretien de la pompe d’eau de mer

[l faut, au moins une fois par an, contréler le bon état de la
turbine en caoutchouc de la pompe d’eau de mer [fig.11 -
ref.1].

Avant d’ouvrir la pompe d'eau de mer, pour inspecter la
turbine, il faut vidanger le circuit de refroidissementde l'eau
de mercomme indiqué au paragraphe 5.7.

Pour accéder a la turbine il faut enlever le couvercle de
fermeture [fig.11 - réf.2] et a l'aide d’'une paire de pinces
extrairelaturbine enlatournanttrés fortvers 'extérieur. Pour
le remontage d’une nouvelle turbine répéter les mémes
opérations mais dans le sens inverse.

6.12 Entretien de I'alternateur

L’alternateur utilisé surce modeéle de générateurestdetype
synchrone, a excitation automatique, avec un réglage
électronique de la tension. Ce modéle d’alternateur, sans
collecteurnibalais, n"abesoind’aucune opération particuliere
d’entretien. Les contrbles et les entretiens périodiques se
limitent & éliminer d’éventuelles traces d’humidité et
d’oxydation quipourraient le détériorer.

6.13 Entretien de la batterie

Il est conseillé d’utiliser, pour le démarrage de tous les
modéles de groupe électrogéne, une batterie de 80A/h.
pour des températures ambiantes supérieures a0°C et
de 100 A/h pour des températures inférieures. Avant
d’installer une nouvelle batterie il estimportant que cette
derniére ait été soumise a un cycle completde recharge.
Contréler, au moins une fois par mois, le niveau de
I'électrolyte et, le cas échéant, remettre aniveau avecde
I'eau distillée. Pendantunelongue période d’inutilisation
du groupe électrogéne il est conseillé de débrancher la
batterie et de la remiser dans un endroit sec, a une
température supérieure a 10°C, puis effectuer une fois
par mois un cycle complet de recharge.
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| f PRECAUTION |Silabatterieestlaisséependantde

longues périodes complétementdéchargée, celarisque
de la détériorerirrémédiablement.

[Ifautavoir soin de protéger, avec de lagraisse de vaseline,
laborne positive de labatterie, afin d’éviter toute corrosion
et formation d’oxyde.

ATTENTION Pour rétablir le niveau avec de

l'acide sulfurique il faut impérativement utiliser des
solutions déjapréparées.

'W PRECAUTION | Les opérations de remise a niveau

des batteries, avec del’eaudistillée etouavec del’acide,
doiventétre effectuées avec des gants en caoutchouc et
des lunettes de protection, pour éviter tout contact
accidentel d’acide sulfurique avec la peau.

En cas de contact accidentel, laver minutieusement la
partie touchée avec de I'eau et du savon, puis voir un
médecin.

-
| INFORMATION | Avant de recharger les batteries, il

fautcontrélerle niveau del’électrolyte et, le cas échéant,
le rétablir avec de I'eau distillée. Cette opération doit
étre répétée une fois le cycle de recharge terminé.

6.14 Périodes d’inactivé

Faire démarrerle groupe électrogéne au moins une fois par
mois. Si le groupe électrogene doit étre inutilisé pendant
unelongue période, ilfauteffectuerles opérations suivantes:
- Vidanger I'huile du moteur.

- Remplacer la cartouche du filtre a huile (voir par. 6.3).

- Remplacer la cartouche du filtre du carburant (voir par.
6.5)

- Déposer les injecteurs et mettre a l'intérieur de chaque
cylindre 2cm?®d’huile moteur, puis faire tourner le moteur
manuellement a l'aide de la poulie de I'arbre moteur.
Remonter les injecteurs.

- Remplacer les plaques en zinc (voir par. 6.10).

- Faire aspirer, par le tuyau de prise d’eau de mer, du
liguide antigel qui permet de protéger les échangeurs
contre les basses températures et de lubrifier la turbine
delapomped’eaudemer, ainsique les parties métalliques
dans le circuit de refroidissement.

- Débrancher labatterie de démarrage etlaremiser dans
un endroit sec (voir par. 6.13).

- Débrancherletuyaudel’évacuationalamerducollecteur
dumoteur.

- Nettoyer le filtre d’eau de mer.

- Fermer le robinet de la prise d’eau de mer.

- Vider le pot de 'eau de mer.

- Nettoyer et lubrifier la soupape anti-siphon, si elle est
installée (siphon break).

6.15Tableau des interventions programmées

OPERATION HEURES
Contro6le niveau d’huile moteur 10
Controéle niveau duliquide réfrigérant 10
Contréler qu’il n'y a pas de fuites d’huile 20
Contréler qu'il n'y a pas de fuites de carburant 20
Contréler quil N’y a pas de fuites de liquide 20
Réglage de la tension de la courroie trapézoidale 100
Vérification de la charge de la batterie 100
Nettoyer le filtre carburant 200
Réglage de la tension des courroies 200
*Vidange de I'huile moteur 200
Controler la turbine de la pompe d’eau de mer 400
Controler le nombre de tours du moteur 400

Controler le bon état des branchements électriques 400
Remplacementdufiltre carburant 400
* Remplacement du filtre a huile 400
Controler les injecteurs 400
Controler le calage injection 400
Réglage du jeu de la soupape prise/évacuation 400
Controlerlapompe d’injection carburant 1000
Contréle du niveau de I'électrolyte

de la batterie tous les mois
Nettoyer et désoxyder les

pieces métalliques tous les ans
Nettoyer le filtre a air tous les ans
Vidange compléte du liquide

derefroidissement tous les ans
Remplacement des anodes en zinc tous les ans

* Effectuer la premiére intervention aprés 50 heures,
ensuite selonles intervalles prévus

Tab.2
6.16 Pannes

Le démarreur tourne mais le moteur principal ne

démarre pas.

- Vérifier s’ily adu carburant dans le réservoir. (faire le
plein).

- Contréler si I'électro-aimant de stop est en position
rétractée. (Voir le Centre d’Assistance)

- Purger les bulles d’air dans le circuit d’alimentation
(voirpar. 3.2).

Le module des protections moteur ne s’active pas

lorsqu’on appuie sur le bouton START

- Controler si I'interrupteur thermique [fig.3- réf.3] de
protection estouvert. (Rétablirle contacten appuyant
sur le bouton rouge [fig.3- réf.3].

- Controle les cables et les bornes de raccordement a
la batterie, ainsi que les connexions électriques.
(Reconnecter).

- Controbler le bon état de la batterie. (Recharger ou
remplacer)
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Le groupe électrogéne s’éteint pendant la période

de travail.

- Vérifier siune protection a été activée avecI'éclairage
du voyantlumineux correspondant (Eliminerla cause
etessayerde redémarrer).

- Contréler s’il y a du carburant dans le réservoir.
(Rétablirle niveau)

Le moteur fume beaucoup a I’échappement

- Contréler que le niveau d’huile dans le carter ne
dépasse pas le rep.ere MAX. (Rétablir le niveau).

- Controéler que le groupe n’est pas en surcharge.

- Controler I'étalonnage des injecteurs. (Contacter le
Centre d’Assistance).

Le moteur fonctionne irréguliérement

- Contrélerlesfiltres du carburant. (Remplacer)

- Purgerlesbulles d’air se trouvantal'intérieur du circuit
d’alimentation (Voir par. 3.2).

La tension de I’alternateur est trop basse

- Contrbler le nombre de tours moteur:
1560 t/min. sans utilisateurs connectés a 50Hz
1860 rpm sans utilisateurs connectés a 60Hz

- Condensateur d'excitation détérioré (le remplacer).

Batterie de démarrage déchargée.

- Controéler le niveau de I'électrolyte dans la batterie
(Rétablirle niveau).

- Contrélerle fonctionnementde I'alternateur a courant
continu (CC).

- Controler le bon état de la batterie.

Le groupe électrogéne ne fournit pas de tension.

- Controéler que l'interrupteur magnétique etthermique
[fig.4 - réf.2] est sur la position «ON». Sans résultats
positifs contacter le Centre d’Assistance Autorisé.

7 TRANSPORT ET MANUTENTION

Pour le transport, tous les groupes électrogénes sont
fixés par des vis a une palette.

Pourune manutention surun bateau utiliser les crochets
de levage du moteur placés sous la porte d'accés
supérieure [fig.2, pos.2]. Accrocher soigneusementle
groupe électrogéne et le soulever lentement, sans
effectuerde mouvements brusques.

- Accrocher le groupe électrogéne en des points
autres que ceux indiqués constitue un risque de
provoquer des dommages au groupe et de rendre
l'opération dangereuse pourles opérateurs.

- Durant la phase de levage, tout le personnel doit
s'éloigneretles opérateurs doiventporterun casque
deprotection.

8 DEPOSE

Alafinde sadurée devie, le groupe électrogéne doit étre
remis a des organismes chargés de I'élimination des
déchets.

Ne pas jeter le groupe électrogéne

dans une décharge car de nombreux éléments le
composant sont polluants pourl’environnement.
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9 REFERENCES SCHEMA ELECTRIQUE

voirlllustration 12

- Compteurhoraire

- Interrupteur magnétique etthermique

- Isolateurs

- Boite a bornes de puissance

- Condensateurs

- Stator

- Rotor

- Alternateur

- Interrupteurthermique

10 - Bouton START/STOP-Préchauffage

11 - Module protection moteur

12 - Boite abornes

13 - Connecteur pour le raccordement a un tableau a
distance

14 - Indicateurde niveau carburant

15 - Indicateurde pression d’huile

16 - Indicateur de température de'eau

17 - Capteurhaute température de'eau

18 - Capteur haute température du liquide de
refroidissement

19 - Pressostat huile

20 - Alternateur chargeur batterie

21 - Pompe carburant

22 - Electro-aimant stop

23 - Démarreur

24 - Bornes de raccordement batterie

25 - Bougies de préchauffage

26 - Fusibles

27 - Relais préchauffage

28 - Cable de raccordement au tableau

29 - Bouton START/STOP-Préchauffage

30 - Instrumentindicateur pression d’huile

31 - Instrument indicateur température liquide de
refroidissement

32 - Kit panneau a la distance avec des instruments

33 - Kit panneau a la distance

O oO~NOOOTh WN -

voirlllustration 13

1 - Compteurhoraire

2 -Interrupteurmagnétique etthermique

3 -lIsolateurs

4 - Boite a bornes de puissance

5 -Condensateurs

6 - Stator

7 -Rotor

8 - Alternateur

- Interrupteurthermique

10 - Bouton START/STOP-Préchauffage

11 - Module protection moteur

12 - Boite abornes

13 - Connecteur pour le raccordement a un tableau a
distance

14 - Indicateurde niveau carburant

15 - Indicateurde pression d’huile

16 - Indicateur de température de'eau

17 - Capteurhaute température de'eau

18 - Capteur haute température du liquide de
refroidissement

19 - Pressostat huile

20 - Alternateur chargeur batterie

21 - Pompe carburant

22 - Electro-aimantstop

23 - Démarreur

24 - Bornes de raccordement batterie

25 - Bougies de préchauffage

26 - Fusibles

27 - Relais préchauffage

28 - Cable deraccordement au tableau

29 - Bouton START/STOP-Préchauffage

30 - Instrumentindicateur pressiond’huile

31 -Instrument indicateur température liquide de
refroidissement

32 - Kit panneau a la distance avec des instruments

33 - Kit panneau a la distance

34 - relais péles Isolés

35 -relais je relance START
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1 INFORMACION GENERAL

m Consultar este manual detenidamente antes de proceder a realizar cualquier tipo de intervencién enla maquina.

LA INOBSERVANCIA DE LAS INDICACIONES INCLUIDAS EN EL PRESENTE MANUAL DE USO Y
MANTENIMIENTO COMPORTA LA CADUCIDAD DE LAGARANTIADEL PRODUCTO.

1.1 Finalidad y campo de aplicacién del manual

Gracias por haber elegido un producto MASE.

Este manual ha sido redactado por el Fabricante con el fin de brindar lainformaciony las instrucciones esenciales
para un uso y mantenimiento correctos y en condiciones de seguridad. El mismo constituye una parte integrante
del equipamiento del grupo electrégeno y debe ser preservado con cuidado contra cualquier agente que pueda
deteriorarlo durante la vida util del grupo electrégeno. El presente manual debe acompafiar el grupo electrégenoen
caso de que este ultimo sea transferido a un nuevo usuario o propietario.

Lainformacionincluidaen el mismo es destinada atodas las personas comprometidas en el ciclo de vida operativa
del grupo electrégeno y es necesaria para informar tanto a quien efectuara las diferentes actividades, como a
quienes deberan coordinarlas, preparar lalogisticay reglamentarlos accesos al sitio donde serainstalado y operara
elgrupo electrogeno.

Elmanual define la finalidad especifica de la maquinay contiene toda la informacion necesaria para garantizar un
uso seguro y correcto.

La constante observacion de las indicaciones incluidas en el mismo garantiza la seguridad del operador, la
economia de ejercicio y una mayor duracion de la maquina.

Es sumamente importante leer detenidamente el contenido de este manualy de la documentacion de referencia;
s6lo de esa manera es posible asegurar el regular funcionamiento del grupo electrégeno a lo largo del tiempo, su
fiabilidad y la tutela contra dafios a personas y cosas.

Lasilustraciones se suministran atitulo de ejemplo. Aunque la maquina entregada se diferencie notablemente de
las ilustraciones incluidas en este manual, la seguridad y la informacion sobre la misma estan garantizadas.

Parafacilitar la consulta, elmanual ha sido subdividido en secciones que identifican sus conceptos principales; para
unarapida consulta de los argumentos, véase el indice descriptivo.

Nota: La informacién incluida en esta publicacion es correcta en el momento de la impresién. El Fabricante,
manteniendo una politica de constante desarrollo y actualizacién del producto, se reserva de aportar modificaciones
sin avisos previos.

1.2 Simbologia

Las partes de texto mas importantes han sido resaltadas en negritay precedidas por los simbolos que se ilustran
y definen a continuacion.

Indica que es necesario prestaratencion afin de noincurriren serias consecuencias que

podrian provocar la muerte o posibles danos a la salud del personal.
Situacién que puede presentarse durante el periodo de vida de un producto, sistemao

equipo considerado ariesgo en materia de dafnos a las personas, a las propiedades, al ambiente, o bien de
pérdidas econémicas.

Indica que es necesario prestaratencion afin de no incurrir en serias consecuencias que
podrian provocar el dano de bienes materiales, como los recursos o el producto.

-
[ J] NFORMACIONES | Indicaciones de suma importancia.
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1.3 Documentacion de referencia

Las Instrucciones para el uso suministradas con cada
grupo electrégeno estan constituidas por un conjunto de
documentos, delos cuales el presente manualrepresenta
la Parte General. Normalmente se entrega la siguiente
documentacion:

a Declaracion CEE de Conformidad.

b Manual de Instrucciones para el usoy el
mantenimiento de los Grupos Electrogenos (el
presente manual).

Manual de Uso y Mantenimiento del Motor.
Lista de los Centros de Asistencia Mase.
Certificato de garantia Mase.

Cupénde garantia.

=D Qo0

1.4 Conformidad con las normas

89/37CE y modificaciones sucesivas:
Requisitos esenciales de las maquinas en cuanto a la
seguridady latutela de la salud (directiva “Maquinas”).

73/23/CEE y sucesivas modificaciones incluidas en la
directiva93/68/CEE: Garantias de seguridad que debe
poseer el material eléctrico destinado a ser utilizado
dentro de determinados limites de tension (directivas
“Bajatension”).

2000/14 CE: Directiva ambiental sobre la
emision sonora

(s6lo en los modelos indicados en la tabla de
emisién sonora).

1.5 Marca

La placa preparada para los grupos electrégenos
contiene todos los datos de identificacién en
conformidad con la base a los requisitos para la Marca
CE, en los casos en que se prevé. A continuaciéon se
ilustra el facsimil de la placa de identificaciéon que se
encuentra en todas las maquinas (Fig. A).

1.6 Identificacidon de la maquina

- Fabricante - Direccion
- Nombre maquina

- Codigomaquina

- Afio de construccién

- Factor de potencia

- Frecuenciadeclarada
- Potenciacontinua

- Tensién nominal

- Corriente nominal

10 - Gradode protecciéon
11 - Clase de aislamiento
12 - Temperaturamax. empleo
13 - Nivelrumorosidad

14 - Peso

15 - Clase de prestaciones
16 - Numero de serie

O©COoO~NOOOaMWN--

©

SHORCOHONO,

WWW.TasegEnerators.com

—Performance class

Mass

E -12

® @@ @ ®
®

year of manifacture

-
[ J] NFORMACIONES |

Los datos que identifican el numero de codigo de la
magquina, elnimero de seriey el afio de construccién
tienen que siempre ser precisadosle al constructor
por informaciones, solicitudes de repuestos, etc..

Code Serial n°

Rated power 3F KVA |

declared frequency Hz

Rated power factor Cos.2

Rated voltage \ V

Rated current A A

Degrees of protection IP ase

Class of insulation S ENERATORS) 7@
Temp' max Of use OC MASE GEMERATORS SPA Via Tortona 345,
Altitude max. of use m mazaGmasaginralos tom

Kg {9
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1.7 Composicion de los grupos electréogenos
Véase Fig.2

Los grupos electrégenos estan compuestos
esencialmente por las siguientes partes:

- Cajadeinsonorizacion

- Puerta de acceso posterior

- Puerta de acceso lateral

- Panelde mando

- Estribos de anclaje

- Bocade evacuacion gasesy aguade refrigeracion
- Boca de conexién toma agua de mar

- Boca de conexién a tanque de combustible
- Bornes de conexion a la bateria

10 - Filtro aire motor

11 - Depésito de expansion liquido refrigerante
12 - Bomba de extraccién aceite motor

13 - Cartuchofiltro gasoil

14 - Bomba agua de mar

15 - Bombacarburante

16 - Cartuchofiltro aceite

17 - Tapén de carga aceite

18 - Caja de conexiones linea eléctrica

19 - Alternador cargador de bateria

20 - Tanqueliquidorefrigerante

21 - Intercambiador de caloragua/aire

22 - Colectorde evacuacion

23 - Motorde arranque

24 - Llave combustible

25 - Conexion panel de control remoto

26 - Tornillode regulacion revoluciones del motor

O©COoO~NOOODMWN-=-

1.8 Panel de mandos

Véase Fig.3

Cadagrupoelectrogeno dispone de un panelde mandos
para los accionamientos y controles, en el cual se
encuentrala siguiente instrumentacion:

- Cuentahoras

- Interruptor magnetotérmico

- Interruptortérmico corriente CC

- Pulsador START/STOP

- Médulo protecciéon motor

- Luz testigo “RUN” (motor en marcha)

- Luz testigo “OIL” (baja presion aceite)

- Luz testigo “°C” (alta temperatura motor)

- Luz testigo “BATT” (funcionamiento cargador de
bateria)

10 - Luztestigo “°C” (alta temperatura alternador)

11 - Bujias

12 - Pérdidade combustible (version “RINA”)

O©COoO~NOOOOOaOMWN-=-

2 CARACTERISTICAS DEL GENERADOR

2.1 Caracteristicas generales

Los grupos electrégenos IS 6.5 e IS 7.6 han sido
proyectados para ser instalados facilmente a bordo de
embarcaciones.

La caja de insonorizacion, fabricada con paneles
aislantes de aluminio marino pintado, permite un facil
acceso almotoryalalternador paraefectuar operaciones
de mantenimiento y de control, y al mismo tiempo
reduce eficazmente la intensidad acustica.

Elmotordieselde 4 tiempos e inyeccion directa fabricado
porlafirmaYanmares sumamente seguroy robusto; las
emisiones de escape son conformes a las normativas
CARB.

Elalternadores detipo sincronico, 4 polos, sin escobillas
y dispone de dos condensadores de excitacion.

El gran poder de arranque del alternador hace que el
grupo electrégeno sea ideal para la alimentacién de
motores eléctricos de acondicionadores, desaladores,
compresores, etc.

El grupo electrégeno dispone de un panel de mando
local (fig.2 - ref. 4) en el cual se encuentran los mandos
y la instrumentacién de control.

2.2 Sistema de enfriamiento

Elmotordel grupo electrogeno es enfriado mediante un
circuito cerrado de circulacion, con liquido refrigerante
que transmite calor al agua de mar por medio de un
intercambiador de calor (fig. 2 —ref. 20).

Este intercambiador, fabricado con cuproniquel, ha sido
disefiado por la firma Mase especificamente para la
marinizacién del motor.

Un segundo intercambiador de calor enfria el aire dentro
de la caja de insonorizacién y el necesario para la
ventilacion del alternador.

En el momento de la instalacion es necesario preparar
un circuito de aduccion para el agua marina de
refrigeraciony un sistema de evacuacion para conducir
hacia el exterior los gases de combustion y el agua
utilizada para el enfriamiento, como se indica en el
manual de instalacion.

2.3 Panel de mandos

Elgrupo electrégeno esta dotado de un panelde mando
para los controles y las operaciones de arranque y
parada. Un médulo de proteccion motor (fig. 3 —ref. 5)
controla las protecciones del grupo electrégeno, paran-
do elmotoren casode averiay sefialando, por medio de
laluz testigo correspondiente, la anomalia detectada.
- Luz testigo “RUN” (fig. 3 — ref. 6) de color verde:
Cuando esta encendida sefiala que el grupo esta en
funcionamiento y que no se ha detectado ninguna
averia.

-13



I.S. 6.550Hz - |.S. 7.6 60 Hz ma-e
- Luztestigo“BATT” (fig. 3—ref. 9)de colorrojo: Cuando 2.4 Tabla caracteristicas técnicas
esta encendida, sefiala que existe una averia en el
alternador cargador de bateria. MOTOR 50 Hz 60Hz
- Luztestigo “OIL” (fig. 3 —ref. 7) de colorrojo: Cuando  [Modelo Yanmar 3TNE74A
estaencendida, sefialaque la presién del aceite motor Tipo Diesel 4 tiempos
es insuficiente. Cilindros (cart.) 3
- Luztestigo “°C” de colorrojo: Cuando estdencendida, | Material blogue cilindros Fundicion
sefialaque latemperaturadel liquidorefrigeranteodel | Calibre (mm) 74
aguaquecircula porlosintercambiadoresde calores  |Carrera (mm) 78
demasiado alta. Cllindrada (cn3) 1006
- Luztestigo“°C” de colorrojo: Cuandoestaencendida, |Potencia(HP) 15 14
sefiala que las bobinas del alternador han alcanzado |RP.M 1500 1800
unatemperaturademasiado alta. Relacion de compresion 231
- Luz testigo [fig.3 , ref.11] de color amarillo. : Cuando | Sistemade inyeccion Indirecta
estaencendida sefialaque las bujias estan activadas. ~ |Material culata Fundicion
Regulador de revoluciones Centrifugo, mecénico
El panel de mando también contiene: Sisterma.de lubricacion Forzada
- Un interruptor magnetotérmico bipolar (fig. 3—ref. 2) Capacidad carter aceite (J) 23
que interrumpe el suministro de corriente en casode  SSteMa de parada motor Solencide
sobrecarga y cortocircuito Bomba alimentacién combustible Eléctrica
- _Un |nter_r’upt0f ter_m|co (f|g_. 3- rgf. 3) que prot_ege_la AL Slevasion méx
instalacién eléctrica en baja tensién por cortocircuito ; 70
. combustible (cm)
- Un cuentahoras (fig. 3 —ref. 1) Consumo combystiie en plera
- Elpulsadorde arranquey paradadel grupo electrégeno carga(lin) 25 26
(fig. 3—ref. 5) Volumen aire cormbustion (J/min) 651 765
i . Bateria de arranque (Ah-V) 70-12
El grupo electrégeno esta preparado para serconectado, Cargabateria 40-12
mediante un conector, al panel de control remoto, que  \viotor de arranque (KWAV) 08-12
Mase suministra como accesorio opcional y que se  ||ndinacion max. de uso
puede instalareventualmente enlaplanchade mando.  |Capacidad bomba agua mar
Existen dos modelos diferentes de panel de control  |(/min) 2 28
remoto, como ilustrado en la fig. 5.
Laversion mas sencilladisponedelpulsadordearranque | GENERADOR 50 Hz 60 Hz
y parada (fig. 4 —ref. 1) y unaluz testigo de color verde  |Tipo Sincronico, 4 polos, autoexcitado
(fig. 4 —ref. 2) que cuando esta encendidaindicaque el | Enfriamiento Aire / agua (Intercooler WA)
grupo estaen funcionamiento. Tension (V) 115-230 120- 240
La segunda version de panel de controlremoto (fig.4—  |Frecuencia (Hz) 50 60
ref. 3) contiene, ademas del pulsador de arranque y  |Corriente nominal (A) 495-24.8 55-275
parada, un instrumento que indica el valor de latempe- | Potencia méx. (KW) 6.5 7.6
ratura del liquido refrigerante (fig. 4 —ref. 5). Potencia continua (KW) 5.7 6.6
Cuando el panel de control remoto esta conectado, ya | Factor de potencia (cos &) 1
no es posible efectuar la puesta en marcha del grupo | Clase de aislacion H
electrogeno desde el panel de mando local. Estabilidad de tension +10%
Estabilidad de frecuencia 5%

PELIGRO |Cuando se efecttian operaciones

de mantenimiento del grupo electrégeno,
desconectarel polo negativo de la bateria para evitar
arranques accidentales.

E -14
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3NORMAS DE SEGURIDAD

3.1 Precauciones generales

Antes de poneren marchael grupo electrégenoy antes
de realizar cualquier operacién de lubricacion o
mantenimiento, es indispensable que el personal
encargado haya leido y comprendido todas las
ADVERTENCIAS vy los llamados de ATENCION vy
PELIGRO sefialados en este manualyenelrestode la
documentacion técnica suministrada con el grupo.

De todos modos, el Fabricante no puede prever todas
las eventuales circunstancias que puedan comportar
riesgos potenciales en las efectivas condiciones de
empleodel grupoelectréogeno.

Las diferentes operaciones y/o procedimientos para el
mantenimiento, no aconsejadas o indicadas
expresamente enlos manuales deinstrucciones, deberan
ser notificadas y aprobadas por el Fabricante.

En caso de tener que emplear un procedimiento no
aconsejado especificamente, es obligacién y
responsabilidad del usuario cerciorarse de que el mismo
sea seguro y no comporte dafios a personas o cosas.

Elfabricante declina cualquier responsabilidad por dafios
a personas o cosas causados por la inobservancia de
las normas de seguridad.

Observar atentamente las placas de sefializacion
relativas a la seguridad aplicadas en la maquina y
respetar las indicaciones de las mismas.

No permitir el uso del grupo a personas incompetentes

0 sin una instruccién adecuada.

No permitir el acercamiento de nifios o animales algrupo

electrégeno en funcionamiento.

Noaccederal generador con las manos mojadas, dado

que elmismo es unafuente potencial de choque eléctrico

si es usado incorrectamente.

Los controles algrupo electrégeno deben serefectuados

con el motor apagado; los que se necesiten hacer con

el motorencendido deben ser efectuados por personal

especializado.

- Noaspirarlos gases de combustion porque contienen
sustancias nocivas para la salud.

- Utilizar el grupo electrégeno con los postigos de
acceso cerrados.

- Nuncatocar con las manos el cuerpo del motor o del
alternador cuando el grupo electrégeno se encuentra
en funcionamiento o aun esta caliente.

- Cuando serealicen operaciones de mantenimiento
en el grupo electréogeno, desconectarel polo nega-
tivo de la bateria de arranque para evitarpuestas en
marchainvoluntarias.

- Sisedetectan pérdidas de aceite o de combustible,
proceder a una detenida limpieza para no crear
condiciones de riesgo de incendio.

- Prohibido el acceso a las personas dotadas de
marcapasos, acausade las posibles interferencias
electromagnéticas en Ilos dispositivos
cardiocirculatorios.

- En caso de incendio, nunca utilizar agua sino
extintores homologados.

-
[l INFORMACIONES | Si se presentaraalgtin problema

o tuvieran necesidad de aclaraciones, se ruega
ponerse en contacto con la oficina SERVICE de la
firma Mase.

Cuando se utiliza el generador,

es necesario tenerpresente que en los sitios mojados
o muy humedos, o bien en sitios conductores
pequenos, existelaobligacién derespetarlos articulos
313 y 318 del D.P.R. 27/04/55 NR.547, ademas del
CAP. 11 SECC. IVde la norma C.E.I. 64-8.

3.2 Prescripcionesdeseguridad paralainstalacion
y la puesta en servicio

- Elpersonal encargado de lainstalacion o puestaen
serviciodelgrupo electrégeno deberallevar siempre
casco protector, calzado de seguridad contra
accidentes y el mono.

- Usarguantes de seguridad.

- No dejar piezas desmontadas, herramientas o
cualquier otra cosa que no forme parte del equipo
sobre el motor o cerca del mismo.

- Nunca dejar liquidos inflamables o panos
embebidos en los mismos cerca del grupo
electrogeno, de dispositivos eléctricos (incluso
lamparas) o de partes de la instalacion eléctrica.

- Tomar las precauciones necesarias para evitar el
peligro de fulguracion.
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4USODEL GENERADOR

4.1 Controles preliminares

Antes de comenzar cualquier operacién de puesta en
marcha, es sumamente importante "ponerse en
confianza" con el grupo electrégeno y sus mandos.
Ademas, es importante efectuar un control visual de
seguridad de la maquina y su instalacion.

Cualquier fuente de peligro real o potencial debe ser
eliminada antes de proceder al uso del grupo.

- Individuar la posicién de los pulsadores de parada de
emergencia, interruptoresy otros sistemas deemergencia
presentes en el grupo electrégeno.

- Conocerlos particulares procedimientos de emergencia
relacionados con la instalacién en cuestion.

- Que el aceite esté a nivel, mediante la varilla [fig. 6, ref.
2], véase latabla"A" de losa ceites aconsejados [fig. 7].

- Quetodoslos puntosde anclaje delgrupoestén ajustados
lo suficiente.

- Que todos los aparatos eléctricos estén desactivados,
para evitar el arranque del grupo con baja carga de
tension.

- Quelaslineasdeaguaycombustible estén conectadas
correctamente.

- Que todas las conexiones eléctricas hayan sido
efectuadas de manera correcta y que no existan
conexiones en mal estado.

- Que el grifo del agua esté abierto [fig. 6, ref. 2]

- Quesehayallenado eltramo del circuito delaguaque va
delabombaalavalvulaencasode que se hayamontado
unavalvuladeretencidonenlatomademar(comoseindica
en el manual de instalacion) [fig. 4, ref. 1].

4.2 Purga del circuito de alimentacion

La presencia de burbujas de aire dentro del circuito de
alimentacion provoca irregularidades de funcionamiento
del motor o la incapacidad de alcanzar el numero
nominal de revoluciones. El aire puede penetrar en el
circuito de alimentacion a través de una junta no com-
pletamente estanca (tuberias, filtro, tanque) o cuandoel
combustible llega al nivel minimo dentro del tanque. El
sistema de alimentacion esta disefiado para eliminar
autonomamente las burbujas de aire presentes en el
circuito. La purga automatica se obtiene activando la
bomba de carburante algunos minutos antes de poner
en marcha el motor.

La activacion de la bomba de carburante se obtiene
presionando uninstante el pulsador START.

Si después de dicha operacién el motor funcionase
todaviade manerairregular, seranecesario consultarun
técnico para que controle detenidamente el circuito de
alimentacion.

E -16

4.3 Arranque

Antes de poner el grupo en marcha, cerciorarse de que
hayan sido realizados los controles preliminares descritos
enelapartado 4.1.

Procederala puestaen marchadelasiguiente manera:

- Presionar 15-20 segundos el pulsador (fig.2, ref.4)
situado en el tablero de mandos hacia la posicion de
STOP-Precalentamiento paraponeren funcionamiento
las bujias de precalentamiento; durante esta operacion
se enciende el led en el médulo de proteccién motor
(fig.3, ref.11).

- Invertirla posicién del pulsador, pasandolo de STOP-
Precalentamiento a START vy soltarlo una vez en
marcha, prestando atencién en no superar los 15
segundos a cada intento y respetando una pausa de
al menos 30 segundos entre unoy otro.

Unavezen marchaelgrupo electrégeno, se notara que

todas las luces testigos del médulo protecciones motor

[fig. 3, ref. 5] se encienden algunos segundos y, si no

hay anomalias en el motor o en el generador, quedara

encendida sélo la luz verde de RUN [fig. 3, ref.6] para
indicar que el grupo esta en marcha y que su
funcionamientoesregular.

Numerosas tentativas de

) cAUTELA |

arranque con éxito negativo pueden causar una
excesiva acumulacion de agua en el circuito de
evacuacion, con graves consecuencias parael motor.
Si el arranque del motor fuese dificultoso, es
indispensable no insistir demasiadas veces sin haber
cerrado antes lallave de latoma de mar (fig. 5ref. 2).

4.4 Parada del grupo

Elgrupo se para presionando el pulsador|fig.3, ref.4]de
“STOP” en el panel de mando.

Z} ATENCION | Antes de parar el grupo

electrégeno, se aconseja hacerlo funcionaralgunos
minutos sin absorber corriente eléctrica, con elfinde
permitir el enfriamiento del motor y del alternador.
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5 DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Los grupos electrégenos estan dotados de una serie de
dispositivos que los protegen contra un uso incorrectoy
contrainconvenientes que puedan perjudicar suintegridad.
Cuandoelgrupoelectrégeno se detiene porlaintervencion
de un dispositivo de proteccién, en el médulo de
protecciones motor [fig. 4, ref. 5] del tablero de mandos
se iluminara la luz testigo correspondiente a la averia
presente.

5.1 Dispositivo de proteccion baja presion aceite

Interviene apagando el grupo cuando la presién del aceite
motor es insuficiente; suintervencion es sefialada por el
encendido de la luz testigo “OIL” (fig. 3—ref. 7).
Parapoderencendernuevamente elgrupo, generalmente
es suficiente reintegrar la cantidad de aceite faltante.

'@ CAUTELA | El dispositivo de proteccion de

baja presién aceite no da indicaciones sobre el nivel
delaceite motoren el carter. Portanto es indispensable
efectuar un control diario de este nivel.

| /N CAUTELA |EImotorfuncionacorrectamente

si no supera una inclinacion maxima de 30° por
periodos inferiores alos 3 minutos y de 25° sin limite
detiempo, tanto sobre el eje longitudinal como sobre
eltransversal.

Sielmotorse encontraraen condiciones defuncionar
ainclinaciones superiores, elriesgo que corre es el de
una insuficiente lubricacion o el de la aspiracion de
aceite lubricante por parte del filtro de aire.

5.2 Dispositivode proteccionaltatemperaturaagua

Interviene apagando el grupo electrégeno cuando la
temperaturadelliquidorefrigerante delmotores demasiado
elevada o falta la circulacion del agua de mar.

La intervencion de este dispositivo de proteccion es
sefialada por la luz testigo “°C” (fig.3, ref.10).

El grupo electrogeno debe ser puesto en marcha
nuevamente solo tras haber detectado y eliminado la
causa de laanomalia.

5.3 Dispositivo de proteccion recalentamiento
alternador

Interviene apagando el grupo electrégeno cuando se
presenta una sobrecarga térmica en el alternador.

La intervencion de este dispositivo de proteccion es
sefialada por la luz testigo “°C” (fig. 3 —ref. 8). El grupo
electrogeno puede ser puesto en marcha nuevamente
algunos minutos después, cuando latemperaturade los
bobinas del alternadorvuelvaalos valores normales. De
todos modos, se aconsejadetectary eliminarlas causas
que han provocado laintervencion.

-

[l INFORMACIONES | En caso de que intervenga uno
delos dispositivos de proteccion mencionados ante-
riormente, tras haber detectado y eliminado la causa
delaintervencion, es necesario presionarel pulsador
“STOP” para restablecer el panel de mando (de lo
contrario la sefal queda memorizada, inhibiendo el
arranque del motor).

5.4 Dispositivode proteccién contracortocircuitoy
sobrecarga

El grupo electrégeno esta protegido contra los
cortocircuitos y sobrecargas eléctricas. Un interruptor
magnetotérmico bipolar (fig.3, ref.2) interrumpe el
suministro de corriente eléctrica en caso de cortocircuito
ocuando lacorriente suministrada supera el valornominal.
Antes derestablecer el contacto mediante lapalancadel
interruptor magnetotérmico es importante desconectar
los otros dispositivos conectados a la red eléctrica.

5.5 Dispositivode proteccién contracortocircuitos
de la instalacion eléctrica en baja tensién

En caso de cortocircuito de la instalacion eléctrica en
bajatension, uninterruptortérmico (fig.3, ref. 3) interrumpe
el circuito parando el grupo electrogeno. Eneste caso, las
lucestestigos del modulo de proteccion del motorestaran
todas apagadasyno seraposibleintentarotroarranque.
Antes de restablecer el circuito eléctrico presionando el
pulsador situado en elinterruptor térmico (fig.3, ref. 3), es
necesario hacer detectar y eliminar la causa del
cortocircuito por un técnico especializado.

6 MANTENIMIENTO

6.1 Informacién preliminar

PELIGRO Todas las operaciones de

mantenimiento del grupo electréogeno deben ser
efectuadas con el motor apagado, tras haberlo dejado
enfriar lo suficiente, y exclusivamente por personal
autorizado o adecuadamente preparado.

Se aconseja seguir escrupulosamente las indicaciones
sefialadas en el manual redactado por el Fabricante del
motor y que se entrega con cada grupo.

Es importante controlar y efectuar el mantenimiento del
grupoelectrégenoregularmente; las operaciones deben ser
intervaladas en base a las horas de funcionamiento.

Para proceder al mantenimiento es necesario remover los
postigos laterales y el superior.

| /A CAUTELA | Antes de acceder al grupo

electrégeno, desconectar un polo de la bateria de
arranque con el fin de evitar su puesta en marcha
involuntaria.
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6.2 Mantenimiento ordinario del motor

Las operaciones perioédicas a efectuar en el motor se
encuentran sefialadas en la tabla “B”.

Si se desea informacién mas detallada, consultar el
manual suministrado por el fabricante del motor y que
acompafa cada grupo electrogeno.

-
[ J] NFORMACIONES | Controlarel nivel del aceite motor

mediante la varilla graduada correspondiente (fig. 6—
ref. 2). El nivel debe estar comprendido entre las
marcas MAX y MIN de la varilla (fig. 6- ref. 1).

6.3 Cambio del aceite motor y del filtro de aceite

La capacidad del carter motor es de 3.6 litros.
Lasrestauraciones de nivelylas cargas de aceite deben
serefectuadas através del orificio correspondiente (fig.
2 —ref. 17).

Para el cambio de aceite en el carter motor, proceder
extrayendo la varilla indicadora de nivel (fig. 6—ref. 2) y
sirviéndose de la correspondiente bomba de extraccion
(fig. 2 —ref. 12) tras haber quitado el tornillo que funciona
como tapoén.

Se aconseja efectuar el vaciado con el aceite todavia
bastante caliente, de manera de facilitar su salida.
Los aceites aconsejados se encuentranindicadosenla
tabla “A” de la fig. 7.

-
[ J] NFORMACIONES |

- El primer cambio de aceite motor debe ser
efectuado después de 50 horas de uso del grupo
electrogeno; para el segundo y los sucesivos es
suficiente un cambio cada 200 horas.

- Sisedeseainformacién mas detalladaacercadela
lubricacion del motor, consultar el manual de uso
y mantenimiento especifico, adjunto al grupo
electrégeno.

- No desechar en el medio ambiente el aceite
descargado o el combustible, dado que se trata de
productos contaminantes. Llevar el aceite lubricante
descargado a los centros de recoleccion
especializados para su desecho.

| /N CAUTELA |Evitar que el aceite motor entre

en contacto con la piel. Durante las operaciones de
mantenimiento utilizar guantes y gafas de proteccion.
En caso de contacto con aceite lubricante, lavar
inmediata y detenidamente la zona en cuestiéon con
agua y jabén.

Para sustituir el cartucho del filtro aceite motor (fig.2,
ref.16) es necesario desenroscarlo de su soporte
sirviendose de las herramientas apropiadas que normal-
mente se encuentran en elmercado. Colocarel cartucho
nuevo prestando atencién en lubricar el anillode goma.
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El primer cambio debe ser efectuado después de 50
horas de funcionamiento del grupo electrégeno; para el
segundo y los sucesivos respetar un intervalo de 400
horas.

Para mas informaciéon consultar el manual de uso y
mantenimiento del motor.

-
[ J| NFORMACIONES | Para Ia seguridad del motor,
utilizarexclusivamente piezas de repuesto originales.

'@ CAUTELA Una vez terminadas estas

operaciones, limpiar detenidamente todas las piezas
del grupo electrogeno que se hayan ensuciado con
aceitey combustible.

6.4 Limpieza del filtro de aire

Los grupos electrogenos de la serie IS disponen de un
filtro de aire en seco que impide la entrada de cuerpos
extrafios a la camara de combustiéon. Para su
mantenimiento es suficiente limpiar la masafiltrante con
gasoil una vez por afio para eliminar la presencia de
impurezas.

'@ CAUTELA | No desechar en el medio am-

biente los liquidos utilizados para el lavado del filtro
deaire; los mismos deben serenviados alos centros
derecoleccién especializados.

6.5 Sustitucion del filtro carburante

Para asegurar una gran duracion y un funcionamiento

correcto del motor, es sumamente importante sustituir

periédicamente el cartucho del filiro carburante,

respetando losintervalosindicados por el fabricante del

motor que se encuentran en la tabla del apartado 6.15.

Dicha operacién se realiza de la siguiente manera:

- Cerrarlallave del combustible (fig.2, ref. 24)

- Desenroscar completamente labrida del soporte (fig.
2,ref.13)

- Extraer el cartucho viejo y sustituirlo por el nuevo

- Paraelmontaje, repetirlas operaciones en secuencia
inversa

Unavez efectuadala sustitucion, es necesario purgarel

circuito de alimentacién siguiendo las operaciones

descritas en el apartado 4.2.

| /N CAUTELA |Evitar que el combustible entre

en contacto con la piel. Durante las operaciones de
mantenimiento utilizar guantes y gafas de proteccion.
En caso de contacto con el combustible, lavar
inmediata y detenidamente la zona en cuestion con
aguay jabon.
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'@ CAUTELA Una vez terminadas estas

operaciones, limpiar bien todos los restos de
combustible y desechar los trapos utilizados en los
centros derecoleccién especializados.

6.6 Control del liquido refrigerante

Es necesario controlar periédicamente el nivel delliquido
refrigerante del circuito cerrado de refrigeracion. Las
marcas de referencia paradicho control estanimpresas
en el depdsito de expansion (fig.2, ref.11). Si el nivel
fuerainsuficiente, versarliquido refrigerante en eldepésito
de expansion prestando atenciénen no superarlamarca
de nivel maximo.

A PELIGRO | Nunca abrir el tapén de cierre

del depésito de expansion (fig.2, ref.11) y del tanque
(fig.2, ref.20) con el motor caliente, para evitar
pérdidas peligrosas de liquido refrigerante.

6.7 Controldelatensiondelas correatrapezoidale

Unadelas correas trapezoidales se utiliza para transmitir
el movimiento de rotacion de la polea del eje motorala
de la bomba del agua de mar (fig.8, ref.1).

Unatensién excesivade la correa acelerasudesgaste,
mientras que su aflojamiento hace girar las poleas en
vacio e impide una circulacién de agua suficiente.
Regular la tension de la correa de la siguiente manera:
Aflojar los dos tornillos de regulacién (fig.8, ref.2) y
desplazar la bomba del agua de mar hacia afuera para
aumentarlatension, o bien haciaadentro paradisminuirla.
Ajustar los tornillos y comprobar la tension.

La tensién correcta de la correa es la que permite un
aflojamiento de aproximadamente 5 mm con una fuerza
de empuje de 8 Kg (fig. 8).

Lasegundacorrea se utiliza para transmitirelmovimiento
derotacion de lapolea del eje motoralade labombadel
liquido en circuito cerrado y a la del alternador CC
cargadorde bateria (fig.8, ref.3).

Regular la tension de la correa de la siguiente manera:
Aflojar el tornillo de regulacion (fig.8, ref.4) y desplazar
el alternador CC cargador de bateria (fig.8, ref.5) hacia
afuera para aumentar la tension, o bien hacia adentro
paradisminuirla.

La tensién correcta de la correa es la que permite un
aflojamiento de aproximadamente 10 mmcon unafuerza
de empuje de 8 Kg (fig.8).

-
[l INFORMACIONES | Para evitar que la correa gire en
vacio, no ensuciarla con aceite. Limpiar la correa
con gasolina si se nota sucia de aceite.

PELIGRO |Noacercarlas manosalacorrea

trapezoidal o a las poleas con el motor en
funcionamiento.

6.8 Cebado circuito de enfriamiento

Para efectuar el mantenimiento delintercambiador agua-

aire odelcircuito de refrigeracion, es necesario vaciar el

circuito de aspiracion delaguade mar. Dicha operacion

se efectua de la siguiente manera:

- Cerrarlallave de latoma de mar (fig.5, ref.2)

- Abrirlallave de desagiie correspondiente (fig.5, ref.3)
hasta que el agua salga por completo

- Cerrarnuevamente lallave de desagiie

| /N CAUTELA | Abrir nuevamente la llave de

toma del agua de mar antes de poner en marcha el
grupo electréogeno.

6.9 Sustitucion del liquido refrigerante

Sustituir cada afio el liquido refrigerante del circuito
cerrado de refrigeracion.

Conectarun tramo de tubo de goma (fig.9, ref.2) de 20-
30 cm de longitud a la llave de desagte (fig.9, ref.1)
situada en la base del motor parafacilitar larecoleccion
del liquido refrigerante descargado en un recipiente
(fig.9, ref.3). Abrir la llave y vaciar completamente el
circuito cerrado de refrigeracion.

Unavezterminada estaoperacion, cerrarlallavey llenar
otravez el circuito con liquido refrigerante nuevo.

[l INFORMACIONES | No desechar en el medio am-
biente el liquido refrigerante descargado, dado que
se trata de un producto contaminante. Llevar el
liquido refrigerante descargado a los centros de
recoleccién especializados para su desecho.

6.10 Sustitucion anodos de zinc

Paraprotegerelintercambiador de caloragua-aire (fig.10,
ref.1) y el intercambiador de calor agua-liquido (fig.10,
ref.2) contra las corrientes galvanicas, los mismos
contienen dos anodos dezinc(fig.10, ref.4). Es necesario
controlar periédicamente su estado de desgaste y
sustituirlos cuando sea necesario con el fin de evitar que
las corrientes galvanicas corroan los intercambiadores
irreparablemente. Cuandoelgrupoesnuevo, se aconseja
controlar los anodos de zinc al menos una vez por mes
para constatar su velocidad de consumoy mas adelante
regularse en base a ello.

Detodos modos es oportuno cambiarlos anodos de zinc
al menos una vez por afio.

Enlafig. 10 seindican los puntos donde estan ubicados
los anodos de zinc.
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6.11 Mantenimiento de la bomba agua de mar

Al menos una vez por afio, es necesario controlar la
integridad delrodete de gomade labomba paraelagua
de mar (fig.11, ref.1).

Antes de abrirlabombaagua de mar paralainspeccién
delrodete es necesario vaciar el circuito de refrigeracion
del agua de mar como se describe en el apartado 6.8.
Para acceder al rodete, quitar la tapa de cierre (fig.11,
ref.2) y, con el auxilio de un par de pinzas, extraer el
rodete tirando con fuerza hacia el exterior. Para montar
un nuevo rodete repetir las operaciones anteriores en
secuenciainversa.

6.12 Mantenimiento del alternador

Elalternadorempleado en este modelo de generadores
de tipo sincronico, autoexcitado y con regulacion
electronicade latension. Este modelo de alternador, sin
colector nicepillos, no necesitaoperaciones particulares
de mantenimiento. Los controles y las operaciones de
mantenimiento periddico se limitan aeliminarlos posibles
restos de humedad y de éxido que podrian dafiarlo.

6.13Mantenimiento de la bateria

Para el arranque de todos los modelos de grupo
electrégeno, se aconseja utilizar una bateria de 70 A/h
para temperaturaambiente superiora0°Cyde 100 A/h
para temperaturas inferiores. Antes de instalar una
nueva bateria es importante que la misma haya sido
sometida a un ciclo completo de recarga.

Almenos unavez por mes, controlar el nivel del electrélito
yversaragua destilada sies necesario. Durante unlargo
periododeinactividad delgrupo electrégeno, se aconseja
desconectar la bateriay conservarlaenunlugarsecoy
atemperaturas superiores alos 10°C, efectuando una
vez por mes un ciclo completo de recarga.

| /N CAUTELA | Sila bateria queda completa-

mente descargadapor mucho tiempo, existe el riesgo
de que se dane irreparablemente.

Es necesario tomar la precaucion de proteger con
vaselina el borne positivo de la bateria para prevenir la
corrosién y la formacién de 6xido.

25 ATENCION |Pararestablecerel nivel del acido

sulfarico es indispensable utilizar soluciones ya
preparadas.

'@ CAUTELA |Las operaciones de aplicacion

de agua destilada o de acido en la bateria deben ser
efectuadas con guantes de goma y gafas de
proteccion, para evitar contactos accidentales de
acido sulfarico con la piel. En ese caso, lavar
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detenidamente la parte en cuestion conaguayjabon
y consultar a un médico.

[l INFORMACIONES | Antes de proceder a la recarga
de la bateria, controlar el nivel del electrélito y
restablecerlo con agua destilada si es necesatrio.
Dicha operacién debe serrepetida unavez terminado
el ciclo de recarga.

6.14Periodos de inactividad

Poneren marchaelgrupo electrégeno almenos unavez

pormes. Sielgrupo electrégeno debieraquedarinutilizado

porunlargo periodo, es necesario efectuarlas siguientes
operaciones:

- Sustituir el aceite motor

- Sustituir el cartucho del filtro aceite (véase apartado
6.3)

- Sustituir el cartucho del filtro combustible (véase
apartado6.5)

- Quitar los inyectores, introducir en cada cilindro 2 cc
de aceite motory hacer cumpliralgunos giros al motor
moviendo la polea del eje manualmente. Luego montar
nuevamente los inyectores.

- Sustituir los anodos de zinc (véase apartado 6.10)

- Hacerque eltubo de toma aguade maraspire liquido
anticongelante, cuya funcién es la de proteger los
intercambiadores contra las bajas temperaturas, y
lubricar elrodete de labombaaguade mary las partes
metalicas internas del circuito de refrigeracion.

- Desconectar la bateria de arranque y conservarlaen
unambiente seco (véase apartado6.13)

- Desconectareltubode desague al mardel colector del
motor

- Limpiar el filtro del agua de mar

- Cerrar lallave de la toma para el agua de mar

- Eliminar el agua de mar del silenciador del escape

- Limpiar y lubricar la valvula de antisifonaje (siphon
break), en caso de que haya sido instalada
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6.15Tabla de intervenciones programadas

OPERACION HORAS
Control nivel aceite motor 10
Control nivelliquido refrigerante 10
Control pérdidas de aceite 20
Control pérdidas de combustible 20
Control pérdidas de liquido 20
Regulacién tensién correatrapezoidal 100
Control carga bateria 100
Limpieza filtro combustible 200
Regulacién tensién correas 200
* Cambio aceite motor 200
Controlrodete bombaagua mar 400
Controlnumero revoluciones motor 400
Controlintegridad conexiones eléctricas 400
Sustitucién filtro combustible 400
* Sustitucion filtro aceite 400
Controlinyectores 400
Control calado inyeccién 400
Regulacién juego valvulatomal/desagie 400
Control bomba de inyeccion combustible 1000
Controlnivel electrélito bateria mensual
Limpieza y desoxidacion partes metalicas anual
Limpiezafiltro aire anual
Sustitucién total liquido refrigerante anual
Sustitucion anodos de zinc anual

* Efectuarla primeraintervencion después de 50 horas,
luego en base a los intervalos previstos.

6.16 Tabla de averias

El motor de arranque gira pero el motor principal

no arranca

- Controlar si hay combustible en el tanque. (Cargar
combustible)

- Controlarsiel electroiman de parada se encuentraen
posicién de tiro. (Consultar el Centro de Asistencia)

- Eliminar las burbujas de aire purgando el circuito de
alimentacion (Véase apartado4.2)

Elmédulo de proteccién motor nose activacuando

se presiona el pulsador START

- Controlar si el interruptor térmico (fig.3, ref.3) de
proteccion esta abierto. (Restablecer el contacto
presionando el pulsador rojo, fig.3, ref.3)

- Controlar los cables y los bornes de conexion a la
bateria y las conexiones eléctricas. (Conectar
nuevamente)

- Controlar la integridad de la bateria. (Recargarla o
cambiarla)

El grupo electrogeno se apaga durante su

funcionamiento

- Controlarsise haactivado un dispositivo de proteccién
con el encendido de la luz testigo correspondiente.
(Eliminar la causa e intentar un nuevo arranque)

- Controlarsihay combustible en eltanque. (Restablecer
elnivel)

El motor emite un elevado nivel de humo de

escape

- Controlar que el nivel de aceite en el carter no supere
la marca de MAX. (Restablecer el nivel)

- Controlar que el grupo no esté en sobrecarga.

- Controlarel calibrado de los inyectores. (Consultar el
Centro de Asistencia)

El motor funciona de manera irregular

- Controlar los filtros de combustible. (Sustituirlos)

- Eliminar las burbujas de aire purgando el circuito de
alimentacién. (Véase apartado4.2)

La tension del alternador es demasiado baja

- Controlar el numero de revoluciones del motor:
1560 r.p.m. sin servicios conectados a 50Hz
1860 rpm sin servicios conectados a 60Hz

- Condensador de excitacion averiado (sustituirlo).

La bateria de arranque esta descargada

- Controlar el nivel del electrolito dentro de la bateria.
(Restablecerelnivel)

- Controlarel funcionamiento del alternador CC.

- Controlar laintegridad de la bateria.

El grupo electrogeno no suministra tensién

- Controlar que el interruptor magnetotérmico (fig.4,
ref.2) se encuentre en posicion “ON”. Si no es asi,
ponerse en contacto con un Centro de Asistencia
Autorizado.

7 TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO

Para el transporte, todos los grupos electrégenos se
aseguran a una paleta mediante tornillos.

Para desplazamientos sobre embarcaciones, utilizar
los ganchos de elevacion del motor situados debajo del
postigo de acceso superior [fig.2, ref.2]. Enganchar con
cuidado y levantar lentamente, evitando movimientos
bruscos.

i\. PELIGRO

- El enganche del grupo electrégeno en puntos
diversos delindicado puede causardanos almismo
y es una fuente de peligro para los operadores.

- Durante lafase de elevacion, todo el personal debe
estar a una distancia prudencial y los operadores
deben llevar casco de proteccion.
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8 DESGUACE

Ver figura 13
Una vez terminado el ciclo de vida util del grupo

electrogeno, elmismo debe serentregadoaloscentros 1 - Cuentahoras
encargados deldesguace. 2 - Interruptor magnetotérmico
3 -Aisladores
4 -Tablerodebornesde potencia
No desechar el grupo 5 -Condensadores
electrégeno enunaescombrera,dadoquenumerosas 6 - Estator
partes del mismo son contaminantes paraelmedio 7 - Rotor
ambiente. 8 - Alternador

(o]

- Interruptor térmico
10 - Pulsador START/STOP- Precalentamiento
9 REFERENCIAS ESQUEMAELECTRICO 11 - Médulo proteccién motor
12 - Tablerode bornes
13 - Conector para control remoto
14 - Indicadorde nivelcombustible
15 - Indicador de presion aceite

Ver figura 12

1 - Cuentahoras '
2 - Interruptor magnetotérmico 16 - Indicador de temperaturaagua
3 - Aisladores 17 - Sensor altatemperaturaagua
4 -Tablerodebornes de potencia 18 - Sensoraltatemperaturaliquido refrigerante
5 - Condensadores 19 - Presostato aceite
6 - Estator 20 - Alternador carga bateria
7 - Rotor 21 - Bombacarburante
8 - Alternador 22 - Electroiman de stop
9 - Interruptortérmico 23 - Motorde arranque ’
10 - Pulsador START / STOP- Precalentamiento 24 - Bornes de conexion bateria
11 - Médulo proteccion motor 25 - Bujias de precalentamiento
26 - Fusibles

12 - Tablerode bornes

13 - Conector para controlremoto

14 - Indicadorde nivelcombustible

15 - Indicador de presion aceite

16 - Indicadorde temperaturaagua

17 - Sensor altatemperaturaagua

18 - Sensoraltatemperaturaliquido refrigerante
19 - Presdstato aceite

20 - Alternador carga bateria

21 - Bombacarburante

22 - Electroiman de stop

23 - Motorde arranque

24 - Bornes de conexion bateria

25 - Bujias de precalentamiento

26 - Fusibles

27 - Relé precalentamiento

28 - Cable de conexion tablero

29 - Pulsador START/STOP-Precalentamiento
30 - Instrumentoindicador presién aceite

31 - Instrumentoindicadortemperaturaliquidorefrigerante
32 - Equipo completo controlremoto coninstrumentacion
33 - Equipo completo control remoto

27 - Relé precalentamiento

28 - Cable de conexion tablero

29 - Pulsador START/STOP-Precalentamiento

30 - Instrumento indicador presion aceite

31 - Instrumentoindicadortemperaturaliquidorefrigerante
32 - Equipocompleto controlremoto coninstrumentacién
33 - Equipo completo control remoto

34 - Relé polos Aislados

35 - Reléreenvido START
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