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1 ‘ BAE 75
13. *1) Serial Number: 00375..
Bg mm (in) 75 (3)
B mm (in) 533 (21)
A mm (in) |85 x 150 (3 /3, x 52%/3,)
Vo m/min 240...450
Py w 1010
Py w 540
m kg (Ibs) 47 (10.4)
ap/Ky, m/s? 5/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-4:2014, EN 50581:2012

=z
2019-01-10, Bernd Fleischmann ?/“' s

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Bandschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Trockenschleifen von Holz,
holzahnlichen Werkstoffen, Kunststoffen, Metallen
und Baustoffen bestimmt.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsfihrenden Leitung kann metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag flhren.

Beim Schleifen von Metallen:

Die Maschine an eine geeignete Absaugeinrichtung
anschlieBen, vorher den Holzstaub (aus Maschine,
Schlauch, Absaugeinrichtung) entfernen -
Staubexplosionsgefahr und Brandgefahr durch die
beim Schleifen von Metall entstehenden Funken!
Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen geféhrdet

werden. Wegen der Brandgefahr durfen sich keine
brennbaren Materialien in der Nahe
(Funkenfugbereich) befinden.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm
kann Gehorverlust bewirken.

Das Werkstuick gegen Verrutschen sichern, z.B. mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

Maschine mit beiden Handen an den Handgriffen
fuhren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Schalter entriegeln, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:
- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
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befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs
2 Staubsack
3 Ausblasstutzen
4 Stellrad zum Einstellen der
Bandgeschwindigkeit
5 Feststellknopf
6 Schalterdriicker
7 Handgriff
8 Sechskantschlissel
9 Adapter zum Anschluss eines Absauggerates
0 verstellbarer Zusatzhandgriff
1 Schraube zur Befestigung des
Zusatzhandgriffs
12 Pfeil (Drehrichtung der Rolle)
13 Hebel zum Schleifbandwechsel
14 Sténder*
15 Flugelschraube des Standers*
16 Fligelschraube zum Einstellen der Platte*
17 Platte des Langsanschlags™
18 Léngsanschlag”
19 Flugelschraube zum Schréagstellen der Platte*
20 Flagelschraube zur Befestigung des
Langsanschlags*
* ausstattungsabhéngig

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Zusatzhandgriff

Der Zusatzhandgriff (10) kann in 2 Positionen (in
unterschiedlicher H6he) anbracht werden.

- Schraube (11) mit Sechskant-Schlissel (8)
herausschrauben und entnehmen.

- Zusatzhandgriff verschieben. Die 2. Position ist
erreicht, wenn sich die Schraube einschieben
lasst.

- Schraube mit Sechskant-Schllissel eindrehen
und festziehen.

7. Benutzung

7.1 Staubabsaugung

Staubsack:

Den Staubsack (2) mit seinem Anschlussstick auf
den Ausblasstutzen (3) der Maschine aufsetzen
und bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen (Bajonettverschluss).

Fur optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefiillt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf
achten, dass kein Schleifstaub in lhren Kérper
gelangt oder andere Personen beeintrachtigt.

taubabsaugung mit einem Absauggerét:
Bei langer dauerndem Schleifen von Holz und - bei
gewerblichem Einsatz - von Materialien, bei deren
Bearbeitung gesundheitsgefédhrdende Staube
entstehen (z.B. Buchen- und Eichenholz,
bleihaltige Anstriche, Metalle) muss der
Bandschleifer an eine fur diesen Zweck geeignete
Absaugeinrichtung angeschlossen sein.

Anmerkung: In Deutschland werden zum Absaugen
von Holzstauben nach TRGS 553 gepriifte
Absaugeinrichtungen gefordert. Fur andere
Materialien muss der gewerbliche Anwender die
speziellen Anforderungen mit der zustandigen
Berufsgenossenschaft klaren.

- Den Staubsack (2) abnehmen.
(Bajonettverschluss! Staubsack im Uhrzeigersinn
drehen und mit seinem Anschlussstiick vom
Ausblasstutzen (3) der Maschine abziehen.)

- Adapter (9) auf den Ausblasstutzen (3)
aufstecken.

- Den Saugschlauch auf den Adapter (9)
aufstecken.

(Beim Aufstecken ist ein Kraftaufwand
erforderlich. Verwenden Sie einen Saugschlauch
mit Anschlussstlick-@ 35 mm, z.B. der Schlauch
eines der Metabo Allessauger oder der Schlauch
eines fir diesen Zweck geeigneten
Staubsaugers.)

7.2 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung

Hinweis: Die Maschine zuerst einschalten und
erst dann auf das Werkstiick aufsetzen.

Zum Einschalten der Maschine Schalterdricker (6)
dricken.

Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker
mit dem Feststellknopf (5) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (6) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

7.3 Bandgeschwindigkeit einstellen

Am Stellrad (4) die Bandgeschwindigkeit einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes mdglich.



Die erforderliche Bandgeschwindigkeit ist vom
Werkstoff und den Arbeitsbedingungen abhangig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden. .

Wenn beim Arbeiten - infolge einer Uberlastung -
die Motordrehzahl (und damit die
Bandgeschwindigkeit) stark abféllt, muss man das
Stellrad (4) auf einen héheren (als den
vorgewahlten) Wert einstellen.

7.4 Einregulieren des Bandlaufs
Mit dem Drehknopf (1) das Schleifband - bei
laufender Maschine - so einregulieren, dass
es mittig auf der Schleifbandrolle lauft.

7.5 Schleifvorgang

Die Maschine zuerst einschalten und erst dann auf
das Werkstlick aufsetzen.

Den Bandschleifer mit beiden Handen - mit dem
Schleifband parallel zur Werkstiickoberflache - auf
das Material aufsetzen.

Die Maschine dauernd in Bewegung halten, weil
sonst Vertiefungen im Material entstehen kénnen.

Es ist nicht erforderlich, beim Schleifen Druck auf
die Maschine auszulben. Es genligt, sie zu fihren
und durch ihr gut verteiltes Gewicht arbeiten zu
lassen.

7.6 Schleifbandwechsel
m Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Den Hebel (13) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Schleifbander siehe Kapitel 10. (Zubehor).

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der Innenseite
des Schleifbandes) mit dem Pfeil (12) auf dem
Maschinengehé&use tbereinstimmt.

Zum Spannen des Schleifbandes den Hebel (13) in
die Ausgangsstellung zurickfihren.

7.7 Maschine stationér einsetzen

Sténder anbringen
(ausstattungsabhangig)

Befestigen Sie die Maschine sicher auf

dem Stander (14), bevor Sie die Maschine
benutzen. Ein Verrutschen der Maschine auf dem
Sténder kann zum Verlust der Kontrolle fihren.

Stellen Sie den Sténder (14) auf eine feste,

ebene und waagerechte Flache. Wenn der
Stéander verrutschen oder wackeln kann, kann nicht
gleichméBig und sicher gearbeitet werden.

- Den Zusatzhandgriff (10) in der unteren Position
anbringen.
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- Den Stander (14) wie gezeigt einhaken.

- Dann die Fligelschraube (15) des Standers ins
Maschinengehause einschrauben und
festziehen.

- Die Maschine auf den Sténder stellen (das
Schleifband zeigt nach oben).

- Der Stander kann mit 2 Spannzangen 6.27107
(siehe Kapitel 10., Zubehor) auf dem Werktisch
befestigt werden.

Langsanschlag anbringen

(ausstattungsabhangig)

An der so aufgestellten Maschine kann der
Langsanschlag (18) angebracht werden.

Den Langsanschlag mit der Fligelschraube (20)
am Maschinengehause befestigen.

Nach Ldsen der Flugelschraube (16) kann die
Platte (17) des Langsanschlages verschoben
werden.

Zum Schleifen von schragen Flachen kann die
Platte (17) des Langsanschlages nach Lésen der
Flagelmutter (19) bis zu 45° schrag gestellt werden.

8. Reinigung, Wartung

Fur optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefiillt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf
achten, dass kein Schleifstaub in lhren Kérper
gelangt oder andere Personen beeintrachtigt.

Die Maschine regelmaBig reinigen. Dabei die
Liftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

9. Tipps und Tricks

Das Gerat nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andriicken. Die Schleifleistung wird dadurch
nicht besser, eher geringer.

Verwenden Sie flr ein optimales Arbeitsergebnis
das geeignete Schleifblatt:
- Entfernen alter Farbanstriche, grobe

Schleifarbeiten an Holz: ...................... P 40
- Feinschleifen von Holz,
Schleifen von Stahl: ..................... P 60, P 80

- Schleifen furnierter Flachen: ..P 100 - P 180
- Feinstschleifen von Holz und

Kunststoffen (Finishing).

Vorschliff fir nachfolgende

Satinierarbeiten (Metall) ........... P 240, P 320

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehor benétigen, wenden Sie sich
bitte an lhren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.
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A Schleifbénder, 3 Stiick, kunstharzgebunden,
fur Holz und Metall.
Anwendungsbeispiele siehe Kapitel 9..
B Spannzangen zur Befestigung am Werktisch
bei ortsfester Verwendung (siehe Kapitel 7.7)
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiuill! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Bg =Schleifband-Breite

B. =Schleifband-Lénge

A =Schleifband-Auflageflache

Vo =Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte
Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den

Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These belt
sanders, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

The machine is designed for dry sanding of wood,
materials similar to wood, plastics, metals and
building materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

When sanding metals:

Connect the machine to a suitable extraction device
after removing wood dust (from machine, hose,
extraction device) - risk of dust explosion and fire
through sparks created when sanding metal!
Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the
risk of fire, all combustible materials must be
removed from the work area (area affected by flying
sparks).

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
loss of hearing.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the
help of clamping devices.

ENGLISH en

Always guide the machine with both hands on the
handles provided. Loss of control can lead to
injuries.

Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Avoid inadvertent starts by always unlocking the
switch when the plug is removed from the mains
socket or in case of a power cut.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Rotary knob for adjusting the belt run
2 Dustbag
3 Ejection nozzle
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4 Adjusting wheel for setting belt speed
5 Lock button

6 Trigger switch
7 Handle

8 Hexagon spanner

9 Adapter for connecting an extraction device
10 Adjustable additional handle

11 Screw for securing the additional handle
12 Arrow (direction of rotation of roller)

13 Lever for sanding belt replacement

14 Stand*

15 Wing screw for stand*

16 Wing screw for adjusting the plate*

17 Plate for parallel guide*

18 Parallel guide*

19 Wing screw for inclining the plate*

20 Wing screw for securing the parallel guide*
* equipment-dependent

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always install an RCD with a maximum trip

current of 30 ma upstream.

Additional handle

The additional handle (10) can be fitted in 2
positions (at different heights).

- Unscrew screw (11) with hexagon spanner (8)
and remove.

- Shift the additional handle. The 2nd position is
reached when the screw can be pushed in.

- Insert screw with hexagon spanner and tighten.

7. Use

7.1 Dust extraction

Dust bag:

Mount the dust bag (2) with its connector on the
machine's ejection nozzle (3) and turn
counterclockwise as far as the stop (bayonet
catch).

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that
sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.

Dust extraction with t extractor:

During long periods of sanding wood and - in
commercial applications - materials where dust that
is harmful to health is created during processing
(e.g. beech and oak, leaded coatings, metals), the
belt sander must be connected to an extraction
device suitable for this purpose.

Comment: In Germany, extraction devices certified
according to TRGS 533 (Technical Rules on
Dangerous Substances) must be used to extract

10 wood dust. For other materials, commercial users

must clarify the special requirements with the
responsible employer's liability insurance
association.

- Remove the dust bag (2).
(Bayonet catch! Turn the dust bag clockwise and
remove from the machine's ejection nozzle (3)
together with its connector.)

- Fit adapter (9) onto ejection nozzle (3).

- Fit the hose on the adapter (9).
(Fitting requires exertion of force. Use a hose with
connector dia. 35 mm, e.g. the hose from a
Metabo universal vacuum cleaner or the hose an
another vacuum cleaner suitable for this purpose.)

7.2 On/Off switch, continuous activation

Note: Switch the machine on first before
mounting it on the workpiece.

To start the machine, press the trigger switch (6).

For continuous operation the trigger switch can be
locked using the lock button (5). To stop the
machine, press the trigger switch (6) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

7.3 Setting belt speed

Set the belt speed at the adjusting wheel (4). This is
also possible during operation.

The required belt speed depends on the material
and the working conditions and can be determined
through practical tests.

If - as a result of overloading - the motor speed (and
thus the belt speed) decreases significantly during
work, the adjusting wheel (4) must be set to a higher
value (than the previous one).

7.4 Adjusting belt run
Use the rotary knob (1) to adjust the sanding
belt - with the machine running - so that it runs
centrally on the sanding belt roller.

7.5 Sanding procedure

Switch the machine on first before mounting it on
the workpiece.

Mount the belt sander on the material, holding it with
both hands - with the sanding belt parallel to the
workpiece surface.

Keep the machine in constant motion because
otherwise recesses could be produced in the
material.

It is not necessary to exert additional pressure on
the machine when sanding. It is sufficient to guide it
and allow its well distributed weight to run it.



7.6 Sanding belt replacement
m Pull the mains plug out of the socket.

Swivel out lever (13) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

For sanding belts, see Accessories chapter 10..

Place the new sanding belt on the rollers such that
its direction of circulation (arrows on the inside of
the sanding belt) matches the arrow (12) on the
machine housing.

To tension the sanding belt, press the lever (13)
back into its initial position.

7.7 Stationary use of machine
Fitting stand
(equipment-dependent)
Secure the machine safely on the stand
(14) before using it. Slipping of the machine
on the stand can result in loss of control.

Place the stand (14) on a firm, flat,
horizontal surface. Safe, steady work cannot
be guaranteed if the stand slides or wobbles.

- Fit the additional handle (10) in the bottom
position.

- Hook in the stand (14) as shown in the illustration.

- Then screw the wing screw (15) of the stand into
the machine housing and tighten.

- Place the machine on the stand (the sanding belt
faces upwards).

- The stand can be secured to the workbench with
two collets 6.27107 (see Accessories chapter
10.).

Fitting parallel guide (equipment-dependent)

Once the machine has been set up in this manner,

the parallel guide (18) can be fitted.

Secure the parallel guide with the wing screw (20) to
the machine housing.

After releasing the wing screw (16), the plate (17) of
the parallel guide can be shifted.

For sanding inclined surfaces, the plate (17) of the
parallel guide can be inclined by up to 45° after the
wing nut (19) is released.

8. Cleaning, Maintenance

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that
sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.

Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

9. Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.
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Use a suitable sanding disc to achieve the best
possible work results:
- Removal of old paint layers, coarse sandlng work
on wood: P 40
- Finishing of wood,
sanding steel: .......cccoceeiiiiieennen. P 60, P 80
- Sanding of veneered surfaces: P 100 - P 180
- Very fine sanding of wood and
plastics (finishing).
Pre-sanding for subsequent
burnishing work (metal)............. P 240, P 320

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.
See page 4.
A Sanding belts, 3 pieces, resin-bonded, for
wood and metal.
For application examples, see Chapter 9..
B Collets for securing on workbench for stationary
application (see Chapter 7.7)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that can
be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
ﬁ power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.
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13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Bg =Sanding belt width

B_ =Sanding belt length

A =Sanding belt contact surface
Vo =Belt speed in idling

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap =Vibration emission value (sanding
surfaces)

Kh = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces ponceuses a bande, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Cet outil est prévu pour le meulage a sec du bois, de
matériaux similaires, de plastiques, de métaux et de
matériaux de construction.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'outil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Tenir I'outil aux poignées isolées, car la bande
de meulage peut risquer de rencontrer son
cable d'alimentation. Toutendommagement avec
un conducteur électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer un choc électrique.

Pour le meulage de métaux :

Raccorder |'outil a un dispositif d'aspiration
approprié, retirer auparavant la poussiéere de bois
(de l'outil, du tuyau, du dispositif d'aspiration).
Danger d'explosion de poussiére et risque
d'incendie dus aux étincelles générées par le
meulage de métaux.
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Des étincelles sont possibles lors du meulage de
métaux. Veiller & ce que personne ne soit en
danger. En raison du risque d'incendie, aucun
matériau inflammable ne doit se trouver a proximité
(zone de projection des étincelles).

Porter une protection auditive. Le bruit est
susceptible de provoquer une perte de capacité
auditive.

Bloquer la piéce pour éviter qu'elle ne glisse, par ex.
a l'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au niveau
des poignées. En cas de perte de controle, ily a un
risque de blessures.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque I'outil est a I'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Eviter les démarrages intempestifs : la gachette doit
toujours étre déverrouillée lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou aprés une coupure de
courant.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussieres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépbts dans
'environnement.

fr
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Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la

bande

2 Sac a poussiéres en tissu

3 Raccord de soufflage

4 Molette pour régler la vitesse de la bande

5 Bouton de blocage

6 Géchette

7 Poignée

8 Clé a six pans

9 Adaptateur pour raccorder un aspirateur

10 Poignée supplémentaire réglable

11 Vis pour fixer la poignée supplémentaire

12 Fleche (sens de rotation du rouleau)

13 Levier pour le changement de bande de
meulage

14 Béquille*

15 Vis papillon de la béquille*

16 Vis papillon pour régler la plaque*

17 Plaque de la butée longitudinale®

18 Butée longitudinale*

19 Vis papillon pour incliner la plaque*

20 Vis papillon pour fixer la butée longitudinale*

* suivant équipement

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Poignée supplémentaire
La poignée supplémentaire (10) peut étre placée
dans 2 positions (a différentes hauteurs).

- Dévisser la vis (11) avec la clé a six pans (8) et la
retirer.

- Déplacer la poignée supplémentaire. La 2eme
position est atteinte quand il est possible d'insérer
la vis.

- Visser la vis avec la clé a six pans et la serrer.

7. Utilisation

7.1 Systéme d'aspiration des poussiéres

Sac a poussiéres en tissu :

Placer le sac a poussiéres en tissu (2) avec son
raccord sur le raccord de soufflage (3) de l'outil et le
tourner jusqu'a la butée dans le sens anti-horaire
(bouchon a baionnette).

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussieres en tissu. Le sac a
poussieres en tissu ne doit étre rempli qu'a 1/3 de
poussiére de pongage.

En vidant le sac a poussiéres en tissu, veiller a

ne pas respirer de poussiére de pongage ni a
géner d'autres personnes.

eme d'aspiration ier Vi n
aspirateur :
La ponceuse a bande doit étre raccordée a un
dispositif d'aspiration prévu a cet effet des qu'il
s'agit de poncer longtemps du bois et, pour
utilisation professionnelle, des matériaux générant
des poussiéres dangereuses pour la santé (par ex.
bois de bouleau et de chéne, peintures au plomb,
métaux).

Remarque : en Allemagne, des dispositifs
d'aspiration contrélés selon TRGS 553 sont exigés
pour aspirer des poussiéres de bois. Pour d'autres
matériaux, I'utilisateur professionnel doit clarifier les
exigences spéciales avec les organismes
professionnels responsables.

- Enlever le sac a poussiéres en tissu (2).
(bouchon a baionnette ! Tourner le sac a
poussiéres en tissu dans le sens horaire et le
retirer avec son raccord du raccord de soufflage
(3) de l'outil.)

- Fl?cer I'adaptateur (9) sur le raccord de soufflage

3).

- Placer le flexible d'aspiration sur I'adaptateur (9).

(Ilest nécessaire de forcer pour I'enfoncer. Utiliser

un flexible d'aspiration avec @ de raccord de 35

mm, par ex. le tuyau d'un des aspirateurs

universels Metabo ou le tuyau d'un aspirateur

prévu a cet effet.)

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en continu

Remar : mettre tout d'abord I'outil en
service et le placer ensuite sur la piéce.

Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la gachette
(6).

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (5). Pour arréter I'outil, appuyer a nouveau
sur la gachette (6).

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les



deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

7.3 Réglage de la vitesse de bande

Régler la vitesse de la bande avec la molette (4).
Ceci est également possible pendant la marche.

La vitesse de bande exigée dépend du matériau et
des conditions de travail et peut étre déterminée
grace a des essais pratiques.

Si, en raison d'une surcharge, la vitesse du moteur
(et donc la vitesse de la bande) baisse beaucoup,
régler la molette (4) a une valeur supérieure (a celle
réglée).

7.4 Réglage du déroulement de la bande
Pendant que I'outil tourne, régler la bande de
meulage a l'aide du bouton rotatif (1) de sorte

qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de

meulage.

7.5 Opération de meulage

Mettre tout d'abord I'outil en service et le placer
ensuite sur la piéce.

Placer la ponceuse a bande sur le matériau avec les
deux mains, la bande de meulage étant paralléle a
la surface de la piéce.

Maintenir sans cesse l'outil en mouvement, sinon
des creux peuvent se former dans le matériau.

Il n'est pas nécessaire d'exercer une pression sur
I'outil pendant le poncgage. Il suffit de la guider et de
la laisser travailler grace a son poids bien réparti.

7.6 Remplacement de la bande de meulage
m Retirer le cordon de la prise de courant !

Sortir le levier (13) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de meulage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Bandes de meulage voir chapitre 10. (accessoires).

Placer la nouvelle bande de meulage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche cété intérieur de la bande de meulage)
corresponde a la fleche (12) sur le corps de I'outil.

Pour tendre la bande de meulage, replacer le levier
(13) dans sa position initiale.

7.7 Utilisation stationnaire de I'outil

Placer la béquille
(suivant équipement)

Fixer I'outil sur la béquille (14) avant
d'utiliser I'outil. Si I'outil glisse de la béquille,
cela peut entrainer une perte de contrble.

Placer la béquille (14) sur une surface fixe,
plane et horizontale. S'il existe le risque que
la béquille ne glisse ou ne vacille, il n'est pas

FRANCAIS fr

possible de travailler de maniére homogéne et en
toute sécurité.

- Placer la poignée supplémentaire (10) dans la
position inférieure.

- Fixer la béquille (14) comme indiqué.

- Visser ensuite la vis papillon (15) de la béquille
dans le corps de l'outil et la serrer.

- Placer l'outil sur la béquille (la bande de meulage
est orientée vers le haut).

- Fixer labéquille avec 2 pinces de serrage 6.27107
(voir chapitre 10., accessoires) sur |'établi.

Placer la butée longitudinale (suivant

équipement)

La butée longitudinale (18) peut étre placée sur

I'outil ainsi installé.

Fixer la butée longitudinale avec la vis papillon (20)
sur le corps de I'outil.

Une fois la vis papillon desserrée (16), il est
possible de déplacer la plaque (17) de la butée
longitudinale.

Pour poncer des surfaces inclinées, il est possible
d'incliner la plague (17) de la butée longitudinale
jusqu'a 45° une fois que I'écrou papillon (19) est
desserré.

8. Nettoyage, maintenance

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussieres en tissu. Le sac a
poussieres en tissu ne doit étre rempli qu'a 1/3 de
poussiére de pongage.
En vidant le sac a poussiéres en tissu, veiller a
ne pas respirer de poussiére de pongage ni a
géner d'autres personnes.
Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a l'aide d'un
aspirateur.

9. Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'appareil contre la surface
a meuler. La puissance de meulage n'en sera pas
augmentée, au contraire elle sera plutét inférieure.

Pour obtenir un résultat optimal de travail, utiliser la
feuille abrasive appropriée :
- Elimination d'anciennes couches

de peinture, travaux de meulage

grossiers surle bois : .........cccoceeereeenen. P 40
- Pongage de finition du
bois, pongage de l'acier : ............. P 60, P 80

- Poncage de surfaces plaquées : P 100 - P 180
- Pongage trés fin du bois et

de plastiques (finition).

Pongage préalable pour des

travaux de satinage

ultérieurs (métal) ..........cceveeenee P 240, P 320

10. Accessoires

Utiliser uniqguement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.
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Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquez le type exact de I'outil
électrique au distributeur.

Voir page 4.

A 3 bandes de meulage, a liant en résine
synthétique, pour le bois et le métal.
Exemples d'application voir chapitre 9..

B Pinces de serrage pour fixer sur I'établi pour
une utilisation fixe (voir chapitre 7.7)

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre téle-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premiéres et de matiéres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Bg =largeur de bande de meulage

B_ =longueur de bande de meulage

A =surface d'appui de la bande de meulage
Vo =vitesse de la bande en marche a vide
P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

ap =valeur d'émission d'oscillation (meulage
de surfaces)
Kh =incertitude (vibration)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording:
Deze bandschuurmachines, geidentificeerd door type
en serienummer *1), voldoen aan alle relevante bepa-
lingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het droogschuren van
hout, houtachtig materiaal, kunststof, metaal en
bouwmateriaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houdt het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken, omdat de schuurband het eigen
netsnoer kan raken. Wanneer een
spanningvoerende geleider wordt beschadigd,
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Bij het schuren van metaal:

De machine op een passende stofafzuiginrichting
aansluiten, eerst het houtstof (uit machine, slang,
stofafzuiginrichting) verwijderen -
stofexplosiegevaar en brandgevaar door vonken
die bij het schuren van metaal ontstaan!

Bij het schuren van metaal ontstaat een
vonkenregen. Let erop dat er niemand aan gevaar
wordt blootgesteld. Vanwege het brandgevaar mag

er zich geen brandbaar materiaal in de omgeving (in
het bereik van de vonkenregen) bevinden.

Draag oordoppen. Lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

De machine met beide handen aan de handgrepen
geleiden. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden
uitgevoerd worden.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
Schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten, 17
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- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Draaiknop voor het afstellen van de bandloop
Stofzak

Uitblaasstuk

Stelknop voor het instellen van de bandsnelheid
Vastzetknop

Drukschakelaar

Handgreep

Inbussleutel

Adapter voor de aansluiting van een
afzuigapparaat

Instelbare extra handgreep

Schroef voor de bevestiging van de extra
handgreep

12 Pijl (draairichting van de rol)

13 Hendel voor de schuurbandwissel

14 Standaard*

15 Vleugelschroef van de standaard*

16 Vleugelschroef voor het instellen van de plaat*
17 Plaat van de lengte-aanslag®

18 Lengte-aanslag*

19 Vlleugelschroef voor het schuinstellen van de
plaat*

Vleugelschroef voor het bevestigen van de
lengte-aanslag*

* afhankelijk van de uitvoering

- O oo~Nocoh~wN =
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6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Extra handgreep

De extra handgreep (10) kan in 2 standen (in
verschillende hoogte) aangebracht worden.

- Schroef (11) met zeskant-sleutel (8) uitschroeven
en wegnemen.

- Extra handgreep verschuiven. De 2e stand is
bereikt wanneer de schroef kan worden
ingeschoven.

- Schroef met zeskant-sleutel indraaien en
aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Stofafzuiging

Stofzak:

De stofzak (2) met het aansluitstuk op het
uitblaasstuk (3) van de machine plaatsen en tot de
aanslag tegen de klok in draaien (bajonetsluiting).

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak tijdig
leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/3 met
schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op dat
u geen schuurstof binnenkrijgt of dat andere
personen er door geschaad worden.

Stofafzuiging met een afzuigapparaat:

Bij langduriger schuren van hout en - bij industrieel
gebruik - van materiaal, waarbij
gezondheidsbedreigende stoffen ontstaan (bijv.
beuken- en eikenhout, loudhoudende laklagen,
metaal) moet de bandschuurmachine op een voor
dit doel geschikte stofafzuiginrichting aangesloten
zijn.

Opmerking: In Duitsland zijn voor het afzuigen van
houtstof volgens TRGS 553 geteste
stofafzuiginrichtingen vereist. Voor ander materiaal
dient de industriéle gebruiker via de desbetreffende
brancheorganisatie informatie in te winnen over de
speciale vereisten.

- De stofzak (2) wegnemen.
(Bajonetsluiting! Stofzak met de klok mee draaien
en met het aansluitstuk van het uitblaasstuk (3)
van de machine aftrekken.)

- Adapter (9) op het uitblaasstuk (3) plaatsen.

- De afzuigslang in de adapter (9) steken.
(Bij het insteken is krachtsinspanning vereist.
Gebruik een afzuigslang met aansluitstuk-& 35
mm, bijv. de slang van een Metabo alleszuiger of
van een voor dit doel geschikte stofzuiger.)

7.2 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

Aanwijzing: De machine eerst inschakelen en
dan pas op het werkstuk zetten.

Druk de drukschakelaar (6) in alvorens de machine
in te schakelen.

Bij continu-inschakeling kan de drukschakelaar met
de vastzetknop (5) vastgezet worden. Om de
machine uit te schakelen, de drukschakelaar (6)
opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

7.3 Bandsnelheid instellen

Met de stelknop (4) de bandsnelheid instellen. Ditis
ook tijdens het lopen mogelijk.

De vereiste bandsnelheid is afhankelijk van het
materiaal en de werkomstandigheden en moetin de
praktijk uitgeprobeerd worden.

Wanneer bij het werken - als gevolg van
overbelasting - het motortoerental (en daarmee de



bandsnelheid) sterk vermindert, dient de stelknop
(4) op een hoger (dan de vooraf ingestelde) waarde
ingesteld te worden.

7.4 Afstellen van de bandloop
Met de draaiknop (1) de schuurband - bij een
lopende machine - zo afstellen, dat hij in het
midden van de schuurbandrol loopt.

7.5 Schuurproces

De machine eerst inschakelen en dan pas op het
werkstuk zetten.

De bandschuurmachine met beide handen - met de
schuurband parallel aan het werkstukoppervlak - op
het materiaal plaatsen.

De machine voortdurend in beweging houden,
omdat er anders verdiepingen in het materiaal
kunnen ontstaan.

Tijdens het schuren hoeft er geen druk op de
machine te worden uitgeoefend. Het volstaat de
machine te geleiden en hem door zijn goed
verdeelde gewicht zijn werk te laten doen.

7.6 Schuurbandwissel
m Trek de stekker uit het stopcontact!

De hendel (13) tot de aanslag naar buiten draaien.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij van
de rollen kan worden afgenomen.

Schuurbanden zie hoofdstuk 10. (Accessoires).

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat

de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant van
de schuurband) correspondeert met de pijl (12) op
de machinebehuizing.

Om de schuurband te spannen de hendel (13) in de
oorspronkelijke stand terugzetten.

7.7 Machine stationair gebruiken

Standaard aanbrengen
(afhankelijk van de uitvoering)

Bevestig de machine goed op de

standaard (14) voordat u hem in gebruik
neemt. Wanneer de machine van de standaard
wegglijdt, kunt u de controle erover verliezen.

Plaats de standaard (14) op een stevig,

egaal en horizontaal oppervlak. Wanneer
de standaard kan wegglijden of wankelen, kan er
niet gelijkmatig en veilig worden gewerkt.

- De extra handgreep (10) in de onderste stand
aanbrengen.

- De standaard (14) inhaken zoals aangegeven.

- Vervolgens de vleugelschroef (15) van de
standaard in het machinehuis schroeven en
aantrekken.

- De machine op de standaard zetten (de
schuurband wijst naar boven).

NEDERLANDS nl

- De standaard kan met 2 spantangen 6.27107 (zie
hoofdstuk 10., Accessoires) op de werktafel
worden bevestigd.

Lengte-aanslag aanbrengen (afhankelijk van de

uitvoering)

Op de zo opgestelde machine kan de lengte-
aanslag (18) worden aangebracht.

De lengte-aanslag met de vleugelschroef (20) aan
het machinehuis bevestigen.

Nadat de vleugelschroef (16) is losgedraaid kan de
plaat (17) van de lengte-aanslag worden
verschoven.

Voor het schuren van schuine vliakken kan de plaat
(17) van de lengte-aanslag na het losdraaien van de
vleugelmoer (19) tot 45° schuin worden gezet.

8. Reiniging, onderhoud

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak tijdig
leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/3 met
schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op dat
u geen schuurstof binnenkrijgt of dat andere
personen er door geschaad worden.

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

9. Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurvlak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor niet
beter maar eerder geringer.

Gebruik voor een optimaal arbeidsresultaat het
juiste schuurblad:
- Verwijderen van oude verflagen, grof schuren van

NOUL: v P 40
- Fijnschuren van hout,
Schurenvan staal: ........cccceeeueennn. P 60, P 80

- Schuren van gefineerde vlakken: P 100 - P 180
- Zeer fijn schuren van hout en
kunststof (afwerking).
Voorschuren voor volgende
satineerwerkzaamheden (metaal)P 240, P 320

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 4.

A Schuurbanden, 3 stuks, kunstharsgebonden,
voor hout en metaal.
Toepassingsvoorbeelden zie hoofdstuk 9..

B Spantangen voor bevestiging aan de werktafel
bij gebruik in vaste opstelling (zie hoofdstuk
7.7

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.



nl

20

NEDERLANDS
11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recycleerbaar.

Afgedankte elektronische machines en toebehoren
bevatten grote hoeveelheden waardevolle grond-
en kunststoffen die eveneens gerecycled kunnen
worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij, gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elekirische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Bg =schuurbandbreedte

B. =schuurbandlengte

A =schuurband-steunvlak

Vo =bandsnelheid bij onbelast toerental
P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere

belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde (opperviakten
schuren)

Knh = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

KPA’ Kwa= onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita:
Le presentilevigatrici a nastro, identificate dal modello
e dal numero di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme
*3). Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina € concepita per la levigatura a secco
di legno, materiali in simil-legno, materie plastiche,
metalli e materiali da costruzione.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile & responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'apparecchio sulle superfici di presa
isolate, poiché il nastro abrasivo potrebbe
venire a contatto con il proprio cavo di rete. Il
danneggiamento di un cavo sotto tensione pud
mettere sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Per la levigatura dei metalli:

collegare la macchina ad un dispositivo di
aspirazione adeguato, eliminando la precedente
polvere dilegno (dalla macchina, dal tubo flessibile,
dal dispositivo di aspirazione) - pericolo di
esplosione di polveri e pericolo d'incendio a causa
delle scintille prodotte durante la levigatura del

ITALIANO

metallo!

Durante la levigatura dei metalli vengono prodotte
scintille. Accertarsi che cio non rappresenti un
pericolo per nessuno. A causa del pericolo
d'incendio, non & consentita la presenza di materiali
infiammabili in prossimita del luogo in cui vengono
originate le scintille.

Indossare protezioni acustiche. Il rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite
dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

Tenere la macchina con entrambe le mani,
afferrandola per le apposite impugnature. Perdere il
controllo puo provocare infortuni.

A trapano fermo, togliere i trucioli e simili.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre l'interruttore se la spina viene staccata dalla
presa, o se c'e stata un'interruzione di corrente.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle

it
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persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
1 Manopola per la regolazione dello scorrimento
nastro
2 Sacchetto raccoglipolvere
3 Bocchettone di scarico
4 Rotellina di regolazione per impostare la velocita
del nastro
5 Pulsante di blocco
6 Pulsante interruttore
7 Impugnatura
8 Chiave esagonale
9 Adattatore per il collegamento di un aspiratore
0 Maniglia supplementare regolabile
1 Vite per il fissaggio dell'impugnatura
supplementare
12 Freccia (senso di rotazione del rullo)
13 Leva per la sostituzione del nastro abrasivo
14 Supporto*
15 Vite ad alette del supporto*
16 Vite ad alette per la regolazione della piastra*
17 Piastra finecorsa longitudinale*
18 Finecorsa longitudinale*
19 Vite ad alette per inclinazione della piastra®
20 Vite ad alette per fissaggio del finecorsa
longitudinale*
* in funzione della dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Impugnatura supplementare

L'impugnatura supplementare (10) pud essere
applicata in 2 posizioni (ad un'altezza diversa).

- Svitare ed estrarre la vite (11) con una chiave
esagonale (8).

- Spostare l'impugnatura supplementare. La 22
posizione & raggiunta quando € possibile
introdurre la vite.

- Avvitare e serrare la vite con l'ausilio della chiave
esagonale.

7. Utilizzo

7.1 Aspirazione della polvere

h r lipolvere:
Applicare il sacchetto raccoglipolvere (2) con il suo
relativo attacco sul bocchettone di scarico (3) della
macchina e ruotare in senso antiorario fino a battuta
(innesto a baionetta).

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipolvere.
Il sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere
riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere
prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del corpo

0 possa nuocere ad altre persone.

Aspirazione polvere per mezzo di un aspiratore:
nel caso di prolungate operazioni di levigatura del
legno e - qualora si tratti di uso industriale - di altri
materiali la cui lavorazione possa produrre polveri
nocive per la salute (ad esempio legno difaggio e di
quercia, vernici a base di piombo, metalli), il nastro
abrasivo dev'essere collegato ad un aspiratore
adatto alla lavorazione in questione.

Nota: in Germania per I'aspirazione delle polveri di
legno é richiesto l'impiego di dispositivi di
aspirazione collaudati come da norma TRGS 553.
Per altri materiali I'utilizzatore industriale deve
chiarire le eventuali esigenze specifiche con
I'associazione di categoria competente.

- Rimuovere il sacchetto raccoglipolvere (2).
(Attacco a baionetta! Ruotare il sacchetto
raccoglipolvere in senso orario ed estrarlo con il
suo attacco (3) dal bocchettone di scarico della
macchina.)

I(nierire I'adattatore (9) sul bocchettone di scarico
3).

Innestare il tubo flessibile per I'aspirazione
sull'adattatore (9).

(Per innestare il tubo & necessario esercitare una
certa forza. Utilizzare un tubo flessibile di
aspirazione con attacco da & 35 mm, ad esempio
il tubo flessibile di uno degli aspiratutto Metabo,
oppure il tubo flessibile di un aspiratore adatto allo
SCopo.)

7.2 Accensione/spegnimento,
funzionamento in modo continuo

Avvertenza: mettere dapprima in funzione la
macchina e solo dopo piazzare il pezzo da
lavorare.

Per mettere in funzione la macchina premere il
pulsante interruttore (6).

Per far funzionare in modo continuo I'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore con il
pulsante di blocco (5). Per disinserire il pulsante
interruttore (6) premere una seconda volta.

Con l'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo



per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

7.3 Impostazione della velocita nastro

Impostare la velocita del nastro (4) agendo
sull'apposita rotellina di regolazione. Cio & possibile
anche durante il funzionamento.

La velocita nastro necessaria & subordinata al tipo
di materiale ed alle condizioni di lavoro e pud
essere determinata con alcune prove pratiche.

Se durante il lavoro - in seguito ad un sovraccarico
- il numero di giri del motore (e di conseguenza la
velocita del nastro) diminuisce fortemente, sara
necessario impostare la rotellina di regolazione (4)
su di un valore piu elevato (rispetto a quello
preselezionato).

7.4 Regolazione dello scorrimento nastro
Con la manopola (1) regolare il nastro
abrasivo - con la macchina in funzione - in

modo tale che scorra centralmente sul rullo

corrispondente.

7.5 Processo di levigatura

Mettere dapprima in funzione la macchina e solo
dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Applicare il nastro abrasivo con entrambe le mani -
tenendo il nastro abrasivo stesso parallelo alla
superficie del pezzo in lavorazione - sul materiale.

Tenere costantemente la macchina in movimento,
poiché altrimenti si potrebbero produrre
avvallamenti nel materiale.

Non & necessario esercitare pressione sulla
macchina durante la levigatura. E sufficiente
"condurre" la macchina stessa e lasciare che lavori
sfruttando il suo stesso peso, ben distribuito.

7.6 Sostituzione del nastro abrasivo
m Estrarre la spina dalla presa!

Ruotare la leva (13) verso I'esterno fino a battuta. In
questo modo il nastro abrasivo viene allentato e pud
essere estratto dai rulli.

Nastri abrasivi vedere capitolo 10. (Accessori).

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (12) sulla
carcassa della macchina.

Per tendere il nastro abrasivo riportare la leva (13)
nella posizione di partenza.
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Impostare la macchina per I'uso
stazionario

Montare il supporto
(in funzione della dotazione)

Fissare la macchina in modo sicuro sul

supporto (14), prima di procedere con
l'uso della macchina. Se la macchina dovesse
eventualmente scivolare sul supporto, potrebbe
finire fuori controllo.

Posizionare il supporto (14) su una super-

ficie salda, piana ed orizzontale. Se il
supporto dovesse scivolare o traballare, non &
possibile lavorare in modo uniforme e in sicurezza.

- Montare l'impugnatura supplementare (10) nella
posizione inferiore.

- Agganciare il supporto (14) come rappresentato
in figura.

- Successivamente avvitare e serrare la vite ad
alette (15) del supporto sulla carcassa della
macchina.

- Collocare la macchina sul supporto (il nastro
abrasivo € rivolto verso l'alto).

- Il supporto pud essere fissato al banco di lavoro
con 2 pinze di serraggio 6.27107 (vedere capitolo
10., Accessori).

Montare il finecorsa longitudinale (in funzione

della dotazione)

Sulla macchina cosi allestita & possibile montare il
finecorsa longitudinale (18).

Fissare il finecorsa longitudinale sulla carcassa
della macchina con la vite ad alette (20).

Dopo aver allentato la vite ad alette (16) € possibile
spostare la piastra (17) del finecorsa longitudinale.

Per la levigatura di superfici inclinate la piastra (17)
del finecorsa longitudinale pud essere inclinata fino
a 45° allentando la vite ad alette (19).

7.7

8. Pulizia, manutenzione

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipolvere.
Il sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere
riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere
prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del corpo

0 possa huocere ad altre persone.

Pulire la macchina ad intervalli regolari. Nel
procedere in questo senso, pulire le feritoie di
ventilazione sul motore con un aspirapolvere.

9. Suggerimenti pratici

Non premere in modo eccessivo l'utensile contro la
superficie da levigare. In questo modo, infatti, la
qualita della levigatura peggiora invece di
migliorare.

Per ottenere risultati ottimali, utilizzare la carta
abrasiva adatta
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- Per eliminare vecchi strati di vernice
ed eseguire lavori di levigatura

grossolana sul legno: ............ccccceveneee. P 40
- Levigatura fine del legno,

levigatura dell'acciaio: ................. P 60, P 80
- Levigatura di superfici

impiallacciate: ........................ P100-P 180

- Levigatura di precisione del
legno e di materiali plastici (finishing).
Levigatura preliminare per successivi
lavori di satinatura (metallo) ..... P 240, P 320

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
I'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 4.

A Nastri abrasivi, 3 pezzi, con agglomerante
resinoide, per legno e metallo
Per esempi di applicazione vedere il capitolo 9..
B Pinze diserraggio sul banco dilavoro in caso di
utilizzo stazionario (vedere capitolo 7.7)
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici/elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati dalla Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli elettroutensili inutilizzabili ed i relativi accessori
comprendono una grande quantita di materie
plastiche e materie prime riciclabili.

Le presenti istruzioni per I'uso sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

Bg =Larghezza nastro abrasivo

B =Lunghezza nastro abrasivo

A =Superficie d'appoggio nastro abrasivo

Vo =Velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.
[O] Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Aifini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

ap, =Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura di superfici)

Knhp  =Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il

livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas lija-
doras de cinta, identificadas por tipo y numero de
serie *1), corresponden a las disposiciones corres-
pondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica con *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La herramienta es adecuada para el rectificado en
seco de madera, materiales similares a la madera,
plasticos, metales y materiales de construccion.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empunadura aisladas, puesto que la cinta
abrasiva puede entrar en contacto con el
propio cable de alimentacion. El dafio en un
cable conductor de corriente puede electrizar las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

Al lijar metales:

Conecte la herramienta a un dispositivo de
aspiracion adecuado y elimine primero el polvo de
madera (de la herramienta, el tubo y el dispositivo
de aspiracion). Peligro de explosion por polvo y
peligro de incendio debido a las chispas que se

ESPANOL es

desprenden al lijar metal.

Durante el lijado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.
Debido al peligro de incendio, no debe haber
materiales inflamables en las inmediaciones (area
de alcance de las chispas).

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto
del ruido puede provocar pérdida auditiva.

Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
€j., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por
las empufiaduras. El usuario puede resultar herido
por la pérdida del control de la herramienta.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconecte el interruptor siempre que
vaya a extraer el enchufe de la toma de corriente o
cuando se haya producido un corte de corriente.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan céncer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

25
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Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Botén giratorio para ajustar la rodadura de la

cinta

Saco colector de polvo

Manguito de purga

Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la cinta

Botén de fijacion

Interruptor

Empunadura

Llave hexagonal

Adaptador para la conexién de un aspirador

Empufiadura complementaria regulable

Tornillo para fijar la empufiadura

complementaria

12 Flecha (sentido de giro del rodillo)

13 Palanca para el cambio de la cinta abrasiva

14 Soporte*

15 Tornillo de mariposa del soporte*

16 Tornillo de mariposa para ajustar la placa*

17 Placa del tope longitudinal®

18 Tope longitudinal®

19 Tornillo de mariposa para inclinar la placa*

20 Tornillo de mariposa para fijar el tope
longitudinal*

* segun el equipamiento

—owooNOoOGOP~WN
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexiéon maxima de 30 mA.
Empuhadura complementaria
La empufadura complementaria (10) se puede
situar en 2 posiciones (a distinta altura).

- Desenrosque y retire el tornillo (11) con la llave
hexagonal (8).

- Desplace la empuniadura complementaria. La
segunda posicion se alcanza cuando el tornillo se
puede encajar.

- Enrosque y apriete el tornillo con la llave
hexagonal.

7. Manejo

7.1 Aspiracién de polvo

lector Ivo:
Coloque el saco colector de polvo (2) con la pieza
de conexion en el manguito de purga (3) de la
herramienta y girelo hasta el tope en sentido
contrario a las agujas del reloj (cierre de bayoneta).

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando sea
necesario. El saco colector de polvo no deberia
llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Alvaciar el saco colector de polvo, evite que el
polvo entre en contacto con su cuerpo o conel
de otras personas.

Aspiracién de polvo con un aspirador:

Tanto en los trabajos de lijado de larga duracién en
madera, como en aplicaciones industriales en
materiales cuya mecanizacion genera polvo
perjudicial para la salud (p. ej., madera de haya y
roble, pinturas con plomo, metales), la lijadora de
cinta abrasiva debe conectarse a un dispositivo de
aspiracion adecuado para estas aplicaciones.

Observacion: en Alemania, para la aspiraciéon de
polvo de madera se requieren dispositivos de
aspiracion que cumplan las especificaciones de la
norma TRGS 558. Si se trata de otro tipo de
materiales, el usuario profesional debe consultar a
la asociacion profesional correspondiente para
conocer la normativa aplicable.

- Retire el saco colector de polvo (2).
(iCierre de bayoneta! Gire el saco colector de
polvo en el sentido de las agujas del reloj y
extraigalo del manguito de purga de la
herramienta por (3) la pieza de conexion.)
- Encaje el adaptador (9) en el manguito de purga
3

- Enéaje lamanguera de aspiracion en el adaptador
9

(Para encajarla debe ejercer cierta fuerza. Utilice
una manguera de aspiracion con pieza de
conexion - 35 mm, p. €j., la manguera de un
aspirador universal Metabo o la de un aspirador
adecuado para este fin.)

7.2 Conexion/desconexién, funcionamiento
continuado

Advertencia: conecte primero la herramienta y

situela después sobre la pieza de trabajo.

Pulse el interruptor (6)de la herramienta para
ponerla en marcha.

Para un funcionamiento continuado puede
bloquearse el interruptor con el botén de retencion
(5). Para parar la herramienta, pulse el interruptor
(6) de nuevo.

En la posicion de funcionamiento continuado,
la maquina seguira funcionando en caso de



pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empuinaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar sin distraerse.

7.3 Ajuste de la velocidad de la cinta

Ajuste la velocidad de la cinta con la ruedecilla de
ajuste (4). Dicho ajuste también se puede efectuar
durante el funcionamiento.

La velocidad necesaria de la cinta depende del
material y las condiciones de trabajo y se puede
determinar mediante la practica.

Si durante el trabajo, a consecuencia de una
sobrecarga, se reduce bruscamente la velocidad
del motor (y, con ello, la velocidad de la cinta), debe
ajustarse laruedecilla (4) en un valor superior al que
hubiera seleccionado.

7.4 Ajuste de la rodadura de la cinta
Regule la cinta abrasiva con el (1) botén
giratorio (con la herramienta en marcha) de

modo que funcione en el centro del rodillo.

7.5 Proceso de lijado

Conecte primero la herramienta y sitlela después
sobre la pieza de trabajo.

Situe la lijadora de cinta abrasiva sobre el material
con ambas manos, con la cinta abrasiva paralela a
la superficie de la pieza de trabajo.

Mantenga la herramienta en movimiento de forma
constante, ya que, de lo contrario, pueden
producirse cavidades en el material.

No es necesario ejercer presion sobre la
herramienta durante el lijado. Basta con guiarla'y
dejar que trabaje gracias a la buena distribucién del
peso.

7.6 Cambio de cinta abrasiva

Desconecte el enchufe de la toma de
corriente.

Ladee la palanca (13) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Cintas abrasivas, véase el capitulo 10.
(Accesorios).

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la
flecha (12) de la carcasa de la herramienta.

Para tensar la cinta abrasiva, sitle la palanca (13)
de nuevo en la posicion inicial.
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7.7 Uso estacionario de la herramienta
Montaje del soporte
(segun el equipamiento)
Fije bien la herramienta en el soporte (14)
antes de utilizarla. Cualquier deslizamiento
de la herramienta en el soporte podria llevar a la
pérdida del control de la misma.

Sittie el soporte (14) en una superficie

firme, plana y horizontal. Si el soporte
resbala o se tambalea, no se puede trabajar de
forma uniforme y segura.

- Situe la empufiadura complementaria (10) en la
posicion inferior.

- Enganche el soporte (14) como se indica.

- A continuacion, atornille y apriete el tornillo de
mariposa (15) del soporte en la carcasa de la
herramienta.

- Situe la herramienta sobre el soporte (con la cinta
abrasiva hacia arriba).

- El soporte puede fijarse a la mesa de trabajo con
dos pinzas de sujecion 6.27107 (véase el capitulo
10., Accesorios).

Montaje del tope longitudinal (segun el

equipamiento)

Cuando la maquina esta instalada asi, se puede
montar el tope longitudinal (18).

Fije el tope longitudinal a la carcasa de la
herramienta con el tornillo de mariposa (20).

Tras aflojar el tornillo de mariposa (16), se puede
desplazar la placa (17) del tope longitudinal.

Para lijar superficies inclinadas, la placa (17) del
tope longitudinal se puede inclinar hasta 45° tras
aflojar la tuerca de mariposa (19).

8. Limpieza, mantenimiento

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando sea
necesario. El saco colector de polvo no deberia
llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Alvaciar el saco colector de polvo, evite que el
polvo entre en contacto con su cuerpo o conel
de otras personas.

Limpiar la herramienta periédicamente. Las ranuras
de ventilacion del motor deben limpiarse con un
aspirador.

9. Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presion excesiva no
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Utilice la hoja lijadora adecuada para conseguir un

resultado éptimo:

- Eliminacion de restos de pintura, grandes trabajos
de lijado en madera: ..........cccoeeireenen. P 40

- Lijado de alta precisién de madera,
lijado de acero: .......cccocveeviieeeenns P 60, P 80

- Lijado de superficies enchapadas: P 100 - P 180

- Lijado de maxima precision de madera y
plasticos (acabado).
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Lijado previo para
trabajos de satinado (metal) .... P 240, P 320

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, aglomerado con
resina sintética, para madera y metal.
Ejemplos de aplicacion, véase el capitulo 9..

B Pinzas de sujecion para fijaciéon en la mesa de
trabajo en aplicaciones estacionarias (véase el
capitulo 7.7)

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
| deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontraré las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser
reciclados.

Estas instrucciones estan impresas en papel
blanqueado sin cloro.

Solo para paises de la UE: no tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Bg =Ancho de la cinta abrasiva

B =Longitud de la cinta abrasiva

A =Superficie de apoyo de la cinta abrasiva

Vo =Velocidad de la cinta en la marcha en
vacio

P, =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracioén las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor | de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap =Valor de emision de vibraciones (lijado de
superficies)
Kh =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa= Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!




Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas lixa-
deiras de cinta, identificadas pelo tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as dispo-
sicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).
Documentagbes técnicas junto ao *4) - vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é destinada para lixar a seco superficies
de madeira, materiais semelhantes a madeira,
plasticos, metais e materiais de construcéo.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informagéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Segure a ferramenta nas superficies isoladas do
punho, sendo que a fita de lixa podera atingir o
proprio cabo de rede. A danificagdo de um
condutor de corrente eléctrica pode colocar as
pecas de metal da ferramenta sob tensao e
ocasionar um choque eléctrico.

Para lixar metais:

Conectar a maquina a um aspirador de po
adequado e remover antes o p6 de madeira (da
maquina, da mangueira, do aspirador de pd) -
Perigo de explosdes do po e perigo de incéndio
devido a formacéao de faulhas ao lixar metais!
Ao lixar metais é produzido voo de faulhas.
Assegurar-se de que nenhuma pessoa corra
riscos. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
haver materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faulhas).

PORTUGUES pt

Utilize protecc¢ao auditiva. As influéncias do barulho
podem afectar a audigéao.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento,
p.ex. utilizando um dispositivo de fixagéo.

Guiar a maquina com ambas as maos nos punhos.
A perda de controlo pode levar a ferimentos.

Remover aparas e semelhantes apenas quando a
maquina estiver parada.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Evitar o arranque involuntario: sempre destravar o
interruptor quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de falta de energia eléctrica.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecéo individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratoérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragio e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.
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- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Botao de ajuste para regular o movimento da
cinta
2 Sacode po6
3 Bocal de sopro
4 Regulador para ajuste da velocidade da cinta
5 Botéo de fixacéo
6 Gatilho
7 Punho
8 Chave sextavada
9 Adaptador para conex&o de um aspirador de pé
10 Punho adicional regulavel
11 Parafuso para montagem do punho adicional
12 Seta (sentido de movimentagéo do rolo)
13 Alavanca para substituicdo da cinta abrasiva
14 Coluna*®
15 Parafuso de orelhas da coluna*
16 Parafuso de orelhas para ajustar a placa*
17 Placa da guia paralela*
18 Guia paralela®
19 Parafuso de orelhas para inclinar a placa*
20 Parafuso de orelhas para montar a guia
paralela*
* conforme equipamento

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protegao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Punho adicional

O punho adicional (10) pode ser montado em 2
posicdes (em alturas diferentes).

- Desaparafusar o parafuso (11) com uma chave
sextavada (8) e retira-lo.

- Deslocar o punho adicional. A 2.2 posicéo é
atingida quando possivel inserir o parafuso.

- Aparafusar o parafuso com a chave sextavada e
aperta-lo.

7. Utilizacao
7.1 Aspiracao do pé

Montar o séco de po6 (2) com sua pega de ligagéo
sobre o bocal de sopro (3) da maquina e roda-lo até
parar no sentido anti-horario (fecho tipo baioneta).

Esvaziar a tempo o saco de p6 para garantir uma

absorcao de po optimizada. O saco de p6 s6
devera estar lotado até 1/3 com o p6 de lixar.

Ao esvaziar o saco de p6 deve cuidar para
que o0 po de lixar ndo entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.
Extracca 5 com um irador :
No caso de lixagens duradouras de madeira e - no
caso de aplicacao industrial - de materiais com
formacao de pos nocivos a saude durante o seu
tratamento (p.ex. madeira de faia ou de carvalho,
tintas que contém chumbo, metais), a lixadeira de
cinta tem de ser conectada a um aspirador de p6
adequado para estas aplicagdes.

Nota: Na Alemanha, para a aspiragéo de pds de
madeira, exige-se a utilizagdo de aspiradores de p6
testados conforme norma TRGS 553. Para os
demais materiais, o usuario industrial tem de entrar
em contacto com a classe trabalhadora
competente para esclarecer as requisicoes
especiais.
- Retirar o saco de po6 (2).
(Fecho tipo baioneta! Rodar o saco de p6 no
sentido horario e retira-lo com sua peca de
ligacéo, do bocal de sopro (3) da maquina.)
- Montar o adaptador (9) sobre o bocal de sopro
(3).
- :\/I?ntar a mangueira de sopro sobre o adaptador
9).
(A montagem exige uma certa forca. Utilizar uma
mangueira de sopro com peca de ligagéo-@ 35
mm, p.ex. a mangueira de um aspirador universal
da Metabo ou a mangueira de um aspirador de pé
adequado para esta aplicagao.)

7.2 Ligar/desligar, operacao continua
Nota: Ligar primeiro a maquina e depois
assenta-la sobre a peca a trabalhar.

Para ligar a ferramenta, premer o gatilho do
interruptor (6).

Em operagao continua pode-se prender o gatilho
com o botao de fixagéo (5). Para desligar, voltar a
premer o gatilho (6).

Na ligagdo continua a maquina continua a

funcionar mesmo quando e arrancada da
mao. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

7.3 Ajuste da velocidade da cinta
Ajustar a velocidade da cinta no regulador (4).
Também pode ajustar a velocidade durante o
funcionamento.

A velocidade necessaria da cinta depende do
material e das condicdes de operagao podendo ser
verificada por meio de um ensaio pratico.

Se durante a operagao - devido a uma sobrecarga -
cairem drasticamente as rotagées do motor (e com
isso a velocidade da cinta), tem de ajustar o
regulador (4) a um valor maior (do que o pré-
seleccionado).

7.4 Regular o movimento da cinta
Regular a cinta abrasiva com o botédo de
ajuste (1) - e maquina ligada - de modo que
ande no centro sobre o rolo da cinta abrasiva.



7.5 Processo de lixar

Ligar primeiro a maquina e depois assenta-la sobre
a peca a trabalhar.

Assentar a lixadeira de cinta com ambas as maos -
e com a cinta abrasiva paralela a superficie da pega
a trabalhar - sobre o material.

Manter a maquina constantemente em
movimentagao para nao formar depressdes no
material.

Durante o lixar, ndo ha necessidade de exercer
pressao sobre a maquina. Basta guiar a maquina e
deixa-la a trabalhar pelo seu peso préprio bem
distribuido.

7.6 Substituicao da cinta abrasiva
m Puxar a ficha de rede da tomada!

Girar a alavanca (13) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva € solta podendo ser
retirada do rolo.

Cintas abrasivas, vide capitulo 10. (Acessorios).

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentagao (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincidam com a
seta (12) sobre o corpo da maquina.

Para esticar a cinta abrasiva, retornar a alavanca
(13) para a posicao inicial.

7.7 Utilizacao estacionaria

Montar a coluna
(conforme equipamento)

Antes de utilizar a maquina deve monta-la

de forma segura sobre a coluna (14). O
deslocamento da maquina sobre a coluna pode
causar a perda de controle.

Colocar a coluna (14) sobre uma super-

ficie sélida, plana e horizontal. Se a coluna
deslizar ou balangar, ndo sera possivel trabalhar de
forma segura e uniforme.

- Montar o punho adicional (10) na posi¢ao inferior.

- Engatar a coluna (14) conforme indicado.

- Aparafusar entao o parafuso de orelhas (15) da
coluna no corpo da maquina e aperta-lo bem.

- Colocar a maquina sobre a coluna (a cinta
abrasiva indica para cima).

- E possivel fixar a coluna com 2 pincas de fixagcao
6.27107 (vide capitulo 10., Acessorios) sobre a
bancada de trabalho.

Montagem da guia paralela (conforme

equipamento)

Na méaquina assim montada, é possivel montar a
guia paralela (18).

Fixar a guia paralela com o parafuso de orelhas (20)
no corpo da maquina.
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Depois de soltar o parafuso de orelhas (16) &
possivel deslocar a placa (17) da guia paralela.

Para lixar superficies inclinadas, a placa (17) da
guia paralela pode ser inclinada até 45°, soltando
para isso a porca de orelhas (19).

8. Limpeza, manutencéao

Esvaziar a tempo o saco de p6 para garantir uma
absorcao de po optimizada. O saco de p6 sé
devera estar lotado até 1/3 com o p6 de lixar.

Ao esvaziar 0 saco de po deve cuidar para
que o po de lixar ndo entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar as
aberturas de ventilagcdo do motor com um aspirador
de po.

9. Conselhos uteis

Na&o pressionar o aparelho com muita forca contra
a superficie a ser lixada. O rendimento de lixamento
ndo melhora, antes piora.

Para um resultado de tratamento optimizado,
devera utilizar a folha de lixa adequada:
- remocao de tintas antigas, trabalhos de lixar

grosseiros em madeira: .......cccocceeeeneen. P 40
- acabamento fino de lixar madeira,
liXar aGo: ......coovveieeiieiieeneeeieee P 60, P 80

- lixar superficies de aglomerados: P 100 - P 180
- acabamento fino de lixar madeira e
plasticos (Finishing).
rectificagao prévia para tratamentos
posteriores de acetinagdo (metal)P 240, P 320

10. Acessorios

Utilizar apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Consulte a pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, de liga de resina
sintética, para madeira e metal.
Exemplos de aplicacéo, vide capitulo 9..

B Pincas de fixagdo para montagem na bancada
de trabalho, no caso de utilizacdo estacionaria
(vide capitulo 7.7)

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

11. Reparacoes

As reparacg6es do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.
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Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se & Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢cdo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de
reparacao e acessorios contém uma apreciavel
quantidade de matéria-prima e plasticos que
também podem ser incluidos em um processo de
reciclagem.

Estas instrucdes estdo impressas em papel
reciclado.

S6 para paises da UE: N&o deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

Bg =Largura da cinta abrasiva

B =Comprimento da cinta abrasiva

A =Superficie de apoio da cinta abrasiva
Vo =Velocidade em vazio da cinta

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagao de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condicdes de aplicacao, situagao da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direc¢bes) averiguado conforme norma EN 62841:

an =Valor da emisséo de vibragdes (lixar
superficies)
Kh = Inseguranga (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.



SVENSKA sv

Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar fér att: bandsliparna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla gallande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for torrslipning av tra,
traliknande material, plast, metall och byggmaterial.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Foélj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen néar du
jobbar eftersom slipbandet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Nar du metallslipar:

anslut maskinen till passande utsug, ta bort allt
trddamm (i maskin, slang, utsug) - risk for
dammexplosion och brand pa grund av gnistorna
som uppstar vid metallslipning!

Metallslipning ger gnistregn. Se till sa att inga
personer blir skadade. Se till sa att det inte finns
nagot brannbart material i narheten (i gnistregnet)
pa grund av brandrisken.

Anvéand hérselskydd. Buller kan ge hérselskador.

Sékra arbetsstycket sa att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

Hall maskinen med bada handerna pa
handtagen.Du kan skada dig om du férlorar
kontrollen éver maskinen.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar
avstangd.

Dra alltid ur kontakten fore installning eller
underhall.

Undvik oavsiktliga starter: Ias alltid upp
strémbrytaren nér du drar ur kontakten ur uttaget
eller om strdbmmen bryts.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Foér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvinda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvéatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Vred for att justera bandstyrningen

Dammpase

Utblaskoppling

Vred for att stlla in bandhastigheten

Lasknapp

Strombrytare 33
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7 Handtag

8 Insexnyckel

9 Utsugsadapter

10 stallbart stédhandtag

11 Féstskruv till stédhandtag

12 Pil (rullriktning)

13 Spak for slipbandsbyten

14 Stativ*

15 Vingskruv till stativ*

16 Vingskruv till plattinstalining*

17 Léangdanslagsplatta*

18 Léngdanslag*

19 Vingskruv fér skevning av plattan*
20 Fastvingskruv till IAngdanslaget*
* beroende pa utférande

6. Fére anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrdmmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Stédhandtag

Stodhandtaget (10) gar att fasta i 2 lagen (olika

hojd).

- Skruva ur skruven (11) med sexkantsnyckel (8)
och ta bort den.

- Flytta stédhandtaget. Det 2:a laget sitter dar du
kan sétta i skruven.

- gkruva i skruven med sexkantsnyckel och dra at

en.

7. Anvéndning

7.1 Dammutsug

Satt dammpasens (2) koppling pa maskinens
utblas (3) och vrid den medurs tills det tar emot
(bajonettfattning).

Tom dammpasen i tid, s& far du optimal sugeffekt.
Se till s att dammpasen inte blir fylld till mer &an 1/3
med slipdamm.

Se till s& att du inte far i dig slipdamm nér du
tdmmer dammpasen eller att det paverkar
andra.
Dammutsug:
Anslut bandslipen till Amplig utsugsanordning om
du slipar tra yrkesmassigt eller bearbetar material
som avger halsovadligt damm (t.ex. bok- och ektra,
blyhaltig férg, metall).

Obs! | Tyskland kraver utsug av trddamm enligt
TRGS 553 godkéand utsugsanordning. Nar det
géller andra material maste du som
yrkesanvandare kolla upp ev. specialbestdmmelser
med respektive branschorganisation.

- Ta av dammpasen (2).
(Bajonettfattning! Vrid dammpésen medurs och
lossa kopplingen fran maskinens utblas (3).)

- Sétt pa adaptern (9) pa utblaset (3).

- Satt sugslangen pa adaptern (9).
(Du ska inte behdva ta i for att satta pa den.
Anvand sugslang med @ 35 mm-anslutning, t.ex.
slangen till en Metabo universaldammsugare eller
annan lamplig dammsugare.)

7.2 Sla pa/av, kontinuerlig anvéndning

Obs! Sla pa maskinen forst, lagg sedan an den
mot arbetsstycket.

Du slar pa maskinen genom att trycka in (6)
strémbrytaren.

Du kan lasa strémbrytaren med lasknappen vid
kontinuerlig (5)anvandning. Sl& avgenom atttrycka
pa strombrytaren (6) igen.
Vid kontinuerlig anvandning fortsatter
maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

7.3 Stélla in bandhastigheten

Stallin bandhastigheten med instéllningsvredet (4).
Det kan du gdra aven nar maskinen ar igang.

Bandhastigheten beror till stor del pa arbetsstycke
och anvandningsomrade, du hittar den lattast
genom att prova dig fram.

Sjunker motorvarvtalet (som styr bandhastigheten)
hastigt nar du jobbar pga. éverbelastning, vrid upp
vredet (4) till en hogre instéllning (&n den
forinstallda).

7.4 Justera bandstyrningen
Du kan justera slipbandet med vredet (1) nar
maskinen &r igang, s att det blir centrerat pa
slipbandsrullen.

7.5 Slipningen
Sla pa maskinen forst, ldgg sedan an den mot
arbetsstycket.

Satt an bandslipen mot materialet med bada
handerna, hall slipbandet parallellt mot
arbetsstyckets yta.

Hall hela tiden maskinen i rérelse, annars graver
den sig ned i materialet.

Du behéver inte trycka pa maskinen néar du slipar.
Det racker att du for den och later den balanserade
vikten gora sitt.

7.6 Slipbandsbyten
m Dra ut kontakten ur uttaget!

Fall ut spaken (13) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet sa att du kan ta av det fran rullarna.

Slipband, se kapitel 10. (tillbehér).

Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna sa att
bandriktningen (indikerad med pil pa insidan av



slipbandet) 6verensstdammer med pilen (12) pa
maskinhuset.

Spann slipbandet genom att dra tillbaka spaken
(13) till utgangslaget.

7.7 Anvanda maskinen stationart

Sétta pa stativ
(bara vissa modeller)

Fast maskinen ordentligt i stativet (14)

innan du anvander maskinen. Om
maskinen glider pa stativet kan du tappa kontrollen
Over den.

Stéll stativet (14) pa fast, jamn och plan
yta. Om stativet glider eller vacklar, sa gar det
inte att jobba jamnt och sakert.

- Sétt stddhandtaget (10) i undre laget.

- Haka i stativet (14) som bilden visar.

- Skruva sedan i vingskruven (15) till stativet i
maskinhuset och dra at.

- Stall maskinen pa stativet (med slipbandet uppat).

- Stativet gar att fasta i arbetsbéanken med 2 tvingar
6.27107 (se kapitel 10., tillbehor).

Sétta pa langdanslag (bara vissa modeller)

Nar maskinen &r uppstalld, sa kan du séatta pa

langdanslag (18).

Fastlangdanslaget i maskinhuset med vingskruven

(20).

Lossar du vingskruven (16), sa kan du flytta plattan

(17) i langdanslaget.

Vill du slipa sneda ytor, s& kan du snedstélla plattan

(17) i langdanslaget upp till 45° genom att lossa

vinmuttern (19).

8. Rengoring, underhall

Tém dammpasen i tid, sa far du optimal sugeffekt.
Se till sa att dammpasen inte blir fylid till mer &n 1/3
med slipdamm.

Se till s& att du inte far i dig slipdamm nar du
tommer dammpasen eller att det paverkar
andra.

Rengdér maskinen med jamna mellanrum. Sug rent
motorns ventilationséppningar med dammsugare.

9. Rad och tips

Tryck inte maskinen for hart mot slipytan. Det ger
inte battre slipeffekt, utan snarare tvartom.

Anvand réatt slippapper, sa far du optimalt
arbetsresultat:

- Ta bort gammal farg, grovslipa tra: ....... P 40
- Finslipa tr, slipa stal: ................. P 60, P 80
- Slipa fanérytor: ........ccccceveens P 100-P 180

- Finslipa trd och plast (finishing).
Forslipning for efterféljande
patinering (metall) ................... P 240, P 320

10. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér.
Behover du tillbehor, kontakta din aterforséljare.

SVENSKA sv

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s& att du far ratt tillbehor.
Se sid. 4.
A Slipband, 3 st., plastbindning, fér trd och metall.
Anvandningsexempel, se kapitel 9..
B Tvingar for fastsattning pa arbetsbank vid
station&r anvandning (se kapitel 7.7)
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljsskydd

Metaboférpackningarna ar 100% atervinningsbara.
Uttjanta elverktyg och tillbehér innehaller stora
mangder vardefullt material som ocksa gar att
atervinna.
Bruksanvisningen ér tryckt pa klorfritt papper.
Galler bara EU-lander: Slang inte uttjénta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras foér
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

Bg =slipbandsbredd

B_ =slipbandslangd

A =slipbandsyta

\% =bandhastighet obelastad
P4 =maérkeffekt

Py =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Méatvarden uppmaétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaéxelstrom

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamférelse med andra eldrivha
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska

vardena vara hogre eller lagre. Rdkna &ven med 35
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pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsummai i tre led)
berédknad enligt EN 62841:

ah =vibrationsemissionsvérde (ytslipning)
Kh =onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Koa, Kwa= Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
nauhahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu puun, puunkaltaisten
materiaalien, muovien, metallien ja
rakennusaineiden kuivahiontaan.

Kéyttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sahkétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, koska hiomanauha voi
koskettaa vahingossa laitteen omaa
verkkokaapelia. Jannitetta johtavan johdon
vaurioituminen voi saada aikaan sen, etté laitteen
metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi
seurata sahkoisku.

Metalleja hiottaessa:

Liitd kone sopivaan pélynpoistojarjestelmaan,
poista sitd ennen puupoly (koneesta, letkusta,
pdlynpoistojarjestelmasta) - pélyrajahdysvaara ja
palovaara metallin hionnassa syntyvien kipindiden
takia!

Metalleja hiottaessa ympéristédn lentéa kipindita.
Huolehdi siita, ettet aiheuta vaaraa ihmisille.
Palovaaran takia |ahella ei saa olla mitdan
palonarkoja materiaaleja (kipindiden
sinkoutumisalue).

SUOMI

Kayté kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa
kuulovammoja.

Varmista tydkappaleen paikallaan pysyminen esim.
puristimilla.

Pidé konetta ohjatessasi molemmin késin kahvoista
kiinni. Koneen hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Poista purut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Esté tahaton kdynnistyminen: Avaa aina kytkimen
lukitus, jos pistoke vedetaén irti pistorasiasta, tai jos
kaytdn yhteydessa tapahtuu séhkokatkos.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra pé concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., rea¢oes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminag¢éo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

fi
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SUOMI

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Nauhan keskityssaadon kiertonuppi
2 Polypussi

3 Poistoputki

4 Nauhanopeuden s4atépyoéra

5 Lukitusnuppi

6 Painokytkin

7 Kahva

8 Kuusioavain

9 Imurin litAntdadapteri

10 S&é&dettava lisdkahva

11 Lis&kahvan Kiinnitysruuvi

12 Nuoli (rullan pyérintdsuunta)

13 Hiomanauhan vaihtovipu

14 Jalusta”

15 Jalustan* siipiruuvi

16 Siipiruuvi levyn* saétdé varten

17 Pitkittaisvasteen* levy

18 Pitkittaisvaste™

19 Siipiruuvi levyn* vinouden saatéén
20 Siipiruuvi pitkittdisvasteen* kiinnitykseen
* riippuu varustuksesta

6. Kaytté6notto

Ennen kayttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Lisdkahva

Lisékahva (10) voidaan kiinnitt4a 2 eri asentoon (eri
korkeuksille).

- Ruuvaa ruuvi (11) irti kuusioavaimella (8) ja ota
pois paikaltaan.

- Siirra lisdkahvaa. 2. asento on saavutettu, kun
ruuvin saa tyénnettya sisaan.

- Ruuvaa ja kirista ruuvi kuusioavaimella pitavasti
paikalleen.

7. Kayttd

7.1 Poélynpoisto

Pélypussi:

Aseta pélypussi (2) litdntédkappaleensa kanssa

koneen poistoputkelle (3) ja kddnna vasteeseen

asti vastapaivaan (bajonettiliitanta).

Optimaalisen imutehon takaamiseksi polypussi

tulee tyhjentaa riittdvan ajoissa. Polypussiin tulee

ime& hiomapdlya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.
Huolehdi pdlypussia tyhjentaessasi siit, ettei
polya paase kehoosi ja ettei pdly aiheuta

haittaa sivullisille.

Pélynpoisto imurilla:
Jos konetta kaytetaan pitkdaikaiseen puun ja
(ammattikayt6ssa) materiaalien hiontaan, joiden
tyostossa syntyy terveydelle haitallista polya (esim.
py6kki ja tammi, lyijypitoiset maalit, metallit), silloin
nauhahiomakone taytyy olla kytkettyna kyseiseen
tarkoitukseen soveltuvaan
poélynpoistojarjestelmaéan.
Huomautus: Saksassa puupdlyn imurointia varten
vaaditaan TRGS 553:n mukaan testattu
pdlynpoistojarjestelma. Muiden materiaalien
kohdalla ammattikayttajan taytyy selvittaa tahan
liittyvat erikoisvaatimukset asianomaisen
ammattiyhdistyksen kanssa.
- Ota polypussi (2) pois.
(Bajonettilukitus! Kaanna polypussia
myotépaivaan ja veda liitintdkappaleensa kanssa
irti koneen poistoputkesta (3).)
- Kytke adapteri (9) poistoputkeen (3).
- Kytke imuletku adapteriin (9).
(Kytkeminen vaatii voimankayttda. Kayta
imuletkua, jonka liitdntdkappaleen halkaisija on 35
mm, esim. Metabo-yleisimurin letku tai tahan
tarkoitukseen soveltuvan polynimurin letku.)

7.2 Paille-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta

Ohje: Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta
sitten ty6kappaleelle.

Kun haluat kytkea koneen péaélle, paina
painokytkinta (6).

Jatkuvaa kytkentaa varten painokytkin voidaan
lukita lukitusnupilla (5). Kun haluat kytkea koneen
pois paalta, paina painokytkinta (6) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tyéskentele
keskittyneesti.

7.3 Nauhanopeuden saitd

Saada nauhanopeus saatépyorasta (4). Sen voi
tehda myds koneen kéydessa.

Vaadittava nauhanopeus riippuu materiaalista ja
tyéskentelyolosuhteista ja voidaan selvittda
kaytanndssé kokeilemalla.

Jos tydskenneltdessa moottorin kierrosluku (ja
siten nauhanopeus) laskee - ylikuormituksen takia -
voimakkaasti, talloin sdatépyora (4) taytyy saataa
(esivalittua) suurempaan arvoon.

7.4 Nauhan keskityksen séito
S&ada hiomanauha kiertonupilla (1) - koneen
kaydessaé - niin, ettd nauha kulkee keskella
hiomanauharullaa.




7.5 Hionta

Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta sitten
tydkappaleelle.

Aseta nauhahiomakone molemmin ké&sin -
hiomanauha yhdensuuntaisesti tydkappaleen
pintaan nédhden - materiaalin paalle.

Liikuta konetta jatkuvasti, koska muuten
materiaaliin voi syntya syvennyksia.

Konetta ei tarvitse painaa hiottaessa. Ohjaa vain
sité ja anna sen tyostéda materiaalia omalla
painollaan.

7.6 Hiomanauhan vaihto
m Veda pistoke irti pistorasiastal!

Ké&anna vipu (13) ulospain vasteeseen asti. Siten
hiomanauha I6ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paalta.

Hiomanauhat ks. luku 10. (Lisé&tarvikkeet).

Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etta sen
pyoérintasuunta (nuolet hiomanauhan sisapinnalla)
tdsmaa koneen rungossa olevan nuolen (12)
kanssa.

Kiristd hiomanauha laittamalla vipu (13) takaisin
lahtdasentoonsa.

7.7 Koneen kaytt6 kiintedasenteisesti

Jalustan kiinnittdminen
(riippuu varustuksesta)

Kiinnita kone pitavésti jalustalle (14),

ennen kuin kaytét konetta. Koneen
siirtyminen jalustalla voi aiheuttaa hallinnan
menetyksen.

Aseta jalusta (14) tukevalle, sileélle ja
vaakasuoralle pinnalle. Jos jalusta voi
paasta siirtymaan tai heilumaan, tydskentely ei suju

tasaisesti ja turvallisesti.

- Kiinnita lisdkahva (10) ala-asentoonsa.

- Asenna jalusta (14) kuvan mukaisesti paikalleen.

- Ruuvaa ja kirista sitten jalustan siipiruuvi (15)
koneen runkoon.

- Aseta kone jalustan varaan (hiomanauha osoittaa
yléspéin).

- Jalustan voi kiinnittda 2 ruuvipuristimella 6.27107
(ks. luku 10., lisatarvikkeet) tyopenkkiin.

Pitkittdisvasteen kiinnittdminen (riippuu

varustuksesta)

Jalustan varaan asetettuun koneeseen voidaan

kiinnittaa pitkittaisvaste (18).

Kiinnita pitkittaisvaste siipiruuvilla (20) koneen

runkoon.

Siipiruuvin (16) avaamisen jalkeen pitkittaisvasteen

levyé (17) voidaan siirtaa.

Vinojen pintojen hiontaa varten pitkittaisvasteen

levy (17) voidaan saataa siipimutterin (19)

avaamisen jalkeen enintaan 45° verran vinoon.
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8. Puhdistus, huolto

Optimaalisen imutehon takaamiseksi pélypussi
tulee tyhjentaa riittdvan ajoissa. Pdlypussiin tulee
ime& hiomapdlya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.

Huolehdi pélypussia tyhjentaessési siitd, ettei
poélya paase kehoosi ja ettei poly aiheuta
haittaa sivullisille.
Puhdista kone sdanndllisesti. Ime tdssa yhteydessa
moottorin tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.

9. Neuvot ja ohjeet

Ala paina laitetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti
painamalla, vaan pikemminkin vahenee.

Kayta optimaalisen tydstélaadun saavuttamiseksi

sopivaa hiomanauhan karkeutta:
- Vanhojen maalipintojen poistaminen, karkeat

puun hiontaty®t: .........ccoceeiieiiiinieiee P 40
- Puun hienohionta,

terdksen hionta: ........ccccceeevvveneenn. P 60, P 80
- Viilupintojen hionta: ................ P 100-P 180

- Puun ja muovien
hienohionta (viimeistely).
Esihionta ennen
kiillotustoéita (metalli)................. P 240, P 320

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjalle oikeiden lisatarvikkeiden
I6ytéamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.
Katso sivu 4.
A Hiomanauhat, 3 kpl, keinohartsisidonnainen,
puulle ja metallille.
Kéayttéesimerkit ks. luku 9..
B Ruuvikiristimet tydpenkkiin kiinnitysta varten
kiintedasenteisessa kaytdssa (ks. luku 7.7)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkaotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperéiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-séhkoétydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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12. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti
kierratyskelpoisia.

Kéytosta poistetut séhkotydkalut ja tarvikkeet
sisaltéavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niinikdan voidaan ohjata
kierratysprosessiin.

Tama kayttdopas on painettu ilman klooria
valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétybkalua
E kotitalousjatteen mukana! Kéaytésta

poistettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja
maakohtaisten lakimaaraysten mukaan kaytosta
poistetut sahkotyokalut on kerattava erikseen ja
vietéva ymparistda sadastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot
Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.

Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Bg =hiomanauhan leveys

B_ =hiomanauhan pituus

A =hiomanauhan vastepinta

Vo =nauhanopeus kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastodarvot

Namé arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, sédhkdtydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), madritetty EN 62841 mukaan:

an =varahtelyarvo (pintahionta)
Kh = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa =4anenpainetaso

Lwa  =aénentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéytéa kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse bandsliperne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er konstruert for tarrsliping av treverk,
trelignende materialer, plast, metaller og
byggematerialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som falger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte gripeflatene pa maskinen, da
slipebandet kan treffe egen nettkabel. Dersom
en spenningsferende ledning skades, kan
metalldeler i maskinen settes under spenning og
fore til elektrisk stot.

Ved sliping av metaller:

Maskinen ma kobles til et egnet avsugsapparat,
fiern forst trestev (fra maskinen, slangen,
avsugsapparatet) — ellers er det fare for
stoveksplosjon og brannfare pa grunn av gnister
som kan oppsta ved sliping av metall!

Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfare skal det ikke vaere brennbare
materialer i naerheten (gnistsprangomrade).

Bruk herselvern. Eksponering for stay kan fere til
horselstap.

NORSK no

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

Fer maskinen med begge hender pa handtakene.
Tap av kontroll kan fare til skader.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Unnga utilsiktet start: Frigjer alltid bryteren nar
stopselet tas ut av stikkontakten eller ved
strembrudd.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bek), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stev trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en Iuftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
lkke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Dreiebryter til regulering av bandgang
Stevpose

Utblasningsstuss

Stillhjul til innstilling av bandhastigheten
Laseknapp

arwnN =
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6 Bryterknapp
7 Handtak
8 Sekskantngkkel
9 Adapter for tilkobling av et avsugsapparat
10 Justerbart stettehandtak
11 Skrue til feste av stottehandtaket
12 Pil (rullens dreieretning)
13 Spak til skifte av slipeband
14 Stativ*
15 Vingeskrue pa stativet®
16 Vingeskrue til innstilling av salen*
17 Sale pa lengdeanlegg*
18 Lengdeanlegg”
19 Vingeskrue til skrastilling av salen*
20 Vingeskrue til feste av lengdeanlegget™
* avhengig av utstyret

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Stottehandtak

Stettehandtaket (10) kan festes i to stillinger (i
forskjellige hayder).

- Skru ut skruen (11) med sekskantngkkelen (8) og
ta den ut.

- Skyv stgttehandtaket. Du har nadd den andre
stillingen nar skruen kan skyves inn.

- Sett i skruen og trekk den til med
sekskantnakkelen.

7. Bruk

7.1 Stovavsug

Stevpose:

Sett stovposen (2) med koblingsstykket pa
utblasningsstussen (3) pa maskinen, og drei mot
klokken til den gar i inngrep (bajonettlukking).

Tem posen for den er for full slik at du oppnéar
optimal avsugeffekt. Stovposen skal fylles opp med
slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Stevavsug med avsugsapparat:

Ved lengre tids vedvarende sliping av tre og, i
industriell sammenheng, sliping av materialer som
kan avgi helsefarlig stov under bearbeidingen (f.
eks. bgk og eik, blyholdig maling og metaller), ma
bandsliperen kobles til et avsugsapparat som er
egnet til formalet.

Merk: | Tyskland er det krav om et avsugsapparat
iht. TRGS 553 til oppsuging av trestev. For andre
materialer m& brukeren i industriell sammenheng
avklare de spesielle kravende med ansvarlig
yrkesforsikringsforbund.

- Ta av stgvposen (2).
(Bajonettlukking! Drei stovposen mot klokka og

trekk den av utblasningsstussen pa maskinen ved
hjelp av koblingsstykket (3).)

- Sett i adapteren (9) pa utblasningsstussen (3).

- Sett sugeslangen pa adapteren (9).
(Det ma brukes litt kraft nar den settes pa. Bruk en
sugeslange med koblingsstykke med diameter 35
mm, f.eks. slangen pa en Metabo universalsuger
eller slangen pa en stevsuger som egner seg til
denne bruken.)

7.2 Start og stopp, permanentkobling

Merk: Sla pa maskinen for du setter den pa
emnet.

Trykk pa bryterknappen (6) for & starte maskinen.

For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
laseknappen (5). Trykk pa bryterknappen (6) pa
nytt for a sla av maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St4 med god balanse og arbeid
konsentrert.

7.3 Innstilling av bandhastigheten

Stillinn bandhastigheten med stillhjulet (4). Dette er
ogsa mulig under drift.

Anbefalt bandhastighet er avhengig av materialet
og arbeidsbetingelsene og kan fastsettes gjennom
praktiske forsok.

Hvis motorturtallet (og dermed bandhastigheten)
faller kraftig under arbeid som fglge av
overbelastning, ma man stille stillhjulet (4) paen
heyere verdi (enn den forhandsvalgte).

7.4

Innregulering av bandgang
Reguler slipebandet med dreiebryteren (1) nar
maskinen er i gang, slik at det gar midt pa
slipebandrullen.

7.5 Sliping
Sla pa maskinen fer du setter den pa emnet.

Sett bandsliperen med begge hender pa materialet
med slipebandet parallelt med emneoverflaten.

Maskinen skal alltid veere i bevegelse, da det ellers
kan oppsta fordypninger i materialet.

Det er ikke nedvendig a legge trykk pa maskinen
ved sliping. Det holder at du farer den og lar den
arbeide med sin godt fordelte vekt.

7.6 Skifte av slipeband
E Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Vipp spaken (13) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Slipeband, se kapittel 10. (tilbehgr).



Sett det nye slipebandet pa rullene slik at
fremfaringsretningen (pilen pd innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilen (12) pa
maskinhuset.

Slipebandet strammes ved at spaken (13) fares
tilbake til utgangsposisjonen.

7.7 Stasjonzer bruk av maskinen

Sett pa stativet
(avhengig av utstyr)

Fest maskinen trygt pa stativet (14) for du

bruker maskinen. Hvis maskinen sklir pa
stativet, kan det fore til at du mister kontrollen over
maskinen.

Sett stativet (14) pa et fast, jevnt og vann-

rett underlag. Hvis det er fare for at stativet
kan skli eller vakle, kan det ikke jobbes pa en jevn
og sikker mate.

- Sett stettehandtaket (10) i den nedre stillingen.

- Hekt pa stativet (14) som vist.

- Skru sa fast vingeskruen (15) pé stativet i
maskinhuset og trekk den til.

- Sett maskinen pa stativet (slipebandet peker
oppover).

- Stativet kan festes til arbeidsbordet med to
spennhylser 6.27107 (se kapittel 10., tilbehgr).

Feste av lengdeanlegget (avhengig av utstyr)

Nar maskinen er oppstilt slik, kan lengdeanlegget
(18) festes.

Fest lengdeanlegget med vingeskruen (20) til
maskinhuset.

Nar vingeskruen (16) er lasnet, kan sélen (17) pa
lengdeanlegget skyves.

Til sliping av skra flater kan salen (17) pa
lengdeanlegget stilles inn i 45° skravinkel ved at du
lasner vingeskruen (19).

8. Rengjoring, vedlikehold

Tem posen for den er for full slik at du oppnéar
optimal avsugeffekt. Stavposen skal fylles opp med
slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Rengjer maskinen med jevne mellomrom. Rengjer
med en stegvsuger i motorens luftedpninger.

9. Tips og triks

Apparatet ma ikke trykkes hardt mot flaten som skal
slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjer det,
men heller darligere.

Bruk egnet slipeblad for & oppna optimalt
arbeidsresultat:
- Fjerning av gammel maling, grove slipearbeider i
el i, P 40
- Finsliping av tre,
slipingav stal: .....ccooevevvvvicennee. P 60, P 80
- Sliping av finerte flater: ............ P 100-P 180
- Finsliping av tre og
plast (finishing).
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Forsliping for etterfalgende
satineringsarbeid (metall)......... P 240, P 320

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehor.

For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktay.

Se side 4.

A Slipeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til tre og
metall.
Bruksomrader, se kapittel 9..
B Spennhylser til feste pa arbeidsbordet ved
stasjoneer bruk (se kapittel 7.7)
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay og tilbehgr inneholder store
mengder verdifulle ra- og kunststoffer som ogsa
kan kjores gjennom en gjenvinningsprosess.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

Bg =slipebandbredde

B_ =slipebandlengde

A =slipeband-kontaktflate

Vo =bandhastighet ved tomgang
P4 =nominelt effektopptak

Ps =avgitt effekt

m =vekt uten nettledning

Maleverdier int. EN 62841.

[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il 43
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~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 62841:

ap =svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

Kh =usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva
Kpa, Kwa= usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse bandsli-
bere, identificeret ved angivelse af type og serie-
nummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til torslibning af tree,
traelignende materialer, metal og byggematerialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, da
slibebandet kan komme i kontakt med
maskinens eget kabel. Beskadigelse af en
spaendingsferende ledning kan gere maskinens
metaldele spaendingsferende og fere til elektrisk
sted.

Ved slibning af metal:

Tilslut maskinen til et egnet udsugningsanlaeg.
Fjern forinden treestov (fra maskinen, slangen,
udsugnlngsanlaegget) —fare for staveksplosmn
samt brandfare pa grund af de gnister, der opstar
ved slibning af metal!

Ved slibning af metal dannes der gnister. Undga at
udseette andre personer for fare. Pa grund af
brandfaren ma der ikke veere breendbare materialer
i neerheden (gnistomradet).

Brug hereveern. Stejpavirkning kan fere til haretab.
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Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspaendingsanordninger.

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

Spaner og lignende fiernes farst, nar maskinen er
stoppet.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Undga utilsigtet start: Friger altid kontakten, nar
stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stromafbrydelse.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stev
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.

45



da DANSK

5. Oversigt

Se side 2.
1 Drejeknap til justering af bandlgbet

2 Stevpose

3 Udsugningsstuds

4 Indstillingshijul til indstilling af bandhastigheden
5 Spaerreknap

6 Afbrydergreb

7 Handtag

8 Sekskantnggle

9 Adapter til tilslutning af en stevsuger

10 Justerbart ekstra greb

11 Skrue til fastgerelse af det ekstra greb

12 Pil (rullens omdrejningsretning)

13 Udlgsergreb til udskiftning af slibeband

14 Stativ*

15 Stativets vingeskrue*

16 Vingeskrue til indstilling af pladen*

17 Leengdeanslagets plade*

18 Leengdeanslag*

19 Vingeskrue til skrastilling af pladen*

20 Vingeskrue til fastgerelse af ls&engdeanslaget*
* afhaengig af udstyr

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Ekstra greb

Det ekstra greb (10) kan anbringes i 2 positioner (i
forskellig hgjde).

- Skru skruen (11) ud med sekskantngglen (8), og
fiern den.

- Forskyd det ekstra greb. Den anden position er
néet, nar skruen kan skubbes i.

- Skru skruen i med sekskantngglen, og spsend
den.

7. Anvendelse

7.1 Stovudsugning

Stevpose:

Seet stovposen (2) pa maskinens udsugningsstuds
(3) med samlestykket, og drej den mod uret il
anslag (bajonetlas).

Tom stevposen i god tid for at sikre optimal
udsugning. Stevposen ber hgjst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undgé at indande slibestovet eller belaste
andre personer ved temning af stavposen.
VI ning m n stov: r:
Ved laengerevarende slibning af trae og andre
materialer (ved erhvervsmaessig brug), der danner
sundhedsfarligt stov (f.eks. bage- og egetree,

46 blyholdig maling, metal) skal bandsliberen tilsluttes

til et udsugningsanleeg, der er velegnet til dette
formal.

Bemaerk: | Tyskland skal der anvendes
udsugningsanleeg, som er godkendt til udsugning af
treestov iht. TRGS 553 (tekniske regler for farlige
stoffer). Ved bearbejdning af andre materialer skal
den professionelle bruger overholde de til enhver tid
geeldende faglige krav.

- Fjern stovposen (2).

(Bajonetlas! Drej stavposen med uret, og treek
den af maskinens udsugningsstuds (3) sammen
med samlestykket).

- Seet adapteren (9) pa udsugningsstudsen (3).

- Seet stovsugerslangen pa adapteren (9).
(Slangen skal trykkes fast. Brug en
stovsugerslange pa @ 35 mm, f.eks. slangen fra
en Metabo universalstevsuger eller slangen fraen
stevsuger, der er velegnet til dette formal).

7.2 Teend/sluk, fast tilkobling

Bemaerk: Teend for maskinen, inden den szettes
pa arbejdsemnet.

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (6)
aktiveres.

Ved fast tilkobling kan afbrydergrebet fastlases
med spaerreknappen (5). Maskinen slukkes ved at
trykke pa afbrydergrebet (6) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sorg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

7.3 Indstilling af bandhastigheden

Bandhastigheden indstilles med indstillingshjulet
(4). Det kan ogséa geres, mens maskinen kerer.

Den kraevede bandhastighed afhaenger af
materialet og arbejdsbetingelserne og findes ved at
prove sig frem.

Hvis motorens omdrejningstal (og dermed
bandhastigheden) falder kraftigt under arbejdet
som felge af overbelastning, skal indstillingshjulet
(4) seettes pa en hgjere veerdi (end forudindstillet).

7.4 Justering af bandlgbet
Med drejeknappen (1) kan slibebandet
justeres sddan — mens maskinen kerer - at det
laber centralt p& bandrullen.

7.5 Slibning

Teend for maskinen, inden den seettes pa
arbejdsemnet.

Seet bandsliberen pa materialet med begge
hzender. Slibebandet skal labe parallelt med
arbejdsemnets overflade.



Hold maskinen i beveegelse hele tiden, da der ellers
opstar fordybninger i materialet.

Det er ikke ngdvendigt at udeve tryk pa maskinen
under slibningen. Det er nok at bevaege maskinen
og lade den arbejde med dens godt afbalancerede
veegt.

7.6 Udskiftning af slibeband
m Traek stikket ud af kontakten!

Treaek udlgsergrebet (13) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.

Slibeband, se kapitel 10. (Tilbeher).

Leeg det nye slibeband sadan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilen (12) pa
maskinen.

Fastspaend slibebandet ved at skubbe
udlgsergrebet (13) tilbage i udgangsposition.

7.7 Stationeer anvendelse af maskinen

Montering af stativet
(afhaenger af udstyret)

Fastgor maskinen forsvarligt pa stativet

(14), inden den bruges. Hvis maskinen
glider pé stativet, kan man miste kontrollen over
maskinen.

Seet stativet (14) pa en fast, jeevn og
vandret overflade. Hvis stativet glider eller
vakler, kan der ikke arbejdes jeevnt og sikkert.

- Anbring det ekstra greb (10) i den nederste
position.

- Tryk stativet (14) pa plads som vist.

- Skru derefter stativets vingeskrue (15) i maskinen,
og speend skruen.

- Stil maskinen pa stativet (slibebandet vender
opad).

- Stativet kan fastgeres til arbejdsbordet med to

spaendeteenger 6.27107 (se kapitel 10., Tilbeher).

Montering af laengdeanslaget (afhaenger af
udstyret)

Nar maskinen star sddan, kan laengdeanslaget (18)
monteres.

Fastger leengdeanslaget til maskinen med
vingeskruen (20).

Ved at lgsne vingeskruen (16) kan
leengdeanslagets plade (17) forskydes.

Skal der slibes skra flader, kan leengdeanslagets

plade (17) skréstilles op til 45° ved at lasne
vingemgtrikken (19).

8. Rensning, vedligeholdelse

Tom stevposen i god tid for at sikre optimal
udsugning. Stavposen bgr hgjst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undgé at indande slibestavet eller belaste
andre personer ved tamning af stavposen.

Regelmeaessig rengering af maskinen. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stevsuger.

DANSK da
9. Tips og Tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod
slibefladen. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af,
men derimod ringere.

Brug egnet slibepapir for at opna et optimalt
arbejdsresultat:
- Fjernelse af gammel maling, grovslibning af trae:
P 40
- Finslibning af tree,
slibning af stal: ......cccccovvvverrennn P 60, P 80
- Slibning af finerede overflader: P 100 - P 180
- Finish af trae og
kunststof.
Slibning forud for
glitning (metal) .........ccceeieeeee P 240, P 320

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbehgr, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktg;.

Se side 4.

A Slibeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til tree
og metal.
Anvendelseseksempler, se kapitel 9..
B Spaendetaenger til fastgorelse til arbejdsbordet
ved stationger anvendelse (se kapitel 7.7)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elekirikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100%
genanvendelig.

Brugt el-veerktoj og tilbeher indeholder store
maengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.
Denne betjeningsvejledning er trykt pa papir, som
er bleget uden klor.
Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det
europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omszettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer 47
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indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
gndringer.

Bg =Béandbredde

B =Bandleengde

A =Slibeflade

Vo =Bandhastighed frilob
P4 =Nominel optagen effekt
Py =Afgiven effekt

m =Veegt uden strgamkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

ap =Vibrationsemission (overfladeslibning)
Kh = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v lydniv r:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

KpA: KWA= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierki taSmowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do szlifowania na
sucho drewna, materiatow drewnopodobnych,
tworzyw sztucznych, elementéw metalowych i
materiatébw budowlanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujacych
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéwek dotyczacych BHP.

3. Ogolne wskazowki dotyczace
BHP

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac

wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac si¢ przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazer ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace BHP

Urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
zaizolowane powierzchnie gumowe, poniewaz
tasma scierna moze uszkodzi¢ witasny
przewdd zasilajgcy. Uszkodzenie przewodu
zasilajgcego moze spowodowac pojawienie sig
napiecia na metalowych elementach urzadzenia i
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

W przypadku szlifowania elementéw metalowych:
szlifierke nalezy podtaczy¢ do odpowiedniego
urzadzenia odpylajacego po uprzednim usunigciu
pytu drzewnego (ze szlifierki, weza, urzadzenia
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odpylajgcego) - niebezpieczenstwo zaptonu pytu i
spowodowania pozaru przez iskry powstajgce
podczas szlifowania elementéw metalowych!
Szlifowanie elementéw metalowych powoduje
iskrzenie. Nalezy zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo wszystkich oséb znajdujgcych sig
w obrebie pracy urzgdzenia. Z powodu
niebezpieczenstwa zaprészenia ognia w poblizu
urzgdzenia (w obrebie iskrzenia) nie wolno
umieszczac zadnych tatwopalnych materiatow.

Nalezy uzywac¢ stoperéw lub nausznikéw
chronigcych stuch. Hatas powstajacy podczas
pracy przy pomocy urzagdzenia moze doprowadzic¢
do utraty stuchu.

Element obrabiany nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem, np. za pomocg narzedzi
mocujgcych.

Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢ trzymajac je
obiema rekami za uchwyty. Utrata kontroli nad
urzgdzeniem moze spowodowac obrazenia ciata.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie przy wytaczonym urzadzeniu.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacja lub
konserwacja urzgdzenia nalezy wyja¢ wtyczke z
gniazda.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia:
wiacznik nalezy zawsze odblokowywac, gdy
wtyczka jest wyciggnieta z gniazda lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychoéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).
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Eliminowac¢ szkodliwe czastki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwagé, nie trzepac, nie czyscic
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Pokretto regulacji biegu tasmy
2 Worek na pyt
3 Kréciec wydmuchowy
4 Pokretto regulacji predkosci tasmy
5 Przycisk blokady wtgcznika
6 Przycisk
7 Rekojesé
8 Klucz imbusowy
9 Adapter do przytgczania urzgdzenia odpylajgcego
10 Przestawiany uchwyt dodatkowy
11 Sruba do mocowania dodatkowego uchwytu
12 Strzatka (kierunek obrotéw rolki)
13 Dzwignia do zmiany tasmy szlifierskiej
14 Stojak*
15 Sruba motylkowa stojaka*
16 Sruba motylkowa do ustawiania ptytki*
17 Ptytka przyktadnicy podtuznej*
18 Przyktadnica podtuzna*
19 S{ruﬁa motylkowa do uko$nego pozycjonowania
plytki*
20 Sruba motylkowa do mocowania przyktadnicy
podtuznej*
* w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchamianie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napigcie sieciowe oraz czegstotliwosé

s3 zgodne z napigciem sieciowym w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowacé
wytacznik ré6znicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Dodatkowy uchwyt
Dodatkowy uchwyt (10) moze by¢ mocowany w 2

50 pozycjach (na réznych wysokosciach).

- Wykrecic i zdja¢ srube (11) przy pomocy klucza
imbusowego (8).

- Przesung¢ dodatkowy uchwyt. Pozycja 2 jest
osiggnieta, jesli mozna wsunaé srube.

- Wkrecic i dociggna¢ srube przy pomocy klucza
imbusowego.

7. Uzytkowanie

7.1 Odpylanie

Worek na pyt:

Worek na pyt nasadzi¢ (2) przy pomocy przytacza
do kr6¢ca wydmuchowego (3) urzadzenia i
przekreci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (potagczenie bagnetowe).

Aby utrzymacé optymalng skutecznos$¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie oprézni¢ worek na
pyt. Worek moze by¢ napetniony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objetosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécié

uwage, by pyt nie dostat sie do organizmu
osoby obstugujacej lub stanowit zagrozenie dla
innych oséb.

lanie prz m rzadzeni laj
W przypadku dtugotrwatego szlifowania drewna
oraz - przy uzytkowaniu w ramach dziatalnosci
gospodarczej - materiatéw, ktérych obrébka wigze
sie z powstawaniem szkodliwych dla zdrowia pytéw
(np. drewno buczynowe i dgbowe, powtoki
malarskie zawierajgce otow, metale) szlifierke
nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego urzadzenia
odpylajacego.
Uwaga: Na terenie Niemiec do odsysania pytu
drzewnego wymaga sie stosowania urzadzen
odpylajacych odpowiadajgcych normom TRGS
553. W odniesieniu do innych materiatéw
uzytkownik prowadzacy dziatalno$é gospodarcza
musi uzgodnié¢ zakres specjalnych wymogéw z
odpowiednim stowarzyszeniem zawodowym.

- Zdejmowanie worka na pyt (2).
(Potaczenie bagnetowe! Worek przekreci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
zdja¢ element przytaczeniowy z krééca
wydmuchowego (3) urzadzenia.)

- Zatozy¢ adapter (9) na krociec wydmuchowy (3).

- Natozy¢ waz odciggowy na adapter (9).
(Natozenie wymaga uzycia sity. Nalezy stosowac
waz odciggowy z przytaczem o $rednic 35 mm,
np. waz jednego z uniwersalnych urzadzen
odpylajgcych Metabo lub waz przeznaczonego do
tego celu odkurzacza.)

7.2 Wigczanie / wytgczanie, wtgczenie ciggte

Wskazéwka: Urzadzenie nalezy przyktada¢ do
materiatu obrabianego dopiero po jego
wiaczeniu.

W celu wigczenia urzadzenia nalezy nacisng¢
wtacznik (6).

W celu trwatego wigczenia mozna zablokowaé
wigcznik przy pomocy przycisku blokady wiacznika
(5). W celu wytaczenia nalezy ponownie nacisngé
przycisk (6).



Przy wigczeniu ciggtym urzgdzenie pracuje

bez przerwy, nawet jesli wyrwie sig z reki. Z
tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze trzymac
obiema rekami za odpowiednie uchwyty, przyjaé¢
bezpieczng pozycje i pracowaé w skupieniu.

7.3 Regulacja predkosci posuwu tasmy
Regulacja (4) predkosci posuwu tasmy przy
pomocy pokretta. Mozna tego dokonac réwniez
podczas pracy urzgdzenia.

Wymagana predkos¢ posuwu tasmy jest
uzalezniona od rodzaju materiatu obrabianego oraz
warunkéw pracy i ustala sie jg na podstawie
praktycznych préb.

Jesli podczas pracy - z powodu przecigzenia -
obniza sie drastycznie predkosc¢ obrotowa silnika (a
tym samym predkos$¢ posuwu tasmy), nalezy
przestawi¢ pokretto (4) na wartos$¢ wyzsza (niz
uprzednio wybrana).

7.4 Ustawianie biegu tasmy
Przy pomocy przycisku obrotowego (1)
ustawi¢ tasme $cierng - podczas pracy
maszyny - by byta ustawiona centrycznie na rolce.

7.5 Szlifowanie

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego wtgczeniu.

Szlifierkg nalezy przytozy¢ do materiatu - taSma
réwnolegle do powierzchni elementu obrabianego -
trzymajac jg obiema rekami.

Urzadzenie nalezy stale przesuwac, w przeciwnym
razie moga powstac zagtebienia w materiale.

Nie wymaga sie dociskania urzadzenia do
elementu obrabianego. Dzigki odpowiednio
roztozonej masie urzgdzenia wystarczy je tylko
prowadzic.

7.6 Wymiana tasmy sciernej
Wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda!

Odchyli¢ dzwignie (13) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjecie jej z rolek.

Tasmy Scierne patrz rozdziat 10. (Akcesoria).

Zatozyc tasme Scierng narolki w ten sposob, aby jej
kierunek biegu (strzatki po wewnetrznej stronie
tasmy) byty zgodne ze strzatkg (12) na obudowie
urzadzenia.

Celem naciggniecia tasmy sciernej (13) ustawic
dzwignie w pozycji wyjsciowej.
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7.7 Uzytkowanie urzadzenia w trybie
stacjonarnym

Mocowanie stojaka
(w zaleznosci od wyposazenia)

Przed uzyciem urzadzenia nalezy je

stabilnie przytwierdzi¢ na stojaku.
(14)Poluzowanie sie urzadzenia na stojaku moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Nalezy ustawic¢ stojak (14) na stabilnej,
ptaskiej i poziomej powierzchni. Jesli

stojak bedzie sig slizgat lub chwiat, rbwnomierna i

bezpieczna praca nie bedzie mozliwa.

- Dodatkowy uchwyt (10) ustawi¢ w dolnej pozycji.

- Stojak umocowac (14) jak na rysunku.

- Nastepnie wkreci¢ srube motylkowa (15) stojaka
do obudowy maszyny i dociggnac.

- Maszyne ustawic¢ na stojaku (taséma $cierng do
gory).

- Stojak mozna przymocowac do stotu roboczego
przy pomocy dwoch zaciskéw 6.27107 (patrz
rozdziat 10., Akcesoria).

Mocowanie przyktadnicy podtuznej (w

zaleznosci od wyposazenia)

Do ustawionego w ten sposéb urzadzenia mozna
przymocowac (18) przyktadnice podtuzna.

Przymocowag przyktadnice podtuzng do obudowy
urzgdzenia (20) przy pomocy $ruby motylkowe;j.

Po poluzowaniu $ruby (16) mozna przesunaé
ptytke (17) przyktadnicy podtuzne;j.

Celem szlifowania pochytych powierzchni mozna
(17) po poluzowaniu $ruby motylkowej ustawié¢
ptytke przyktadnicy podtuznej (19) w zakresie do
45°,

8. Czyszczenie, konserwacja

Aby utrzymac optymalng skutecznos¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie oprézni¢ worek na
pyt. Worek moze by¢ napetniony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objetosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécicé

uwage, by pyt nie dostat sie do organizmu
osoby obstugujacej lub stanowit zagrozenie dla
innych osob.

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

9. Wskazowki i zalecenia

Urzadzenia nie mozna zbyt mocno dociska¢ do
szlifowanej powierzchni. Nie tylko nie zwigksza to
wydajnosci szlifowania, lecz nawet jg zmniejsza.

Celem uzyskania optymalnych wynikdw pracy
nalezy uzywac odpowiednich materiatéw
Sciernych:

- Usuwanie starych powtok malarskich, szlifowanie

zgrubne drewna: ........cocceeeicveeeniineennns P 40
- Szlifowanie doktadne drewna,

szlifowanie stali: .........ccocceeeeeeennn. P 60, P 80
- Szlifowanie powierzchni

fornirowanych: ........c.ccceeeene P 100-P 180
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- Szlifowanie precyzyjne drewna i
tworzyw sztucznych (wykanczanie).
Szlifowanie wstepne pod satynowanie
(Metal) ..o P 240, P 320

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriéw, prosimy zwrdci¢ sie do sprzedawcy, u
ktorego zakupili Panstwo swoje urzadzenie.

By umozliwi¢ wybor odpowiednich akcesoriow
prosze podac sprzedawcy doktadny rodzaj
urzadzenia.

Patrz strona 4.

A Tasmy Scierne, 3 sztuki, klejone zywica
sztuczna, do drewna i metalu.

Przyktady zastosowania patrz rozdziat 9..

B Zaciski do mocowania przy stole roboczym w
przypadku uzytkowania stacjonarnego (patrz
rozdziat 7.7)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez fachowcal!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzgdzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo podlegaja w 100%
procesowi recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duza
ilos¢ cennych surowcéw i tworzyw sztucznych,
ktére moga zosta¢ poddane procesowi recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: Nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzgcych z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z dyrektywa 2012/19/EU o zuzytych urzad-
zeniach elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawie krajowym zuzyte elekiro-
narzedzia musza bys segregowane i poddawane
procesom odzysku surowcow wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

Bg =szeroko$¢ tasmy Sciernej

B =dtugosc¢ tasmy Sciernej

A =powierzchnia przylegania tasmy Sciernej
Vo =predkos¢ posuwu tasmy bez obcigzenia
P4 =nominalny pobor mocy

Ps =moc wyjsciowa

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartos$ci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:

ap =wartos¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)
Kh = nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typowe poziomy cisnienia akustycznego A:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa: Kwa= nieoznaczonosc¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢é
wartosc 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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NpwTtdTUTIEG 08N YiEC XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eubBivn: Autoi ot
TAWVIOAEIQVTTPEG, TIOU avayvwpifovTal PEocw
TUTTOU Kal aplBpoL oelpdg *1), avtarnokpivovtal o
OAEG TIG OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIPOTUTIWYV *3). TexVika eyypada aTto *4) -
BAEme oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

To epyaAeio givat KaTaAANAo yia Enpn Aciavon
EVAOU, TTAPOMOLWV e EUAO UAIKWV, CUVOETIKWV
UAIKWV, HETAAAWYV KAl SOUIKWV UAIKWV.

IMNa ¢nuIEg Trou eveEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
€VOESELYUEVN XPTION TOU EPYAAEIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpenel va )\nqaeouv Uttt OYn ot VSVle
QVaYVWPLOUEVOL KAVOVES AmOTPOTING
ATUXNMATWY KaBWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aopaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpooéEte ywa  Sikr| oag pootacia
KaBWgG Kal yla TNV mpootaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva Ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTAL L€ AUTO TO CUURBOAO!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon tou
KIv6UVOU TPAUMATIOHOU S1aBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaocTte 6Aeg TI§
unodeigelg acpaleiag, odnyieg,
ELKOVOYPAPDIOELG KAl OAA TA TEXVIKA
GTOLXEIQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAegio. Augleteg kard v tripnon Twv
akoAoubwyv untodeiéewv Umopel va mpokaAeoouv
nAektporAnéia, mupkayid kav't coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duraETe 0AeG TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kal
TIG 08nYyieg yia To pEAAOV.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYa-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E18kéqQ umtodei&elg
acdaleiag

Kpatdte 1o epyaAeio amo Tig LOVWUEVEG
erudaveleq Aaprig, emeldn n Tawvia Asiavong
HTopei va Tipo&eviioel {niLa 0To NAEKTPLKO
KAaAwS10 Tov idlov Tov epyaAeiov. H {nuid evog
nAektpoddpou aywyou uropei va Beoel Ta
METAAAKA PEPN TOU EPYAAEiOU LUTIO TAOT KaL va
TIPOKAAEDEL LA NAEKTPOTIANEia.

Katd m Aeiavon Twv HeETAAAWV:
2uvSEoTE TO EPYAAEID O€ pia KATAAANAN Sidtagn
avappdPnong, ArMopAKPUVETE TIPONYOUUEVWG TN

OKOVN TOU EVAOU (ard TO EPYAAEIO, TOV EUKAUTITO
OwArVva, TN dildtagn avappodnong) - kivéuvog
EKPNENG TNG OKOVNG KaL KIVOUVOG TIUPKAyLAG amd
TOUG OTILVONPEG TIOU SNoupyoUVTaL KATA TN
Aeiavon Twv HeTAAAWV!

Kata m Aeiavon Twv geTdAAwvV dnuoupyouvTtal
omvenpeg. Mpooékte, va unv tebel oe Kivbuvo
Kavéva aTopo. AGyw Tou KivdUvou Tng TupKayLag
Sev eruTpEneTal va Bpiokovtal KOVTa eVPAEKTA
UAIKA (TIEPLOXT) oTILvONpLopov).

Xpnowototeite mpootacia akong (wtaomideg). H
emidpaom Tou BopuPou PIopEl va TIPOKAAETEL
AMWAELQ TNG OKON|G.

AodalioTe To enegepyaldOUeVO KOUUATL £TOL,
WOTE VA YNV PTOPEL va YAIOTPNOEL, TLX. UE TN
BonBela oPLyKTripwV.

Odnyeite T0 gpyaAeio pe Ta duo xépla amno TIG
XEPOoAaBES. H anwAela Tou EAEYXOU Priopei va
0dnynoeL o€ TPAUUATIOHOUG.

ATOpaKPUVETE TA YPEQIA KAl OJOLA UALKA OV,
étav 1o gpyaleio ival akvnTomonuévo.

MpoTovu mpaypatononoeTe pia omoladnrote
pubuLoN 1) cuvTReNnoN, TPAPRNETE TO PIg Ao TNV
npida.

Antodevyete TO akouolo Eekivnua: ArtacpaAilete
avtoTe To SlaKoTTTN, 6TAV TPARATE TO PI§ aTtd
™V 1pida Tou PEUUATOG 1) OTAV TIAPOUCLACTEL [ULa
SLAKOTI) PEVMATOG.

Meiwon erupBapuvong ané okovn:

NPOEIAONOIHZH - Oplopéva eidn okdvng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon Je

YUOQAGXQAQTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOUA,
rpum]ua Kal e AAAEQ epyaomsq, neptexouv
XNHIKEG OUGIEG, Ol OTIOIES EiVaL YVWATO, OTL UTTOPEL
VA TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG QVWUAAIEG
AAAeG BAGBeG TNG avanapaywynq Mspu«x
TIAPASEIYUATA AUTWV TWV XNKIKWY OUCLWV gival:
- MéAUBS6og amd poAuBdovyxa emiypiopata,
- OPUKTY) okOVN artod Souikoug AiBoug, TOWEVTO Kal

GAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG KAl
- apOEVIKO KAL XPWLO aTto XNKA eMeEEPYATUEVO

EVAo.
O kivéuvog ou 6larpaxsrs ard uumv ™mv
erupdpuvon, eEaptatal ano To néco ouxvd
eKTEAElTE aurnv mv spyaona Nava uemwosrs mv
eMPBAPUVON AT AUTEG TIG XNMIKEG OUOIES:
Epyddleote o évav KaAd agpl{OpeVo Xwpo
PopwVTAG €Vav EYKEKPLUEVO EEOTIAIOLO
pooTaciag, OTwG .. LHACKEG TipooTaaciag amd
okdvn, oL oTIoieq elval KATAOKEUAOUEVES ETOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIIKA LUKPA
owpatidia.

AuTO LoXUEL emtiong Kat yia €ién okovng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TT.X. OPLOPEVQ €101 EUAEiag (OTTwg
okdvn pudg 1 0&14g), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEG EiVAL TT.X. AAAEPYIKEG
avTidpAcelg, VOOTIHATA TOU AVATTVEUCTIKOU
ouotnuatog Mnv agrvete Tnv okovn va
EIOXWPNOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08NnYieg TTOU LIoYXVOUV YLa TO UAIKOS, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EHAPHOYNG KAL TO 53
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onueio Xpriong Kat Toug EBVIKOUG KAVOVIGUOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTG A0PAAELD,
aroppun).

ZUAAEETE Ta OWUATIGLA TTOV TIPOKUTITOUV OTO
onpeio ™G SnpLoupyiag Toug, arnoduyeTe Tig
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO yla eI8IKEG epyaaieq
mpooBeTo eE0MAIONO. 'ETol pBAvouv AtyoTepa
owuaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnotlotoleite €va KATAAANAO GUOTNUA
avappdéPnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon aro Tn oKOVN e TOUG
€&ng tpomoug:

- oTpédovtag Ta eEepXOUEVA CWHATISIA KaL TN
okdvn anaepiwv Tou pyaAeiou OxL Tavw oag 1
TIPOG ATOA TIoV BpiokovTal Kovid oag iy Tavw
0€ CUGOWPEUNEVT OKOVT,

XPMNOWOTIOUVTAG pHia EyKaTdoTaon
avappoddnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopoy
TOUu aépaq,

aepidovTag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
pumoug. To okoUTopa 1y To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVY).

Avappoddre ) AéveTe TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapilete e BoUPTOEG.

5. Emokonnon

BAéne oeAiba 2.
1 Meplotpodikd KOupTTi yia In pubuion Tng
kivnong g Tawiag
2 2AKog OUAAOYNG TNG oKOVNG
3 Z1ouo Eeduonuatog
4 Tpoxiokog puBpIoNg yia m puBpLoN TG
TaxuTnTag TG Tawiag
5 Kouprmi oTaBeportoinong
6 MAnKTPOSIaKOTTING
7 Xewpohapn
8 E&aywviko kAeldi
9 MpocappoyEag yia n oUVOEDT) LIAG CUOKEUT|G
avappodnang
0 PuBugopevn mpoobetn xepoAafr)
1 Bida yla Tn otep€won tng pdobeTng
XEWPOAABNG
12 BéAog (dopd TepIOTPODTIG TOU POAOU)
13 MoxAdg yia Tnv aAAayn) g tawviag Aciavong
14 Bdon*
15 Bida tumov netaAoudag Tng Baong*
16 Bida TUnou metaAovdag yia T pUBuion g
TAAKag*
17 MAdka Tou tapdAAnAou odnyou*
18 I'Iapc’t}\)\n)\oq odnyog*
19 Bida tumou netaiotdag yia tn Aogn)
ToToBETNON TNG TTAdKAG*
20 Bida Tumou metaAovdag yla n oTEPEWOT) TOU
mapaAAnAou odnyov*
* avaAoya tov eEOTIALIOUO

6. O&fom oe AetToupyia

I'Iplv ™ B€on og Aettoupyia s)\eyirs avn

TAOT KAL) GUXVOTITA TIOU QVapEPOVTALOTNV
mvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG VA PEAE
Slapponqg Fl (RCD) pe pey. peupa
evepyortoinong 30 mA.

MpocOeTtn xepoAapn

H mpooBetn xewpoAapn) (10) uropei va

ToToBeTNOei o€ 2 BEoelq (o€ SladopeTIKA UN)

- Zefdwote ) Bida (11) pe to e§dywvo KAeLdi (8)
Kal apalp€oTe TNV.

- Metaroriote v ipoabeTn xepoAafn. H 2n
B€on €xel eruteuxOei, 6Tav n Bida uropei va
oTmpwxTel p€oa.

- Bidwote m Bida pe to eEdywvo kAedi kat odi&te
mv.

7. Xpnon

7.1 Avappodpnon okovng

23K0G¢ OUAAOYNG TNG OKOVNG:

TomoBeTNOTE TO OAKO CUAAOYYG TNG OKOVNG (2) e
TO TePAYLO oUVSEDNG OTO OTOMLIO EEduoT)uatoq (3)
ToU epyaAeiou kal yupioTte Tov HEXPL TEPUA
EVAVTIA 0T GOPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU
(ouvdeon prayloveTag).

MNa a wavikn anédoon avappodnong, adelalete
€ykalpa To cdKo CUAAOYT|G TNG okovng. O odkog
OUAAOYNG TNG 0kAVNG TIPETIEL VA Elval YEUATOG TO
TIOAU pEXPL TO 1/3 pe okovNn Agiavong.

Katd to adelaoua Tou 0akou GUAAOYNG TNG

OKOVNG TIPOCEETE, va Unv €pBeL o€ eTadn N
oKoVn Aelavong He To owpa 0ag 1 va pnv tedodv
o€ Kivéuvo AAAa dtopa.
Av 5 KOV K
2e mepinTworn peyaing didpkelag Asiavong EUAou
KOl - O€ TIEPITTTWOT EMAYYEAMATIKNG XPNIoNG -
UAIKWYV, Katd tnv enegepyaoia Twv omoiwv
Snuoupyouvvtal eruPAaBeiq yla Tnv vyeia okoveg
(Tt.X. VA0 o&lag kat EVAO Spuobg, ETPiocUATA TIOU
EUTIEPLEXOUV HOAUPSO, HETAAAQ) TIPETIEL VA EXEL
ouvSeDEL 0 TALVIOAEIAVTHPAG O€ pia KATAAANAN YU
auTo TO oKOTIO dlaTagn avappodnong.

Mapatmpnon: 2 Meppavia ya mv avappddpnon
™G okoVNG Twv VAWV amattovvrtal Slata&elg
avappodnong, eAeypéveg katd TRGS 553. Na
GAAQ UAIKA O eTtayyeAUaTiag XproTng TPEMEL va
SLEUKPLVIOEL TIG EIOIKEG ATIAUTNACELG UE TNV appOSLa
ETIAYYEAUATIKY) EVWON).

- AOIPESTE TO GAKO GUAAOYNG TNG OKOVNG (2).
(Xuvdeon unaylovsmq' lMupiote TO 0dkKO
OUAAOYNG TNG 0KAOVNG TIPOG TN $opd TwV
SEIKTWYV TOU POAOYLOU Kal adalpeate Tov padi pe
TO TEUAXLO OLUVSEONG ATIO TO OTOUIO
Eepuoruarog (3) Tou epyaAeiou.)

- TomtoBeTmoTE TOV TIPpOCaAppOYEA (9) OTO GTOULO
Eeduonpatog (3).



- 2UVSEOTE TOV EUKAUTTTO CWATVA avappodnong
OTOV TIPocapuoyEa (9).
(Ma ™ ovvdeon amnatteitar SUvaun.
XPNOIHOTIOMOTE £VaV EVKAUTTO CWANvVa
avappoédnong ue 6laperpo Tepayiov ouvésonq
35 mm, 11.X. TOV SUKaunTo ow)\nva AVel§
anoppoqnnmpa YEVIKNG Xpriong g Metabo
oV 8UKC1|JT[TO OWARVa EVOG KuTaMn)\ou yU autd
TO OKOTIO amnoppodnTrpa oKoVNgG.)

7.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon,
GUVEXIG AElToupyia

Ynéde1En: Npwra EVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEio
Kal HETA AKOUUTOTE TO TIAVW OTO
eneEePYAJOMEVO KOMMATL.

[a Vv evepyortoinon Tou epYaAEiou TILESTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTN (6).

I'a ™ ouvexr) Aettoupyia Unopei va aopalloTei o
TIANKTPOSIAKOTITNG HECW TOU KOUUTILOU
atabeporioinong (5). MNa tyv anevepyornoinon
mnatnote §ava Tov MANKTPoSLaKOTTN (6).

J€ TEPIMTWON CUVEXOUG AelToupyiag To

epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, 0Tav
oag Eepuyel amo 1o XépL. ' autd va Kpatdate To
epyaAeio mavToTe KAAA e Ta Suo Xépla armo TIG
TIPOPBAETIOEVES XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
oTabepd Kal va epyAECTE GUYKEVTPWEVOL.

7.3 PUBuioN NG TaXUTINTAG TNG TAViag
2Tov TpoXioko pUBuLoNgG (4) pubuiote TNV
Tayxutnta g tawiag. Auto gival emiong duvato
Kal Katd Tn Slapkela g Asttoupyiag.

H anapalrnm TaxuTnTa g mtvmq eCaptdra
arto TO UAIKO KAl TIG CUVONKEG EpYaciag Kat uropei
va eEakpBwOel pe a Sokiun otV pagn.

‘Otav katd Tnv epyacia - Aoyw Wag
uriepdoOpTWONG - pstu)@st TIOAU O aplepoq Twv
OTPOPWV TOU KIVNTNPA (KaL £TOLT TAXUTNTA TNG
Tawiag), TPETEL KAVEIG va puBUIcEL TOV TPOXIoKO
pUBLLONG (4) OF a VYNAGTEPN (aT6 TNV
TIPOETUAEYHEVN) TIUN.

7.4 P0Buon tNg Kivnong tng Tawiag
Me 1o teploTpodikd koupri (1) pubuiote TNV
Tawia )\ewvonq ME TO spyaAsno oe
Aettoupyia - £TOL, WOTE VA KIVEITAL KEVTPAPIOPEVA
0TO POAO NG Tawviag Aeiavong.

7.5 Awdikaoia Aeiavong

MpwTa evepyOoTIO|OTE TO EPYAAEIO KL LETA
OKOUMTINOTE TO TIAVW OTO enegepyalouevo
KOMMATL.

AKOUUIOTE TOV TAIVIOAEIAVTHAPA HE Ta 500 XEpLa
- Je TV Tawvia Asiavong mapdAAnAa otnv
empavela tou eneepyaldpevou KOUUATIOU -
TIAVW OTO UALKO.

EAAHNIKA el

Kpatdte To epyaAeio ouvexwg oe kivnon, emneldn
SladopeTIKA pTTOPOoLV va dnuioupynouv
KOWANOTNTEG OTO UAIKO.

Agv givaianapaitnto, va eEA0KEITE Tieon Kata ™
Agiavon névw oTo gpyaleio. Apkei povo va
odnyelte To epyaAeio Kat va To apnoete va
egpyadeTal e TO KAAQ KATAvVEUNKEVO BAPOG TOU.

7.6 AAAayn tng Tawiag Agiavong
TpapBn&te T0 PIg amnod v mpida Tou
pevpatog!
STPEYTE TIPOG TA EEW TO HOXAS (13) HEXPL TEPHA.
‘ETol XaAapwVeLT) Tawvia Aeiavong Kat Uropei Heta
va adaipebei ard Ta poAd.
lNa 11¢ Tawvieg Aeiavong BAEne ato kepaAiawo 10.
(EgapTrpata).
ToroBetroTe TN VEa Talvia Aeiavong mavw ota
POAA £TOL, WOTE 1 KATEVBUVON mg Kivnong (BEAN
OTNV E0WTEPIKN TTAEUPA TNG TALViag Agiavong) va
tavtidetal pe To BEAOG (12) oTo TEPiPANMA TOU
gpyaAeiou.

MNa 1o oi&o g Tawviag Asiavong enavapepete
TO HOXAO (13) oTnVv apxikn Tou B€on.

7.7 Xpnon wg cTabepo epyaleio
TomoB£tnon tng Baong
(avaAoya Tov eEOTIAIONO)
ZTEPEWOTE TO EPYAAEio oTaOEPA TTAVW
oTn Bdaon (14), TPOTOU XPNOIUOTION|CETE
To gpyaAeio. H o)\loencm TOU gpyaAgiov Avw
oTn Bdon Uropei va odnynoeL 0TV anwiela Tou
eAEYXOU.

TomoBeTtrioTe TN Bdon (14) ndvw og wa

otabepn, eninedn kat opiovrtia
emugavela. ‘Otav n Bdaon pnopei va oAlodroeL
va TaAavteubei, Sev Propei va ekTeAeoTel
opoopopdN Kat achaAng epyaaia.

- g);’:ors v pdobetn xelpoAapn (10) otnv KATW
0.

- 2tepewaTe N Baon (14), 6nwg daivetat.

- Metd Bidwote T Bida tumou etaiovdag (15)
Mg Baong oto TePIBANUA TOU EpyaAeiou Kat
odi&te V.

- AKoupnnors TO gpyaleio mavw ot Baon (n
Tawia )\elavor]q SELXVELTIPOG TA ETIAVW).

- H Bdon unopei va otepewdei pe 2 obLyKTnpeg
6.27107 (BAsne oTo KE¢07\C1[O 10., E§aptripara)
navw oTov Ndyko epyaciag.

TomoB€tnomn Tovu mapaAAnAov odnyou

(avaioya Tov eEOTAIONO)

270 TOTIOBETNUEVO KAT' AUTO TOV TPOTIO EPYAAEIO
uropei va torobetnBei 0 MapdAANA0g odnyog
(18).

2TEPEWOTE TOV TIAPAAANAO 061Y6 pe T Bida
TUTou ietaAoudag (20) oto TepiBAnua Tou
egpyaAeiou.

Metd to Avoo g Bidag Turou etaAovdag (16)
UTtopel va petatoriotei n Adka (17) Tou
TIapAAAnAou oényov.

Ma ™ Agiavon AoEwv embavelwv Propei n mAaxka
(17) Tou TapAdAAnAou 0dnyou, PeTd To AUGLUO TOU
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ma&adlov Turnou etaiovudag (19), va pubuiotel
AOEA pEXPL KaL 45°.

8. Kabapiouog, cuvtnipnon

MNa pwa avikn anodoon avappoddnong, adelalete
£yKalpa To 0dko GUAAOYNG TNG okovng. O odkog
GUAAOYNG TNG OKOVNG TIPETEL Va eival YEUATOG TO
TIOAU péxpL To 1/3 pe okovn Aeiavong.

Katd 1o ddelaopa Tou odkou GUAAOYNG TNG

oKOVNG TIPOCEETE, va unv €pbel og emadn N
oKovn Agiavong pe To owpa 6ag 1) va pnv tebovv
o€ Kivduvo aAAa dtopa.

KaBapilete 10 epyaAeio TakTikd. Kabapilete
€TT{ONG TIG OXIOMES AEPLOLOU GTOV KIVNTNPA e
£vav anoppodnTipa okovng (NAEKTPIKT) OKOUTIO).

9. ZUUPBOUAEG Kal TEXVACHATA

Mnv uelete to spyaAsno TIOAU duvaTd dvw otV
ansEspya(ousvn emdpavela. H anodoon Aeiavong
HE auTo TOV TPOTIO &€ BEATIWVETAL, LAAAOV
HEWwVETAL.

lNa éva 1davikd arotéAeoua epyaciag

XPNOIOTIOLEITE TO KATAAANAO GUANO Agiavong:

- Acpalpecm TIAALWV OTPWOEWV BEPVIKLOU, xovrpsq
gpyaoieg Agiavong o€ EVAO: ................ P 40

- Aerttm Agiavon EVAov,

AEIAVOT XAAUBA: .o P 60, P 80
- Aeiavon KanmAavTiopéEvVwyY
ETUDAVEIDV: .eveenieeenreerieeeieenns P 100-P 180

- Aemttotatn Aeiavon EuAou kat
OUVOETIKWV UAIKWYV (dLviplopa).
MpoAeiavon yua Tig akdAoubeg
gpyaoieq oatlvapiopatog
[(VE=100 1LV, Vo ) S P 240, P 320

10. EEaptpata

XPNOLLOTIOLEIOTE ATIOKAELIOTIKA YVN|ola
etapmmpuata g Metabo.

Edv xpeialeote eEaptrpara, aneubuvbeite
TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEUTH 0aG.

la v emAoyr Twv cwoTWV €§aPTNUATWY
avadEePETE TIAPAKAAW OTOV TIPOUNOEVTY 0ag TOV
QAKPLPT) TUTTIO TOU NAEKTPLIKOU 0Ag EPYAAEioL.

BAérme oeAida 4.

A Tawieg Aeiavong, 3 tepdyia, pe ouvdeon
OUVOETIKNG pNTivng, Yl EUAO KAl LETAAAO.
MNapadeiypata edappoyng PAENE oto
Kedaiaio 9..

B ZPLyKTrpeg yla Tn OTEPEWOT) OTOV TIAYKO
gpyaoiag oe mepinTwon xprion wg otabepov
epva?\siou (BAéte oto KepAAawo 7.7)

MANpeg pdypappa eaptnudtwy, BAENE
www.metabo.com 1} GTOV KUPLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
emTpeneral va dievepyouvtal poévov ano
nAekTpote)ViTEG!

Av untooTei BAAPN To KaAwSI0 cUVSEONG OTO
SIKTUO TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTNOETE L€ €VA YVNOL0 KAAWSIO
ouvdeong TG metabo, Tou propeite va
TipopnBeuTeiTe MO TO TUAUA EEUTNPETNONG
neAatwv tng Metabo.

Me nAektpikda epyaieia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILOKEUTG ATEVBUVOEITE TTAPAKAAW OTNV
avtiotolyn avtinpoowrtia tng Metabo.
Aleubuvoelg BAee www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepBAAAOVTOG

Ot ouokevaoieg Tng Metabo eivat 100%
OVOKUKAWOLUEG.

Ta dxpnota nAekTpikd epyaleia kal eEaptrpata
TIEPLEXOUV PEYAAEG TIOOTNTEG TTIOAUTIHWY
TIPWTWYV UAWYV KAl CUVOETIKWYV UALKWYV, TIOU
UrtopoUv va uttoBANBoUV emiong oe avakUKAWOT).

AUTEG oL 08nyiEeg XprioNg eival TUMWHEVES oe
XapTiTou Sev €xel emeEepyaoTei e XAwpLo.

Mévo yia Tiq xwpeg tng EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anoppIppaTwy! ZVpdwva pe tnv
Evpwrnaikr) odnyia 2012/19/EU mepi nAeKTPIKWV
KAl NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAl TNV EVOWHATWON
NG 070 €BVIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEIa
TIPETEL Va ou)\)\syovral EexwploTd Kat va
ETIOTPEPOVTAL YIO AVAKUKAWOT) UE TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika oToixeia
AleukpLvioelg oXETIKA Pe Ta oTolyeia otn oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT TIPO0SO.

Bg = [AAT0qQ TG Tawviag Aciavong

B_ = Mnkog tng tawiag Aeiavong

A = Ermugpavela €6paong g tawviag
Agiavong

Vo =Taxymta mg Tawiag otn Aettoupyia
Xwpig doptio

P4 =0OVOUaoTIKY) anoppodoUpeVN LoXUG

Ps =AT06166pEVN LoXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ovvdeong oTo
pevpa

OL TiéQ peTPNONKAV CUPPWVA E TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio g katnyopiag Baduou
mnpootaciag Il

~ EvaAlaooodpevo pevpa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avOXEQ (OUUDWVA UE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIpOSIAYPadER).

Tiuég sKrropm]q

AuTéq oL Tlueq KaBloTouv duvatr TV eKTi-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU
Kal TN oUyKpLom Sladdpwv NAEKTPIKWY EPYA-
Aeiwv. AvdAoya e TIg ouvOnkeg epyaciag, TV



KOTAOTAOT TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou 1) Twv e€ap-
TNUATWY EPYACIAG MTIOPEL TO TIPAYHATIKO HOPTIO
va eival uPnAOTEPO 1) XapnAotepo. MNa v ekti-
pnon AdBete undyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TIG Acelg piKpou dpoptiou. Me Baon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHOCHEVEG TIMESG EKTIMNONG Kabo-
pioTE YLETPA TIPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TI.X. OPYa-
VWTIKA PETPA.

2UVOAIKT) TIUr) Kpadaouwyv (SlavuouaTtiko
A6poLoua TPLWV KATEUOUVOEWYV) UTIOAOYIOMEVN
oupdwva pe to TipdTuTio EN 62841:

an =Tn ekmoprnq kpadaopwv (Aeiavon
eEwTepPIKWV eMPAVELWV)

Kh = AvaoddAela (taAdvtwon)

Turuke A:

K
Loa =2TAOUN NYXNTIKNAG TtiEoNQ
Lwa = ZTd0uN NXNTIKNG LloxV0g
Kpa, Kwa= AvaodaAeia
Katd tnv epyacia propei va untap&el unépaon
™G oTdbung BopuRou Twv 80 dB(A).
XpnolomoleiTe IpocTacia akorng
(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a szalagcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rendeltetése: fa, fahoz hasonlé anyagok,
muanyagok, fémek és épitéanyagok
szarazcsiszolasa.

A nem rendeltetésszeru hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalot terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatdban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jel6lt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eléirasok betartdsanak elmulasztdsa
dramltésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sértilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kildnleges biztonsagi
szabalyok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa
meg, mivel a csiszolészalag a sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt all6 vezeték
karosodasa a gép fém részeit feszlltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramutést okozhat.

Fémek csiszolasakor:

Csatlakoztassa a gépet egy arra alkalmas
elszivoberendezéshez, el6zéleg tavolitsa el (a
gépbdl, a tdmlIdbdl, az elszivoberendezésbdl) a
fUrészport - porrobbanas- és tlizveszély a fém
csiszolasakor keletkezd szikrak miatt!

Fémek csiszolasakor szikraesé keletkezik.
Ugyeljen arra, hogy ne veszélyeztessen masokat. A

tlzveszély miatt a kdzelben (a szikraesé savjaban)
gyulékony anyagok tarolasa tilos!

Viseljen fulvédét. A zajhatas hallaskarosodast
okozhat.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

A gépet két kézzel fogja a fogantyuknal. A gép feletti
uralom elvesztése sérlléshez vezethet.

A forgacsot és flurészport csak olyankor szabad
eltavolitani, amikor a gép le van allitva.

A halozati dugot huzza ki a csatlakozé aljzatbal,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast elvégez.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig oldja ki a
kapcsolot, ha a dugét kihlizza a csatlakozéaljzatbal,
vagy ha aramsziinet Iép fel.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. nehany fafajta (pl. télgy- vagy
bikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,



- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozéassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Forgathaté gomb a szalagfutas
beszabalyozasahoz
2 Porzsak
3 Kifvécsonk
4 Allitokerék a szalagsebesség beallitasahoz
5 Rdgzitégomb
6 Kapcsoldbillentyd
7 markolat
8 Imbuszkulcs
9 Adapter egy elszivokésziilék csatlakoztatasahoz
10 Allithaté kiegészit6 fogantyu
11 Csavar a kiegészit6 fogantyu régzitéséhez
12 Nyil (a gorgé forgasiranya)
13 Kar a csiszoloszalag cseréjéhez
14 Allvany*
15 Az allvany szarnyas csavarja*
16 Szarnyas csavar a lap beallitdsahoz*
17 A hosszvezeté lapja*
18 Hosszvezeté*
19 Szarnyas csavar a lap ferde beallitasahoz*
20 Szarnyas csavar a hosszvezetd rogzitéséhez*
* kiviteltdl fliggd

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
Kiegészit6 fogantyu
A kiegészit6 fogantyu (10) 2 helyzetben (kiil6nb6z6
magassagban) szerelhet6 fel.
- Acsavart (11) csavarja kiazimbuszkulccsal (8) és
vegye ki.
- Tolja el a kiegészit6 fogantyut. A 2. helyzetet
akkor érte el, ha a csavart be lehet tolni.
- A csavart csavarja be és hizza meg az
imbuszkulccsal.

7. Hasznalat

7.1 Porelszivas

Porzsak:

A porzsékot (2) a csatlakozdcsonkjaval helyezze fel
a gép kifuvocsonkjara (3) és forditsa el Utkdzésig az
o6ramutaté jarasaval ellentétesen (bajonettzar).

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.
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A porzsak kilrritésekor tigyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.
Porelszivas elszivokészulékkel:
Fahosszan tart6 csiszolasa és - ipari alkalmazasnal
- olyan anyagoknal, amelyek megmunkalasakor
egeszségre karos porok keletkeznek (pl. bukk-
vagy tolgyfa, 6lomtartalmu festékek, femek), a
szalagcsiszolot egy erre a célra alkalmas
elszivokészulékre kell csatlakoztatni.

Megjegyzés: Németorszagban flrészpor
elszivasahoz kévetelmény a TRGS 553 szerint
bevizsgalt elszivoberendezés. Egyéb anyagokhoz
aziparifelhasznalénak a specidlis kbvetelményeket
az illetékes szakmai szovetséggel kell tisztaznia.

- Vegye le a porzsakot (2).
(Bajonettzar! Forgassa a porzsakot az 6ramutaté
jarasaval megegyez6 iranyban és
csatlakozocsonkjaval huzza le a gép
kifavocsonkjardl (3).)

- Dugja fel az adaptert (9) kifuvocsonkra (3).

- Dugja fel a szivotomldt az adapterre (9).
(A feldugashoz bizonyos erékifejtésre van
szlikség. Hasznaljon 35 mm atméréju
csatlakozocsonku szivotdmlét, pl. egy Metabo
altalanos porszivo tomléjét vagy egy erre a célra
megfelelé porszivé tdmlbjét.)

7.2 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Megjegyzés: El6szér kapcsolja be a gépet, és
csak azutan helyezze fel a munkadarabra.

A gép inditasahoz nyomja meg a kapcsoldbillentyt
(6).

A folyamatos mikdédéshez a kapcsolobillentyl a
régzitégombbal (5) reteszelhetd. A kikapcsolashoz
ismét nyomja meg a kapcsoldbillenty(it (6).

Folyamatos miik6désnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel eré6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

7.3 Szalagsebesség beallitasa

Allitsa be az allitdkeréken (4) a szalagsebességet.
Ezt mikodés kézben is elvégezheti.

A szlikséges szalagsebesség fligg az anyagtél és a
munkafeltételektél, és csak gyakorlati kisérlettel
hatarozhaté meg.

Ha munka kézben - tulterhelés miatt - a motor
fordulatszama (és ezzel a szalagsebesség) erésen
leesik, akkor az allitékereket (4) egy magasabb
értékre (mint az eléz6leg kivalasztott) kell allitani.

7.4 Szalagfutas beszabalyozasa
A forgathaté gombbal (1) - bekapcsolt gépnél
- szabdlyozza be a csiszol6szalagot ugy, hogy
az a szalaggorgén kdzépen fusson.
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7.5 Csiszolasi miivelet

Elész6r kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

A szalagcsiszolot mindkét kézzel tartva - a
csiszoloszalaggal a munkadarab feliiletével
parhuzamosan - helyezze ra a munkadarabra.

A gépet allanddan tartsa mozgasban, kilénben
melyedések keletkezhetnek az anyagban.

Csiszolaskor nem sziikséges a gépet lenyomni.
Elegendé iranyitani és j6 elosztasu sajat sulyaval
hagyni dolgozni.

7.6 Csiszoldszalag cseréje
m Huzza ki a csatlakozé dugaszt az aljzatbdl!

A kart (13) Utk6zésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszolészalag meglazul és levehet6 a gérgékrol.

A csiszoldszalagokat lasd a 10.. (Tartozékok)
fejezetben.

Az Uj csiszoldszalagot ugy kell a gérgékre
felhelyezni, hogy annak forgasiranya (nyilak a
csiszoldszalag belsé oldalan) egyezzen meg a gép
hazan talalhaté nyillal (12).

A csiszoldszalag kifeszitéséhez a kart (13) allitsa
vissza a kiindulasi helyzetbe.

7.7 A geép telepitett hasznalata

Az allvany felszerelése
(kiviteltdl figgd)

Hasznalatba vétel el6tt rogzitse a gépet

biztonsagosan az allvanyon (14). A gép
elcsuszésa az allvanyon a gép folétti uralom
elvesztéséhez vezethet.

Allitsa az allvanyt (14) szilard, sik és

vizszintes fellletre. Ha az allvany
elcsuszhat vagy billeghet, akkor egyenletes és
biztonsagos munkavégzés nem lehetséges.

- Szerelje fel a kiegészit6 fogantyut (10) az alsé
helyzetbe.

- Qz allvanyt (14) az dbranak megfeleléen akassza

e.

- Azutan csavarja be az allvany szarnyas csavarjat
(15) a gép hazaba és huzza meg.

- Allitsa a gépet az allvanyra (a csiszol6szalag
felfelé mutat).

- Az &llvany 2 db 6.27107 sz. csavarszoritoval (lasd
a 10.. "Tartozékok" fejezetet) rogzithetd a
munkapadon.

A hosszvezet6 felszerelése (kiviteltdl fliggd)

Az igy feldllitott gépre felszerelhetd a hosszvezeté
8).

Roégzitse a hosszvezetét a szarnyas csavarral (20)
a gép hazara.

A szarnyas csavar (16) kioldasa utan a hosszvezetd
lapja (17) eltolhaté.

Ferde felliletek csiszolasahoz a hosszvezetd lapja
(17) a szarnyasanya (19) kioldasa utan 45°-ig
ferdére allithato.

8. Tisztitas, karbantartas

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.

A porzsak kilritésekor tgyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.
Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy

porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6z4 nyilasat.

9. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Ne nyomja erésen a gépet a csiszolandé feliilethez.
Ez nem javitja, hanem inkabb rontja a csiszolasi
teljesitményt.

A munka optimalis eredményéhez hasznalja a
megfeleld csiszoldlapot:

- Régi festékbevonat eltavolitadsa, durva csiszolasi

munKa fan: ........ccoeevvveeeeeeeecceee e P 40
- Fafinomcsiszolasa,
aceél csiszolasa: ........ccccvveeeeeeeenn, P 60, P 80

- Furnérozott fellletek csiszolasa: P 100 - P 180
- Fa és mianyagok

végcsiszolasa (finiselés).

Elécsiszolas kovetd

selyemfényu kikészitéshez (fém)P 240, P 320

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szlksége, forduljon a
kereskeddjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének elektromos kéziszerszamanak
pontos tipusat.

Lasd a 4. oldalt.

A Csiszolészalag, 3 darab, miigyantakétésa,
fahoz és fémhez.
A felhasznalasi példakat lasd a 9.. fejezetben.
B Csavarszoritok a munkapadra térténé
rogzitéshez helyhez kétott hasznalat esetén
(lasd a 7.7 fejezetet)
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A meghibasodott halzati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti hal6zati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztil
szerezhet6 be.



A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskedOjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com oldalrél.

12. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbol készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén Ujra hasznosithatok.

Ez a hasznalati utasitas klormentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék k6zé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(jteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Bg =csiszoldészalag szélesség

B_ =csiszolészalag hosszusag

A =csiszoldszalag felfekvéfelllet

Vo =szalagsebesség Uresjaratban

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !I. védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetbveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilonb6zé elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgdéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is addédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon elé védéintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kilénbdzé iranyl rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 62841
szabvany szerint:

ap =rezgéskibocsatasi érték (feliletek
csiszolasa)
Kh = bizonytalansag (rezgés)

MAGYAR hu
Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljiesitményszint
Koa, Kwa= bizonytalansag
unka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Hordjon zajtompité fiilvédot!
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

MbI ¢ NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asABAAEM: DTU
JNIEHTOYHbIE WAMDOBa/IbHbIE MALIMHBIC
MAEHTUDUKALMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1), OTBEYalOT BCEM COOTBETCTBYIOLLUM
TpeboBaHMAM UPEKTUB *2) 1 HOPM *3).
TexHn4yecKasa AoKyMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

[aHHbI 3NeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHasHa4eH gns
CYXOro LWIM(POoBaHUA APEBECUHBI U MOJOBHBIX
maTtepuanos, a TaK#e NnacTMace, MeTa/lIM4ECKNX
NMOBEPXHOCTEN U CTPOUTE/IbHBIX MaTEPUASIOB.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWIA B pe3yibTare
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HAYEeHMUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MOb30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
TEeXHUKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeEHHbIE B JAHHOM PYKOBO/ACTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeXAeHUIN cobofanTe yrasaHus,
OTMEY€eHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUxeHuA

pUCKa TpaBMMPOBAHWUS MPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNyaTauuu.

NPEAYNPEMAEHUE - MpouuTaiite Bee

yKa3aHUA No TeXHUMKe 6e30nacHOCTH,
MHCTPYKLUMU, WNTIOCTPaLK U cneuuduKaLmm,
npepocTaB/eHHble BMECTE C HaCTOALMUM
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob/it04eHne KaKux-
6O U3 YKa3aHHbIX HUHE MHCTPYKLMI MOHET
CTath MPUYMHON MOPAMEHNS ANIEHTPUHECKUM
TOHOM, roMapa u/Mam TAME/IbIX TPaBM.

CoxpaHaAiTe 3TU UHCTPYKLUUU U YHKa3aHUA ANA
6yayLero UCnosib3oBaHUA.

MepepaBaiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT CAEAYOWEMY

BNazesbLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMM JOKYMEHTaMu.

4. CneuuasibHble YKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3o0nacHOCTHU

JlepHuTe MHCTPYMEHT TOIbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU, TaK KaK
abpa3uBHasA JiIeHTa MOMHeT NPUNTH B
COMNPUKOCHOBEHUE C ceTeBbIM Kabenem
MHCTPYMeHTa. [oBpexaeHne TOKONPOBOAALLEro
Kabensa MOXKeT BbI3BaTb Nofayy HanpAKeHna Ha
MeTaJI/IM4ECKME HYaCTU MHCTPYMEHTA U CTaTb
NPUYMHOW yaapa TOKOM.

Mpu wnndosaHUM MeTaNI0B:
NOAK/OYUTE MHCTPYMEHT K COOTBETCTBYIOLLEMY

62 nbineyganAawowemy annapary, npegsapuTenbHO

yZAanvB APEBECHYIO NblTb (M3 MHCTPYMEHTA,
LiaHra, nelieyaansatowero annapara) —
OonacHOCTb B3pbiBa NblJi U BO3ropaHnA n3-sa
06pasyoLmMXCA NpK WIMHOBAHNM METaNNOB UCKP!
Mpu wandoBaHM METaNIOB BO3HMKAET
UCKpeHue. Cneaute 3a TeM, 4TOObI B ONACHOM
30He He Obl10 Ntoaen. BcneacTeme onacHoOCTH
BO3ropaHuA No6IM30CTN HE A0/IHKHbI HAXOAUTLCA
roproune matepmasbl (30Ha UCKpeHUSA).

HapeBsaiTe 3awmTHble HayLIHWKK. BosgeicTane
LLyMa MOMET NPUBECTU K NoTepe Cayxa.

TwarenbHO 3aKpenute obpabaTtbiBaemMyto geTasb,
Hanpumep, C MOMOLLbIO 3aKMMOB.

HanpaenanTe MHCTPYMEHT, yaepHuBas ero
06eMMM pyKamu 3a pyKoATKW. MNoTepsa KoOHTponA
Haj, MIHCTPYMEHTOM MOMET CTaTb NPUYMHOM
NnoJlyYeHUs TpaBM.

Ypansante CTPYHKY U Apyroi Mycop TO/bKO nocne
MOJIHOM OCTAHOBKM MHCTPYMEHTA.

Mepep, BbINONHEHWEM KaKNX-TMB0 paboT no
PEryaMpoBKe WM TEXHUHECKOMY OBCNYHUBAHMIO
WMHCTPYMEHTA BbIHUMAWTE BU/IKY CETEBOro Kabens
U3 PO3ETHM.

He ponycKaiTe HenpegHamMepeHHOro nyckKa:
BCerga cH1uMawTe 6JJOKMPOBKY C BbIKtO4aTeNs,
€C/IM BUJIKa 6blNa BblHyTa U3 PO3ETHU U/IW €CNN
npousoLuen c6oi B nogaye ToKa.

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTe WINDOBKK

Haraa4YHOM Bymarom, pacnuamBaHus, WIMMOBKH,

CBEPJIEHNA U ApYrnX BUAOB PaboT, COAEPHUT

XMMWYECKWE BELLECTBA, Bbl3bIBaOLLME PaK,

BPOMEHHbIe AedEeKTbl UK ApYyrue NoBpeHaeHUs

penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XMUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpaCKe C CoAepKaHWeM CBMHLA,

- MWHepasibHas MNbljib CO CTPOUTENIBHOTO KUPMKYa,
LeMeHTa U APYrux BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKKe

- MbILbSAK U XPOM U3 XMMUYECKKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl YMEHBLLUUTD

BO3JEeMCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aWMUTHbBIM

CHapsiXeHVeM, Hanpuvep, pecnvpaTop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO 4na GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTCA Nblan OT APYrMx MaTepuasos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUA0B AepeBa (ApeBecHas
nbinb Ayba unun 6yKa), metanna, acbecta. Jpyrve
M3BECTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO, HaNpUMep,
anneprvyeckue peakumu, 3a6onesaHus
AblxaTesnbHbIX NyTen. He gonycKarnTe nonagaHuns
NblIM BHYTPb OpraHvMama.

CobntofaiTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECSA K BaLLUM
YCJIOBUSAIM, U HALMOHa/IbHbIE NPEANUCaHUS,
BK/IlO4an o6pabaTtbiBaeMblii MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl TPUMEHEHMA U MECTO NPOBEAEHMSA



paboT (Hanpumep, NOJIOKEHNA 06 oxpaHe Tpyaa
nan 06 ytununsauum).

O6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLlmxca 4acTul, He
JonycKarTe 06pa3oBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

[na cneymanbHbIX paboT UCNONb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIMYECTBO YacCTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaILLyo Cpeay.

Mcnonb3yiiTe noaxoasLee yCTPOMCTBO YAaIeHUA
nbLIN.

[nA ymeHbLUEeHWs NblIEBOM HarpysKku:

- He Hanpae/fsAlTe BbiGpacbiBaeMble 13
MHCTPYMEHTa YacTuLpbl U OTPaBOoTaHHbIN BO3AYX
Ha cebs, HaxoAALWMXCA PAAOM NtoAen Unu Ha
CKONIEHWA MblNK;

MCMOJNb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Un
BO3/yXO0UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBaITE paboyee MECTO U
COZIEPHUTE Ero B YMCTOTE C MOMOLLIO MblNecoca.
MoameTaHue UM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
MNblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblIECOCOM WK CTUpanTe
3almTHYI0 ofexay. He npogysaiTe oaexay
BO3/4yXOM, HE BbIOMBAWTE U HE CMETANTE C Hee
nblb.

5. 0630p

Cwm.c.2.

MoBoOpOTHaA pyyKa ANA BbIpaBHUBAHWA IEHTbI

[MblNecGopHbIN MeLLOoK

BbinyckHoM wryuep

YCTaHOBOYHOE KONECUKO A/19 PErY/IMPOBKM

CKOPOCTU NIEHTBI

CronopHas KHomnka

Ham1mHOM nepekoyaTeb

PykoATKa

LLlecTurpaHHbIv KoY

Anantep Ana NofCcoefMHEHNA NblieyaanatoLero

annapara

10 Perynupyemas fONONHUTENbHAA PYKOATHA

11 BWHT KpenneHusa JONOJHUTENBHOM PYKOATHU

12 CtpenKa (HanpaBneHve BpaLleHWsa posInKa)

13 Pblvar g 3ameHbl abpa3nBHOM NEHTbI

14 Onopa*

15 BuHT-6apalueK onopbl*

16 BuHT-6apalleK Ans peryimpoBKU NAacTUHbI

17 TnacTtvHa NpoAobLHOMO ynopa*

18 TpofonbHbIN yrnop*

19 BuHT-6apalueK gas yCTaHOBKM NAACTUHbI NOZ,
yrnom*

20 BwuHT-6apalleK ansa KpenaeHusa npogosibHOro
ynopa*

* B 3aBMCMMOCTHM OT KOMM/IEKTaLMK

SN =

©oo~NOoO O,

6. BBop B aKcnayaTauuio

I'Iepep, BBOAOM B 3KCN/lyaTaumMio nposepbTe

COOTBETCTBME HaNpAXEHUA U HaCTOTbl CETHU,
YHa3aHHbIX Ha SEBO,D,CKOVI Tabnunyke, napameTpam
CeTU SNEKTPONUTaHUA.

PYCCKWM ru

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bceraa nogxaoyamnTe
YCTPOMCTBO 3aLUMTHOro oTKto4eHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/o4eHns 30 MA.

[ononHuTtenbHaA pyKoATHa

JononHutenbHan pyroaTKa (10) MoxeT 6bITb
yCTaHOB/IEHA B 2 MOJIOKEHMAX (Ha pasHom
BbICOTE).

- BbiBepHUTE BUHT (11) LWECTUrpaHHbIM KIOHYOM
(8) v cHumuTE ero.

- CABVHbBTE JOMNO/IHUTENBHYIO PYKOATKY.
PyKoATKa fOCTUraeT NONOKEHUA 2, €C/IN BUHT
BCTaBNAETCA.

- BBEPHUTE BUHT LLECTUIPAHHBIM K/IOHOM U
3aTAHuUTe ero.

7. JKcnnyartaums

7.1 BcacbiBaHue NbiNKU

Mblnec6opHbIA MELLOK:

HacaguTe nblnec6opHbIi MELLOoK (2)
COEAMHUTENBHBIM 9/1IEMEHTOM Ha BbIMYyCKHOM
wTyuep (3) MHCTPYMEHTa 1 MoBepHUTE A0 ynopa
NPOTMB YaCOBOM CTPE/NKM (6aNOHETHbBIN 3aTBOP).

[ns o6ecneyeHus onTUMasibHOM aPHEKTUBHOCTH
yAaneHus nbljiv CBOEBPEMEHHO OMOPOKHANTE
nblec6opHbIv MeLwwoK. He gonyckanTe
3ano/iHeHWs Nbl1eCOGOPHOro MeLlKa abpasnBHOM
nblIbIO 6on1ee Yem Ha 1/3.

Mpv ONOPOXHHEHUM MbINECOOPHOro MeLKa

NPUMKUTE MEPbI BO N36eHaHe KOHTaKTa C
abpa3nBHOW MblIbIO W MPUYMHEHWUA BPeAa APYrUm
noaam.

C60p NblIY Npy NOMOLLIN NbLIEeYAANAOWErO
annaparta:

Mpy onnTENBHOM WANGOBAHUM APEBECHHDI U — B
cnyyae npodeccrMoHaNbHOro MCNONb30BaHNUA —
MaTepuasioB, Npy 06pPaboTKE KOTOPbIX
o6pa3syeTca BpeaHasn A5 340POBbs Mbl/b (TAKUX
KaK OyK unn ay6, NnakoKpacoyHble MOKPbITUSA,
cofepKallme CBUHeL, MeTasllbl) IEHTOYHYIO
LwaMdMaLIMHy HEO6X0AMMO MOAKIUUTD K
noaxoasaLemMy Ans AaHHbIX Lenen
nblieygansaoLemMy annapary.

Mpumeyanue: B F'epmaHnm gns c6opa ApeBeCcHOM
nblAW NPeAnUcaHo UCnoab3oBaHUe
nblNeyAanAoLWwmx annaparos, UCMbITaHHbIX
cornacHo TRGS 553. [Mpu 06paboTKe Apyrux
mMaTepvanoB Ha NPOM3BOACTBE 3a MHbopMaumel B
OTHOLLEHWU cneumanbHbIX Tpe6oBaHWUM HaaNesuT
obpallarbca B COOTBETCTBYHOLMIA MPO(COI03.

- CHMMHTE Nbl1IeCOOPHBIN MELLOK (2).
(BanoHeTHbIM 3aTBOP! lNOBEPHMTE NbINECOOPHBIN
MELLOK N0 YaCOBOM CTPesIKe U CHUMUTE BMeCTe C
€ro COenHUTE/IbHbIM 3/IEMEHTOM C BbITyCKHOrO
wTyuepa (3) wandmalumHel.)

- YcTaHoBuTe aganTtep (9) Ha BbINYCKHOM LWTYLEp
(3).

- Hacapgute BcacbiBatoLmit WwaaHr Ha aganTep (9).
(Mpwv HacaxmBaHum TpebyeTcA ycunume.
Mcnonb3yiiTe BcacbiBaOLLMIA LWWAAHT C
COEANHUTE/IbHLIM 31eMeHTOM @ 35 MM,
HanpvMep LUIaHT OHOrO U3 YHUBEPCasIbHbIX
nblnecocoB Metabo nau wnaHr nogxoasiuero
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ANA AaHHbIX Lenen nblaeygansouero
annapara.)

7.2 BKAlo4YeHue/BbIKIOYEHUE, BRAOYEHHe
Ha gnTeNbHOEe Bpems

YKa3zaHue: MHCTPYMEHT CHavana Heo6XoauMo
BHJIIOYUTb, U SIULLb 3aTEeM ero cnepyeT
noABOAMUTbL K 06pabaTbiBaeMoi aeTanu.

[nA BKAYEHWSA MHCTPYMEHTa HaMUTe
HaKMMHOM nepektoyaTesns (6).

[na HenpepbiBHOM paboTbl HAXKWMHOM
nepexoyaTesb MOXHO 3adUKCUpOBaTh C
NMOMOLLbIO CTONOPHOM KHOMKM (5). Ana
BbIK/IIOYEHWA NOBTOPHO HAXMMUTE HaKUMHOM
nepekoyarens (6).

Mpwv HenpepbIBHOW paboTe MHCTPYMEHT

npogoaeT paboTartb, fawe eciv OH
BbIPBETCSA U3 pyKW. M03TOMY BCerga Kpenko
LEPHUTE UHCTPYMEHT ABYMS PyKaMu 32 PYKOATKM,
3alMUTE YCTOMYMBOE MOJIOKEHMWE U
CKOHLIEHTPUPYITE BCE BHUMaHWE Ha
BbIMNOJIHAEMON paboTe.

7.3 PerynvpoBKa CHOPOCTH JIEHTbI

[Mpyn NomMoLLM YCTAHOBOYHOIO KONecuKa (4)
OTpEry/MpynTe CKOPOCTb IEHTbI. DTO
[OMycKaeTcA TaKKe Bo Bpema paboThbl
MHCTPYMEHTA.

CKOpOCTb IEHTbI B KAKOM KOHKPETHOM C/lyyae
3aBUCUT OT Matepuasna n yciosumn paboTbl 1
MOXeT 6bITb onpeaeneHa OnbITHbIM NyTEM.

Ecnv Bo Bpemsa paboTbl — MO NpuymnHe neperpyskm
—YacToTa BpalieHna asuraTens (1, Takum
06pa3oM, CKOPOCTb JIEHTbI) 3HAYUTE/ILHO
CHUAETCA, YCTaHOBOYHOE KOIECHKO (4)
Heo6X0oAMMO nepecTaBuTb Ha 60/1ee BbICOKOe
3HayeHue (No cpaBHEHUIO C NPeABapUTE/IbHO
3a/ilaHHbIM).

7.4 BbipaBHMBaHWe NEHTbI
Mpv nomoLLy NOBOPOTHOM pyyKM (1)
OTperyMpymTe — Ha BK/IlOYEHHOM
MHCTPYMEHTE — MOJI0KEHWNE abpasnBHOM NIEHTbI
Takum 06pa3om, 4To6bl OHa Nnepemellanach no
LeHTpY pOJIMKa.

7.5 LUWnudosaHue

MHCTpYMEHT cHavasa Heo6XOANMO BHIKOUUTB, U
NWLWLb 3aTem ero cregyeT noABOANTb K
obpabaTbiBaeMOM AeTasu.

YaepumBaa wanpmallnHy obenmm pykamm (npu
3TOM abpasunBHas neHTa napannenbHa
ob6pabaTbiBaeMOM NOBEPXHOCTH), MOCTaBbTE €€ Ha
maTepuan.

LLnmdmalumMHa NOCTOAHHO JOMHHA HAXOAUTLCA B
[BWEHWW, B MPOTUBHOM CJly4ae BO3MOKHO
obpasoBaHue yrny6ieHun B maTepuane.

Mpu WnndoBaHUM He CeayeT NPUKUMATD
MHCTPYMEHT K MOBEPXHOCTH C YCUINEM.
JocTaTouyHo NpocTo HanpaBAATb LWANMGMALLIUHY,
Heobxoaumasn ahdEeKTUBHOCTb OCTUraeTcsa 3a
CYET XOPOLLUEro eCTECTBEHHOrO pacnpeaeneHus
HarpysKu.

7.6 3ameHa abpa3uBHOM NIEHTbI
m BbIHbTE BUKY M3 pO3eTKM!

MosepHuTe pbiyar (13) Ao ynopa Hapyy. B
pesy/bTaTe 3TOro CTeneHb HaTAMKEeHNA
abpa3nBHOM IEHTbI YMEHbLUMUTCA, W Bbl CMOXKETE
CHATb €e C POJINKOB.

AbpasmBHble NIeHTbl CM. B rnase 10.
(«MpuHagnexHocTn»).

HoByto abpasnBHYIO IEHTY YCTAHOBUTE Ha POJINKK
TaKMM 06pa3oM, YTOObI HanpaB/eHNE ee
BpaLlleHns (CTpesiKa Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe
JIEHTbI) COBMasIo Co CTpesiKou (12) Ha Kopryce
LWAndMaLLKHBI.

[na HaTAXeHWA abpa3nBHOM NEHTLI NepeBeanTe
pbiyar (13) B UCXogHOE NONOHKEHME.

7.7 OHcnnayarauuva wWandmawmnHbl B
CTauMOHapHbIX YCAOBUAX

YcTaHOBKa onopbl
(B 3aBMCMMOCTH OT KOMMJIEKTALMM)

HapexHo 3akpenuTe wWandmalunHy Ha

onope (14), npexae 4em NPUCTYNUTb K ee
aKcnayaTtayuu. CmvelleHve WaMdMaLlMHbl Ha
0nope MOXET NMPUBECTU K NOTEPe KOHTPOSIA.

YcrtaHoBuTe onopy (14) Ha npoyHyio,

POBHYI0 FOPU3O0HTa/IbHYIO NOBEPXHOCTb.
Ecnun onopa casuraetca nam Kauaetcs, Bbl HE
CMOMeTe HanpasAATb 3aroTOBKY PaBHOMEPHO 1
TOYHO.

- YcTaHoBUTE AONOMHUTENBHYIO0 PyKOATKY (10) B
HUHEM NOJIOKEHUM.

- 3aduKcupywTe onopy (14), Kak NoKasaHo Ha
PUCYHKe.

- 3aTem BBepHUTE BUHT-6apaluek (15) onopbl B
KOPMyC WAN@MAaLLMHbI U 3aTAHUTE €ro.

- NocTasbTe WandmMalunHy Ha ornopy (abpasvBHas
NeHTa obpalleHa BBepX).

- Onopy MOHO 3aKpenuTb Ha BepcTaKe npu
NMOMOLLM [1BYX LL@aHrOBbIX 3aKMMOB 6.27107 (cM.
rnasy 10., «[IpUHAANEIKHOCT»).

YcTaHOBKa nNpopoJibHOro ynopa (8

3aBMCHMMOCTM OT KOMMNJIEKTALMM)

Ha ycTtaHOBNEHHOM TaKMM Cnoco6om
LWIMPMALLMHE MOXHO 3aKpenuTb NPOAOCbHbIN
ynop (18).

3akpenuTe NPoAO/bHbIN YyNop NPy NOMOLLM BUHTa-
bapaluKa (20) Ha Kopnyce WwandMallmHbI.

Mocne ocnabneHuns BuHTa-6apatuka (16) MoKHO
cABuratb nnacTuHy (17) NpoAosbHOro yropa.

Ana wandoBaHMA HAKIOHHbBIX MOBEPXHOCTEN
nnactuy (17) npoaoasLHOro ynopa nocne
ocnabnenusa BuHTa-6apawka (19) MoxHoO
YCTaHOBUWTbL MOA Yr/iom o 45°.



8. YucTtKa, TexHU4ecKoe
obcnyxuBaHue

[ns obecneyeHuns onTuMasibHOM 3 PEKTUBHOCTH
yZAaneHus nblaiv CBOEBPEMEHHO OMOPOHKHANTE
nbliec6opHbIM MeLWoK. He gonyckainTe
3ano/IHeHUs NblIECGOPHOro MELLKa abpasvMBHOM
nbuUIbIO 6onee Yem Ha 1/3.

Mpv OMOPOMHEHWM MblIECEOPHOTO MeLKa

NpUMKUTE MEpPbI BO U36EKaHWE KOHTaKTa ¢
abpasvBHOM MblIbIO U NPUYMHEHUA BPEaa ApYrvM
NOAAM.

MHCTpYMeHT cnefyeT perynsapHo ouunwaTts. MNpu
3TOM C MOMOLLbIO Mblsiecoca caefyeT O4UCTUTb
BEHTWNALMOHHbIE LLEen Ha Kopryce ABuUraTens.

9. CoBeTbl U peHOMeHpaLun

He npukumanTe MHCTPYMEHT C/IULLKOM CUJIbHO K
WMcbyemon NoBEPXHOCTU. TO yxyaLaeT
CKOPOCTb WIN(OBKM.

[na focTuKeHna onTMManbHOro pesynbTaTa
06paboTKN UCMOb3YMTE NOAXOAALLYIO
abpasunBHYIO LLKYPKY:
- Ypanenue ctapon Kpacku, rpyboe
LWANGDOBAHUE APEBECUHDL: ....eveeeneeeenee P 40
- ToHKoe wnudoBaHue
ZApeBecuHbl, WwWandosaHue ctanm: P 60, P 80
- WnndoBaHme noBepxHOCTEN,
06/IMLOBaHHbIX LUMOHOM: ........ P 100-P 180
- ToHKOe wnnMdoBaHne JPEBECUHBI U
nnacTmacc (puHuwHas obpaboTkKa).
MpeaBapuTensHoe WandosaHue
[NA nocneayoLero
caTuHUpoBaHuA (MeTann) ........ P 240, P 320

10. MpruHapneHHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
npuvHagaexHocTn Metabo.

Ecnu Bam TpebytoTca NPUHAANEIKHOCTH,
obpallanTech K Ballemy aunepy.

[nsa BbiGOpa HYKHOM NPUHAAIEKHOCTM COOOLLUTE
AMNepy TOYHbIV TUM Ballero
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA.

Cwm.c. 4.

A A6pasuBHbIE IEHThI, 3 LWT., CBA3YOLEE Ha
OCHOBE CMHTETUYECKOM CMObI, ANA
[OPEBECHHbI U MeTana.

Mpvmepbl ncnonb3oBaHWA cM. B riase 9..

B LaHroBble 3axMMbl 4151 KPEMNJIEHUSA HA
BepCTaKe nNpun CTaumoHapHOM UCMO/Ib30BaHNK
(cm. rnaBy 7.7)

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTtasiore.

11. PemoOHT

K peMoHTy an1eKTpOUHCTpyMeHTa
[0MyCKalTCA TONbKO KBa/IMBULMPOBAHHbIE
CNeunanmncTbl-aNeKTPUKM!

PYCCKMH

MoBpexaeHHbIN cCeTeBOM Kabeslb MOKHO
3aMEeHUTb TOJIbKO Ha CneLmanbHbIN,
OpWrMHanbHbIN ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopbin
MOHO NpUOGPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[N peMoHTa 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa
npoussoacTsa Metabo o6patiaiitech B
6auranwee npeactaButenscTso Metabo. Agpec
CM. Ha caWiTe www.metabo.com.

CnMCcKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKavaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHalouien cpepbl

YnakoBku nagenunii Metabo nonHocTbio NpUrogHbl
4018 nepepaboTKM 1 BTOPUYHOIO MCMOJ/Ib30BaHMS.

OTCNyHUBLLWE CBOM CPOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI U
NPWHAAIEKHOCTM CoAepKaT 60/bLIoe
KOJIMYECTBO LLEHHbIX CbIPbEBbIX Y MOAMMEPHbIX
maTepuanoB, KOTOPbIE TaKKe MOryT 6biTb
HanpaB/ieHbl HA BTOPUYHYIO NepepaboTHy.

MHCTPYKLMSA NO MCMONBb30BAHMIO HanevaTaHa Ha
6ymare, oT6eNeHHON 6e3 NCMOJIb30BaHWA XJ10pa.

TonbKo pnsa ctpaH EC: He yTunusupyite
E 3/1EKTPONPUGOPBI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI

BMecTe ¢ 6bIToBbIMKM 0TX0Aamu! CornacHo
Aunpektuse EC 2012/19/EU no otxogam
3/IEKTPUYECKOrO N 9N1EKTPOHHOIO 060PYA0BAHMA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHAIbHBIM HOPMaMm
ObIBLUME B yNOTPEGIEHUM S/IEKTPONPUBOPBI 1
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEAT pasaesibHon
YTUAN3ALMK C LIeSIbIO X MOCNeaytoLen
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHom NnepepadboTKy.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepPUCTUHU

MoAcHeHMA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnsieM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
NU3MEHEeHUs.

Bg =lUMpMHa abpasnBHOM NEHTBI

B =/J/IMHa abpasvBHOMN NIEHTbI

A =MOBEPXHOCTb NpWJieraHa abpasmvBHOM
NEHTbI

Vo =CKOpPOCTb JIEHTbI Ha XO/I0CTOM X0AY

P4 =HOMWHabHasA noTpebaaeman MOWHOCTb

Ps =BbIXOAHasA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PeaynbTatbl U3amMepeHuii Nosly4eHbl B COOTBET-
CcTBUM co cTaHgapTom EN 62841.

[O0] DNEHTPOMHCTPYMEHT Knacca sawmThi i
~ [lepemeHHbIl TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTePUCTURN
pacnpocTpaHaTcA JOMYCKWU, NPeAyCMOTPEHHbIe
LeCTBYIOWMMM CTaH4apTamMu.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTU 3Ha4eHMA NO3BOJIAIT OLEHNBATb M CPaB-
HMBATb LWYM W BUGpaLmio, co3paBaemble Npu
paboTe pas/IyHbIX 3IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCI0BUIA SKCTyaTalum, COCTo-
AHWA SNEKTPONHCTPYMEHTA UK PaboUmnx
(CMEeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYecKan HarpysKa
MOMET 6bITb BbilLe WK HUHKe. [pu onpeaeneHnm

ru
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NPUMEPHOrO YPOBHSA LLyMa U BUOPaLMK Y4UTbI-
BalTe nepepbIBbl B paboTe U Gasbl paboTbl C MOHK-
HEeHHoM (LyMoBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
noab30BaTeNs C y4ETOM TEX MW MHbIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpauuu.

CymmapHoe 3HaYeHne Bubpauum (BeKTopHas
CyMMa Tpex HamnpasJ/IeHWI) pacCYMTbIBAETCA B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 62841:

ap, =3Ha4eHue Bnbpauum (wanmposaHne
NMOBEPXHOCTH)

Kh = KOO HUUMEHT NOrpeLLHOCTH
(Bnbpauus)

YpoBeHb Lyma no MeT A:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOro AaB/IeHUA

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KO3 ®HLIMEHT NOrpeLuHocTH

Bo BpemsA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET
npesbiwats 80 B(A).

m HapeBaitTe 3alUTHbIE HayLWHUKH!

il

UHdopmauma ana nokynaTena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ceptudurat cootsetcTBmaA: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00923, cpok aenctausa ¢ 31.10.2017
no 30.10.2022 r., BblA@H OpraHom rno
cepTudurKaummn npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDPUNKAT» OO0 «MBaHoBCKUA PoHA,
CepTtuduKauumn»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuickas Pegepaumsn, MiBaHoBCcKas o611, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; tbakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATTectart akkpeauTaummn Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
depepanbHOM CNYHOOM NO aKKpeauTauum

CTtpaHa usrotoBnenus: Kutawn

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas anneq, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo uspenve
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpsl
0603HavaloT HOMep MecsLa B rofy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

CpOK cny6bl 3genus coctasnsaeT 7 net. He
pEKOMeHAYeTCA K KCniyaTalumm no ncteveHnn 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roToBNEHNA 6E3
npeaBapuTesIbHOM NPOBEPKM (JaTy U3rOTOB/IEHUS
cM. Ha aTukeTKe).



YKPAIHCbHKA uk

OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3iBcieto BigNOBifanbHICTIO 3aABASEMO: Li CTPIYKOBI
wAipyBasnbHi MaLWMHK 3 iAeHTUdIKaLEI 3a TUMOM i
HOMepoM mogeni *1) BignoBigatTb YCiM YUHHUM
MONIOKEHHAM AUPEKTMB *2) i HOPM *3). TeXHi4Hy
OOKyMeHTauito ana *4) - guB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHUI ANs Cyxoro WwhidyBaHHSA
OEepeBuHN, AepeBonogibHMxX maTepianis,
NiacTUKIiB, MeTasiB Ta byaiBesibHMX MaTepianis.

3a NOLWKOAMEHHS, BUK/IMKAHI eKcryaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM, Hece BifnoBifasbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo AOTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npasw/ 3anobiraHHA HeWacHUM BUNagxKam, a
TaKOMX NpaBua TEXHIKM 6€3NeKu, HaBeAEeHUX B LM
IHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€NIEKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAKEHD
[OTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CUMBOJIOM!

@ NONEPEAHEHHA — 3 meTol0 3HMHKEHHA

PU3WKY OTPUMaHHS TiIECHUX YLLKOAKEHb

npounTamTe Lo IHCTPYKLto 3 eKcnyaTadii.

m NONEPEAMKEHHA - MpouuTaiTe BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYHLi,
intocTpadii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 LM
€NIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBMHOHAHHA yCix
0[aHUX HUMYE IHCTPYKLIV MOM#e MPpU3BECTU [0
YParmeHHsA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI i/abo
TAMKUX TPaBM.

36epiraliTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nekun ansa maibyTHbOro BUKOPUCTAHHA.
MNMepepaBanTe Ball €1IE€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 LMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neKru

TpumaiTe NnpUCTpilt 3a i30N1bOBaHI NOBEPXHI
PYHOATOK, OCKi/IbKY WiidyBasibHa CTpivKa
MOMe 3aAiTU BNacHUii mepereBUit Kabenb.
MowWKOAKEHHA e/eKTPONPOBOAKM Nif, HANPYro
MOXe NPU3BECTU A0 NepeAadi Hanpyru TaKoX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUIMHUTH
YParKeHHA eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

[Mig Yac 3a4uLeHHa meTanis:
MNip'egHaMiTe iIHCTPYMEHT [0 NPUAATHOrO MPUCTPOLD
ONA NMI0BUAANIEHHSA, Nepes UMM BUAANITL

JEePEBUHHUIM NN (3 IHCTPYMEHTY, LUAHry,
NPUCTPOIO ANA NMNOBUAANEHHS) - HebeaneKa
BMOYXY MWy Ta BUHUKHEHHA NOXENI Bif, iCKOp, WO
MOM¥YTb YTBOPIOBATMUCH NpH LWiPyBaHHI meTasy!
Mig vac wnidyBaHHA MeTaNy PoO3NITATLCA ICKPU.
CnipgryiTe 3a TUM, W06 HEe YyPasuTH iHLIMX NOAEN.
Yepes HeGe3MNeKy BUHMKHEHHSA NOMXEKi No6amn3y
He NOBWHHI 3HAXOAMTUCh JIErKO3aNMUCTI
marepianu (30Ha po3niTaHHsA iCKop).

MpautoBaTh B 3aco6ax 3axmcTy opraHis cayxy LLlym
MOMe NPU3BECTU A0 BTpaTH C/YXY.

3aKpiniTb 3aroToBKY Bif 3iCKOB3YyBaHHA,
HanpuKnag, 3a fONOMOro 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.

3aBXan TpUMaKTe iIHCTPYMEHT 060Ma pyKamu 3a
PYKOATKU. BTpaTa KOHTPOJII0 MOXKE NPU3BECTH A0
TpaBm.

BupanaviTte TMpcy Ta iHLWe cMITTA TifbKK nicna
MOBHOI 3YMUHKW IHCTPYMEHTY.

Mepep npoBeAeHHAM pobIT 3 peryntoBaHHA abo
TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHA BUTATHITb BUJIKY 3
PO3ETHM.

He ponycKainTe HEYMUCHOrO 3anycKy: 3aBHAu
3HiMaMTe 6/10KyBaHHSA 3 BUMMKaYa, AKLLO BUIKa
BUTArHyTa 3 PO3eTKU abo cTascs 36ii
eHepronocTayaHHs.

3HUKEHHA BNUBY NUAY:

NONEPEAKEHHA - nun, wo yteopusca
BHACANIOK LWAipyBaHHA HaXAAYHUM
nanepomM, po3nutoBaHHA, LWipyBaHHS,
CBEpAJIiHHA Ta iHLWKWX POBIT, MICTUTL XiMiYHI
PEYOBUHM, LLIO CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAMKEHI
fedeKTr abo iHWI YLIKOAKEHHS PENPOAYKTUBHOI
cuctemu. MpuKnagm Takmx XiMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLb y hap6i 3 BMiICTOM CBUHLIO
- MiHepanbHWI N 3 6y AiBeNbHOT LErN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LErNIAHOT KNagKu, a TaKoX

- MULL'AK Ta XPOM 3 XiMiHHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3NKY 3a1eXMTb Bif TOr0, AK 4acTo BU
BUKOHYETe Liei BuA pobiT. LLIo6 3MeHLWNTH BNIMB
XiMIYHWMX PEYOBUWH: NpaLorTe B MPUMILLEHHAX 3
[0CTaTHLOIO BEHTU/IALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-OT
pecnipaTop, po3po6aeHU creuiaibHO A
dinbTpauii MiKpOCKOMIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKoX cTOCY€ETHCA NUAY BIf IHWKX MaTepianis,
HanpuKnag aefaxkvx BUaiB aepesa (AepeBUHHUM
nun gy6a abo byKa), meTany, a3becTy. IHwi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — L&, HanpuKaag, anepriyHi
peakxuii, 3aXBOpIOBaHHA ANXa/IbHUX LWAAXIB.
YHWKarTe noTpansifaHHA Nnay BCcepeauHy Tina.

JoTpumyiiTecb BKasiBOK CTOCOBHO BaLLOro
martepiany, nepcoHasny, chepm Ta micua
BMKOPWUCTaHHS, a TAKOM JEepPHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoNOXeHHA NPO OXOPOHY npaLli,
yTUAI3aL,iio TOLWwo).

3abeaneyymTe yJIOBIIOBAHHA MUY B MiCLj
YTBOPEHHSA, HE JOMNyCKanTe Noro BiAKNaAeHHA Ha
NOBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BignosigHe npunagasa. Lle 403BOAUTb 3MEHLLMTH
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KINbKICTb MUY, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanfioTb Y AOBKINNSA.

BuKopucToByiiTe BianoBigHi 3aco6u yn0oBAOBaHHSA
nuny.

[na 3aMeHLWeHHA BNAnBY Nuay:

- He Hanpae/IANTE MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTDL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaXoAATbLCA
no613y, Ta Ha CKYN4YeHHA nuay;
BMKOPUCTOBYMTE BUTAXHUIM NPUCTPI Ta/abo
ouuLLyBad noBsiTps;

fo6pe nposiTptoliTe poboye micue Ta
3abe3nevynTe YNCTOTY 3a ONOMOro0 Nniococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iiMae nuAa y noBiTps.

3axucHUI ogsar HEO6XiAHO OYUCTUTU 3a
Z[OMNOMOroH nNuiiococa abo npaHHsa. He moxHa

Moro npogysaTtu, BUGMBATU @60 YNCTUTH LLITKOL.

5. Ornap

[ue. cTop. 2.
1 TMoBopOTHA KHOTMKA A/ PETY/IIOBAHHA X0ay

CTPIYKM

Miwok ana 36upanHHa nuay

MpogyBanbHe conno

HoriwatKo /15 peryntoBaHHs WBMAKOCTI

CTPIiYKM

HHonka dikcatopa

HaTuckHuii nepemmnkay

PykosaTKa

LLlecTurpaHHmi KoY

MepexifH1K aNA NpUeSHaHHA NPUCTPOLO ANA

NUNOBUAANEHHA

10 [opaTHoBa pyKOATKA, LLIO MOXE peryntoBaTuch

11 TBWHT KpiNJeHHA SOAATKOBOI PYKOATKU

12 Crpinka (HanpAMOK o6epTaHHA PoMKa)

13 Baxinb 3amiHu wnidyBasbHOT CTPIYKK

14 Criika*

15 CMYyLUKOBWM MBUHT CTIMKKN™

16 CMYLUKOBWIA TBUHT peryniioBaHHA NJ1acTUHU®

17 TnacTtvHa NO3[0BKHLOIO yrnopy*

18 TMospoBHHIM ynop*

19 CMYyLUKOBUWIM rBUHT PEryitoBaHHA N1acTUHU
HaBKocK*

20 CMyLUKOBWM rBUHT KPiNJIeHHA NO3A0BHHLOIO
ynopy*

* 3aN1eXHO Bif KOMMeKTau,ji

HwWN

©oo~NoO O,

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

Mepea novaTKOM po60OTH NEpeKoHanTecs,

LLLO0 BKa3aHi Ha TEeXHIYHIM Tabanyli npunagy
Hanpyra Ta 4yacTtoTa B Mepei cnisnapaoTb 3
OaHUMW BaLLOi eNIeKTPOMEPENI.

3aBHaM nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BigKktoyeHHa (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOKY 30 MA.

JopaTtHoBa pyKOATKa

JopaTtkoBa pyKoaTKa (10) moxe
BCTaHOBJIOBATUCH Y 2 NMOJIOKEHHAX (Ha Pi3Hiln
BUCOTI).

- BukpyTiTb rBUHT (11) 3a JONOMOro TopLEBOro
LLIECTUIPaHHOIO raKoBOro Koua (8) Ta
BUTALLiTb MOrO.

- NepecyHbTe fO0AAaTKOBY PYKOATHY. 2 NOJIOEHHSA
BBAMAETLCA JOCArHYTUM, KO/ MOXHA
NPOCYHYTH IBUHT.

- 3aKpyTiTb FBUHT 3a AOMOMOr0l0 TOPLLEBOro
LUECTUrpaHHOro rakoBOro K/oYa Ta 3aTArHITb
noro.

7. Exkcnnyartauia

7.1 TpuCTpOi NMNOBIACMOKTYBaHHA

MiwoK ana 36opy nuay:

HagiHbTe MilOK (2)npueaHyBanbHUM €1EeMEHTOM
Ha BUAyBaIbHUI NaTpy6oK (3) iIHCTPYMEHTY Ta
NOBEPHITb NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPISIKK A0 ynopy
(6aroHeTHMW 3aTBOP).

[ns onTMManbHOro NUIOBIACMOKTYBaHHSA
CBOEYACHO CMOPOHKHIONTE MILLOK A5 36MpaHHSA
nuny. MiloK Ana 36MpaHHa Ny MOBUHEH
HanoBHIOBaTUCh He BinbLue, AK Ha 1/3.

Mig yac cnopoMKHEHHSA MilKa Ans 36MpaHHA

nuay CNigKymTe 3a TUM, Wo6 N Big,
LwnipyBaHHA He noTpanve Ha Baw Tyny6 a6o Ha
iHWKWX Ntogen.

BincMOKTYBaHHA nu NOMOTOH BUTAKHOT
NPUCTPOIO:

Mpu TpuBanomy wnidyBaHHi AEPEBUHN - MPK
NPOMMCIOBOMY BUKOPUCTaHHI - Ta MaTepianis, nig
Yyac 06pO6KU AKMUX YTBOPIOETLCA HEGE3MNEYHUI AN
3[10pOB'A N/ (Hanp. aepeBo 6yKy Ta ayoby,
naxkohap6oBe NOKPUTTA, L MICTUTb CBUHELb,
MeTasM) CTpiYKoBa WhidyBasibHa MalLnHa
noBWHHa 6yTH nig'eaHaHa AnA NpuAaTHOro AN LMX
Lifier NpUCTPOIO AN1A MUIOBUAANEHHSA.

MpumiTka: B HimewunHi s BiaCMOKTYBaHHA
[lePEBUHHOIO MKy HEOBXiAHO BUKOPUCTOBYBATH
NPUCTPOI ANA NMIOBUAATIEHHA CepTUdIKOBaHi 3a
TRGS 553. [Inq iHWKWx maTepianis KopucTyBad gns
NPOMMWC/IOBOr0 BUKOPUCTaHHSA NMOBUHEH
nouiKaBMTUCb NPO cneuiasibHi BUMOTru y
BiZMNOBIgHOro NPOMECIMHOro Coo3y.

- 3HiMiTb MILLOK AnA 36MpaHHA Ny (2).
(BavioHeTHUMI 3aTBOp! [NoBEpTalTE MILLOK AN1A
36MpaHHA Ny 3a rOAMHHUKOBOLO CTPINKOIO Ta
CTArHITb 3'€AHYBa/IbHUIN €IEMEHT 3
BMAYBa/IbHOrO NaTpyoKy (3) iIHCTPYMEHTY.)
HagiHbTe aganTep (9) Ha BUAYBaIbHWI NATPYGOK
3

HapiHbTe Ha aganTep (9) BCMOKTYBasIbHWUM
naTpy6oK.

(Mpw BCcTaHOBIEHHI 3aCTOCYBaHHA Pi3UYHOT CUN
He MOTPiIGHO. BUKOPUCTOBYITE BCMOKTYBaIbHUM
naTpyook i3 3'egHyBaNbHUM enemeHToM & 35 Mm,
HanpuKnag, WnaHr Bif yHiBepcasbHOro
nunocMmoKa Metabo abo wnaHr Big nMnococa
NpUAATHOrO A/1A TaKWUX Linewn.)

7.2 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA, po6oTa 'y
6e3nepepBHOMY peHUMI

BKasiBKa: Cno4yaTKy YBiMKHYTH iHCTPYMEHT i

JiMwe noTiMm HacTaBUTU Ha 3aroToOBHY.



[nA yBIMKHEHHSA IHCTPYMEHTY HAaTUCHITb
nepemunKay (6).

[na po6oTn y 6e3nepepBHOMY pexmMI
3adikcyBaTH HATUCKHWIM NepemMrKaY 3a
[0MoMOoroto KHonku dikcauii (5). Ans BUMUKaHHA
HaTUCHYTU HATUCKHWUI NepeMunKay (6) NOBTOPHO.

Y 6e3nepepBHOMY PEXUMI IHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLoBaTh, HaBITb AKLLO BiH
BMPBETbLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMu 3a PyKOATKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLIEHTpYyMTECSH
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

7.3 PerynioBaHHA LWUBUMAKOCTI CTPIYKK

BcTaHOoBITb WBUAKICTb CTPIYKKM 32 ONOMOror0
perynoBanbHOro Kosniwartka (4). Lie moxnunse
TaKOX Nif 4ac po6OTH IHCTPYMEHTY.

HeobxigHa WBMAKICTb CTPIYKM 3a/1eUTD Bif,
maTepiasy Ta Big yMOB po60TH, BOHA MOMe ByTH
BM3HayYeHa NPaKTUYHUM LLIAXOM.

AKLWo nig yac poboTK - BHACILOK
nepeBaHTaeHHsA - 06epTH ABUryHa (1M TUM camum
LUBMAKICTb CTPIYKM) 3HAYHO 3HUBATLCA, TO
perynioBasbHe KoniwaTtKo (4) HeobxigHo
BCTAHOBUTM Ha Bi/lbLLI BUCOKE 3HAYEHHA (HiX
nonepegHe).

7.4 PerynioBaHHA X0Ay CTPIYKH
BigperyntoiTe wnidyBanbHy CTpiuKy 3a
Z[0MOMOroto MOBOPOTHOI KHOMKM - Npun

npawuoyoMy iIHCTPYMEHTI - Tak (1), Wwob6 BoHa

npoxoauaa nocepeanHi poauKa.

7.5 MNopAapoK wnidhysaHHA

CroyaTKy YBIMKHYTH iHCTPYMEHT i InLLe NOTiM
HacTaBUTK Ha 3aroTOBKY.

Tpumatoum wiidyBanbHy MalMHKY 060Ma pyKamu
- WAidyBasbHOIO CTPIYKOO NapanesbHo A0
NOBEPXHi 3aroTOBKM - CNpAMYBaTH Ha martepian.

PyxaTtu iHCTpyMEHT Tp1Banui yac, Wwob B
marepiani He yTBOpPUIMCA 3arTMONEHHS.
Mip yac wnidyBaHHA He 060B'A3KOBO HATUCKYBaTH

Ha IHCTpyMeHT. [JoCcTaTHbO HOoro cnpAMoByBaTH Ta
npautoBaTtH nig MOoro BacHO Baroto.

7.6 3amiHa WwnigyBanbHOI CTPIYKK
m BuTtArHyTH wrekep 3 poseTru!

Bigxunitb Baxinb (13) go ynopy. Y Takui cnocié
HaTsAr wnidyBanbHOI CTPIYKM NocnabnseTbea Ta ii
MOMHa 3HATU 3 PYJIOHIB.

LLLnipyBanbHi cTpidku ame. poagin 10.
(«MNpunapps»).
HaKnacTtu HoBy LAiyBasibHY CTPIYKY HA POAMKHK

TakK, o6 ii HAaNPAMOK 06epTaHHA (CTPINKKU Ha
BHYTPILLHIM NOBEpXHi LWidyBasbHOT CTPIYKK)

YKPAIHCbHKA uk

cniBnagas 3i cTpisikoto (12) Ha Kopnyci
iHCTpYMEHTY.

[nA HaTAryBaHHA WidyBasbHOI CTPIYKK BiABECTH
Baisib (13) B MO4aTKOBE NOMIOKEHHS.

7.7 CrauioHapHe BUKOPUCTaHHA
iHCTpYMeHTY

BcTaHOBNEHHA CTiliKK
(3an1eHO Big KOMNIEeKTAaLi)

m HapitHo 3aKpiniTb iIHCTPYMEHT Ha cTiHLi
(14), nepw Hix BUKOPUCTOBYBaTH
iHCTPYMEHT. 3iCKOB3YBaHHSA iHCTPYMEHTY MO
CTiliLli MOXe NPMU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIO.

BcTaHOBITb CTiliRy (14) Ha MiUHY, PiBHY Ta

rop13oHTanbHy NOBEPXHI0. AKLLO CTiMKa
3iCKOB3Y€ abo KOIMBaTUMETBLCA, TO NpaLtoBaTH
piBHOMIpHO Ta 6e3ne4yHO He BAACTLCA.

- NepeBepiTb fofaTKoBY PYKOATKY (10) B HUKHE
MOJIOMEHHS.

- 3ayeniTb CTiMKy AK NOKa3aHo Ha MasltoHKy (14).

- MNoTim 3aKpyTiTb CMYLIKOBWI MBUHT (15) CTiMKKW Y
KOPMyC iIHCTPYMEHTY Ta 3aTArHiTb.

- BcTaHoBITb IHCTPYMEHT Y CTiMRy (WnidyBasbHa
CTpiyKa cnpAMoBaHa AOHK3Y).

- CTiliKy MOHa 3aKpinMTH 2 LLaHroB1MHM
3aTuckavamu 6.27107 (aue. po3gin 10.,
Mpwnagpas) o po6oyoro cTona.

BcTaHOB/IEHHA NO3A0BHHLOMO YNOPY (3a/1EHHO

Bifl KOMMAeKTaL,i)

Ha BcTaHOBNEHWUI TaKMM YUHOM iHCTPYMEHT (18)
MOM¥Ha BCTAaHOBUTM MO3L0BHIMI yrop.

MpuKpiniTe NO340BHIM yNop 3a 40NOMOro

CMYLUKOBOrO rBuHTa (20) A0 KOpNyCy iHCTPYMEHTY.

MicnAa nocnabneHHA cMyLWKOBOro renHTa (16)
MOMHa NepecyHyTH NiacTuHy (17) no3[0BHKHLOro
ynopy.

Ana wnidyBaHHA KOCUX MOBEPXOHb NIACTUHY (17)
NO3/A0BKHBLOr0 Yropy Micas BiAKPYy4YyBaHHA
CMYLUKOBOI ranku (19) MOXHa HaxnAnTn Ha 45°.

8. OuMLleHHA, TEXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

[ns onTMManbHOro NMIOBIACMOKTYBaHHSA
CBOEYACHO CMOPOKHIONTE MILLOK A5 36MpaHHSA
nuny. MiloK Ana 36upaHHa Ny NOBUHEH
HanoBHIOBaTUCh He BinbLue, AK Ha 1/3.

Mig yac cnopoMHEHHs MilKa ans 36MpaHHA
nuay CRigKymTe 3a TUM, Wo6 N Big,
LwnipyBaHHA He noTpanue Ha Baw Tyny6 a6o Ha
iHLWKMX Nlogen.
PerynapHe o4uLLeHHA iIHCTPYMeHTY. BeHTunAuinHi

OTBOpU ABUryHa o4uLlyBaTK 3a 4ONOMOror
nunaococa.

9. lMopapm i peHomeHpauii

He cnnbHO NPUTUCKYIMTE IHCTPYMEHT A0 NOBEPXHi,
AKa WaipyeTbea. MpoAyKTUBHICTD WidyBaHHA He
NMOKPALLYETLCA, a HaBITb SMEHLLYETLCA.
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[NnA focArHeHHA oNTUManbHOro pesybTaTty
BMKOPUCTOBYMTE NpUAATHUM LWAidyBasbHUM
apKyLL:
- BupganeHHs ctaporo nakodap60oBOro NoKpUTTA,
rpy6e wnidysaHHA gepesuHun: P 40
- TOHKe wWwhidyBaHHA AEPEBUHM,
wnipysaHHsA B ctani: P 60, P 80
- WnidyBaHHA wnoHoBaHMx nosepxoHb:P 100 - P
180
- ToHKe wnidyBaHHA AepeBUHN Ta
nnacTuKiB (iHilHe WwhidyBaHHA).
3ayuuLLeHHs 41a noganbLlumnx
poGIT 3 rnadypysaHHaA (MeTan)P 240, P 320

10. NMpunappa

BuKopUCTOBYIMTE TifIbKW OpUriHanbHe Nnpunaaas
Metabo.

AKWOo Bam NoTpibHe Npuaaaas, NPocMMo
3BEpTaTMCA O BaLIOro Ansiepa.

[nsa Bubopy noTpibHoro npunapas Tpeda BKasatu
TOYHWIM TUM BALLIOMO €/IEKTPOIHCTPYMEHTY.
Awus. cTop. 4.

A LWnidyBanbHi CTpiuKK, 3 WT, Ha 3B’A3LI 3
CUHTETUYHOI CMOJW, ANA AEPEBUHUN Ta METay.
MpuKknagu BUKOpUCTaHHA AKB. Y po3aini 9..

B LlaHroBi 3aT1cKaui a1 KpinieHHA Ha
po60o4oMy CTOI NpW CTaLOHapHOMY
BMKOPWCTaHHI (auB. po3gin)7.7

[oBHWIM aCOPTUMEHT NpUnNaaaa AMB. Ha CaunTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTanosi.

11. PemoOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iCHIOBATUCA Ti/IbKU KBaslihiKOBaHNMM
daxiBuAMU-enekTpnKamm!

MoWKOAKEHWI MEPEHEBUIM Kabelb MOXKHa
3aMiHWUTHM TiSIbKW Ha cheLiaNbHUA, OpUriHaIbHUIA
MepereBuin kabenb Metabo, sakui MorHa
npuabatu y cepsicHoMy LieHTpi Metabo.

[Ans pemoHTy enexkTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh J0 PErioHa/IbHOro NPeACTaBHULTBA
Metabo. Agpecw auB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTMH MOM¥HA 3aBaHTaXMUTU Ha
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBRKinNA

MakysanbHi maTepianv Metabo Ha 100% npuaatHi
10 BTOPUHHOI NepepobKu.

BignpaupoBaHi eneKTpoiHCTPYMEHTH | Nnpunaaan
MICTATb BEJIMKY KiIbKICTb LiHHOI CUPOBWMHM Ta
niacTMacH, siKi TaKOX MOMXYTb OyTW Nepepob6ieHi
NMOBTOPHO.

Lis iIHCTPYKLUiA 3 BUKOPUCTaHHA HagpyKoBaHa Ha
BMGiSIeHOMY 6€3 X10py nanepi.
Tinbku ans kpain EC: He yTUnisynTe
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH Pa3oM 3 NOGYTOBUMM
Bigxogamu! 3rigHo 3 amMperTusoto EC 2012/
19/EU npo eneKTpuyHi Ta eNeKTPOHHI MPUCTPOI Ta

70 BIANOBIAHUMK HaLiOHANBHUMK HOpMaMK

BignpauboBaHi e/1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAaraioTb
pPO3ainbHIKM yTUnisauii 3 MeToto ix noganbLol
€KOJIOriYHO 6e3MneYHOi NepepodKU.

13. TexHi4YHi XapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHA Ao AaHWX, HaBedeHUX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

Bg =LWMpUHa WihyBanbHOI CTPIYKK

B_ = JOBXMHA WAIPYBaNbHOT CTPIYKM

A = KOHTaKTyto4a NoOBEPXHSA LLTiPyBaNbHOT CTPIYKK
Vo =LWBWAKICTb CTPIYKN HA XONOCTOMY XOgi

P4 =HOMiHa/IbHa CMOM¥MBaHa NOTYHHICTb

Ps =BigfaBaHa NOTyXHICTb

m =Bara 6e3 Kabesnto

PesynbTaTt BUMipIoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHpgaptom EN 62841.

[O] IHCTPYMEHT Knacy 3axucTy |I
~ 3MiHHWUI CTPYM

Ha BKasaHi TEXHIi4Hi XxapaKTepUCTUKM
NOLUMPIOIOTBECA JONYCKK, NnepeabdayeHi YAHHUMK
cTaHjapTamu.

3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAOTL OLjiHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY PI3HUX
€IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNEHHO Big, yMOB
eKcnayaradjii, CTaHy e/IeKTPOIHCTPyMeHTa abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HABaAHTaKEHHSA
MOMe 6yTU BULLE ab0 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pasKOoBOro PiBHA eMiCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHayTe nepenik
opraHisauiiH1x 3axoAiB WoA0 3axmcTy
KOpUCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YM iHLLIMX
3Ha4yeHb eMiCii Lymy.

CymapHe 3HayeHHs Bibpallii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsAMKiB) pO3paxoBy€ETbCA BiAMOBIAHO A0
ctaHgapTy EN 62841:

ap =3HayeHHs Bibpauii (wnidbyBaHHA
NOBEPXHI)

Kh =KoeQilieHT NOXMOKHM (BiOpaLis)

PiBeHb 3BYKOBOro TH TMnom A:

Loa =piBEHb 3BYKOBOI0 TUCKY

Lwa  =PpiBeHb 3ByHOBOI MOTYHOCTI

Kpa, Kwa=HoediuieHT noxmbku

Mig 4ac po6oTH piBEHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTH

80 ab (A).

m MpautoBaTn B 3aco6ax 3axmMcTy opraHis
cnyxy!
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